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040line

Standard inserts | Cutting off: 8 mm
Standard Wendeplatten | Abstechdurchmesser: 8 mm

Plagquettes standard | Trongconnage: 8 mm

10

400 line

Inserts for machining of small sections.
Cutting off: 8 mm

Wendeplatten fiir die Bearbeitung von kleinen Durchmessern.
Abstechdurchmesser: 8 mm

Plaquettes pour |'usinage de petites sections.
Trongonnage: 8 mm

37

700 line

Standard inserts | Cutting off : 16 mm
Standard Wendeplatten | Abstechdurchmesser: 16 mm

Plaquettes standard | Trongconnage: 16 mm

50

800 line 4+

High performance geometries | Cutting off: 18 mm
Hochleistungsgeometrien | Abstechdurchmesser: 18 mm

Géométries a haute performance d'usinage | Tronconnage: 18 mm

61

line

qxbﬁne

\ Agidity inserts 1000

High rigidity inserts with 2 screw fixing system | Cutting off: 20 mm

Sehr stabile Wendeplatten mit 2 Schrauben-Befestigungssystem | Abstechdurchmesser: 20 mm

Plaquettes de grande rigidité avec systeme de fixation a 2 vis | Trongonnage: 20 mm

90

oxoline

Very high rigidity inserts 1100

High rigidity inserts with 2 screw fixing system | Cutting off: 32 mm

Sehr stabile Wendeplatten mit 2 Schrauben-Befestigungssystem | Abstechdurchmesser: 32 mm

Plaquettes de grande rigidité avec systeme de fixation a 2 vis | Trongonnage: 32 mm

109
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line

ISOline

ISO Inserts
ISO Wendeplatten

Plagquettes ISO 132
TGPline

Turning, grooving and parting off | Maximum cutting-off: 42 mm

Drehen, Einstechen und Abstechen | Maximaler Abstechdurchmesser: 42 mm

Tournage, foncage et trongonnage | Diamétre de tronconnage maximum: 42 mm. 141
Special adaptable inserts

Sonderplatten

Plaquettes spéciales sur mesure 152
Indexable insert with diamond (PCD) insert

Wendeplatten mit Diamant (PKD) Bestiickung

Plaquettes avec insert en diamant (PCD) 161
Carbide knife for plastic machining

Hartmetall-Messer fir die Kunststoffbearbeitung

Couteau en métal dur pour usinage du plastique 163
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Accessories Page
Zubehor Seite
Accessoires Page
«Quick change mini» modular tool holders system
«Quick change mini» Modulares Werkzeugsystem
Systeme modulaire de porte-outils « Quick change mini» 166
«Quick change mini IK» modular tool holders system with inner coolant
«Quick change mini IK» modulares Werkzeugsystem mit Innenkiihlung
Systeme modulaire de porte-outils avec arrosage intégré « Quick change mini IK» 182
«Quick change diameter» modular system of tool holders with cylindrical shaft
«Quick change diameter» modulares zylindrisches Werkzeugsystem
Systeme modulaire de porte-outils a queue cylindrique « Quick change diameter» 194
«IK» tool holders with internal coolant
«IK» Werkzeughalter mit Innenkiihlung
Porte-outils « IK» avec arrosage intégré 209
Hydraulic connectors
Hydraulikanschlisse
Raccords hydrauliques 215
«400RD » double tool holder
«400RD » Doppelwerkzeughalter
Porte-outil double «400RD » 222
Cylindrical turning tool holders
Zylindrische Drehwerkzeughalter
Porte-outils cylindriques de tournage 225
-&
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Seite
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Tooling for watchcase machining
Werkzeuge fiir die Uhrengehausebearbeitung
Outillage pour l'usinage de boite de montre

236

Tooling for Tornos SwissNano 4/7
Werkzeuge fiir Tornos SwissNano 4/7
Outillage pour Tornos SwissNano 4/7

238

Mini precision parts vice
Mini-Prazisions-Schraubstock

Mini étau de précision

249

Axial supports for cylindrical shank tools
Axialhalter fir Zylinderschaftwerkzeuge

Supports axiaux pour outils a queue cylindrique

250

Precision collets B8
Prazisionspannzangen B8

Pinces de précision B8

254

Stop for drill-holder
Pinolenanschlag

Butée pour porte-perceur

255

Spraying nozzle « DriveKD »
Kihlmitteldtse « DriveKD »

Buse d'arrosage «DriveKD »

256

Polygon cutters
Polygonfraser
Fraises a polygoner

258

Cut-off tool holder 121
Abstech-Werkzeughalter 121

Porte-outil de trongconnage 121

265
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Accessoires Page

Tool holders for multispindle automatic lathes

Werkzeughalter fur Mehrspindeldrehautomaten

Porte-outils pour tours multibroches 268

Universal turning tool holder for counter-operation

Universal Drehwerkzeughalter zur Rickseitenbearbeitung

Porte-outil de tournage universel pour contre-opération 270

Gangs for CNC machines

Schlitten fir CNC-Maschinen

Peignes pour machines CNC 272

Tooling system for Escomatic®

Werkzeugsystem fir Escomatic®

Systeme d’outillage pour Escomatic® 276

«Tecko» modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem « Tecko »

Systéme d’outils modulaire « Tecko » 278
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Technical supplements
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Technische Ergédnzungen Seite

Compléments techniques Page

Recommended cutting data

Empfohlene Schnittwerte

Parameétres de coupe indicatifs 314

Standard cut off / Opposite cut off

Standardabstechen / Umgekehrtes Abstechen

Tronconnage standard / Trongonnage inversé 316
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Presentation of 040line
Vorstellung der 040line

Présentation de la 040line

Bimu SA
cutting tools & accessories

case postale 50

Advantages of 040line

— Positioning of the insert garanted by the «V»
shaped seating.

— 2 cutting edges available.

— Vast choice of inserts.

Vorteile der 040line

— Exakte Positionierung der Wendeplatte dank der
«V» Form des Wendeplattensitzes.

— 2 verfugbare Schneidkanten.

— GrofB3e Auswahl von Wendeplattengeometrien.

Avantages de la ligne 040line

— Référencement de la plaquette assuré
par le siege en «V».

— 2 arétes de coupe disponibles.

— Large choix de plaguettes.
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Coating of inserts

q v = Available
Beschichtung der Wendeplatten v’ = Verfigbar
Revétement des plaquettes v' = Disponible

Designation Description

Bezeichnung Beschreibung

Désignation Description

K18 Without coating | K18 carbide

Ohne Beschichtung | K18 Hartmetall

Sans revétement | Carbure K18

BI20 AITi(Cr)N-based

¢ Very smooth surface finish.

¢ For the machining of sticky materials.

AlTi(Cr)N-Basis

e Sehr glatte Oberflache.

e Zur Bearbeitung von Werkstoffen mit Tendenz zur Aufbauschneidenbildung.
BaseAITi(C)N

* Bon glissement du copeau.
® Pour usinage des matériaux ayant une tendance au collage.

BI30 AlTiN-based + Micro finish

* Very sharp cutting edges.

* Very smooth surface finish, ideal for non-ferrous materials.
AITiN-Basis + « Micro finish»

¢ Sehr scharfe Schneidkanten.

e Sehr glatte Oberflache, ideal fir Nichteisenwerkstoffe.
Base AITiN + «Micro finish »

e Arétes de coupe tres vives.
® Bon glissement du copeau, idéal pour les matériaux non ferreux.

Bl40 AITi(C)N-based

e Universal coating.

¢ High hardness.

¢ Very smooth surface finish.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITi(C)N-Basis
Universalbeschichtung.

Hohe Schichthérte.

Sehr glatte Oberflache.
Geeignet fur Stahl und Edelstahl.

Base AITi(C)N

Revétement universel.

Dureté élevée.

Bon glissement du copeau.
Adapté a l'acier et a I'acier inox.
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Designation Description

Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description
BI70 AITiSiN-based

Very smooth surface finish.

High wear resistance.

Ideal for hard machining.

Perfect for stainless steels and high-temperature alloys.

AITiSiN-Basis
¢ Sehr glatte Oberflache.
¢ Hohe Verschleissfestigkeit.

e |deal fur die Hartbearbeitung.
e Perfekt fir rostfreie Stahle und hochwarmfeste Legierungen.

Base AITiSiN

Trés bon glissement du copeau.

Haute résistance a |'usure.

Idéal pour I'usinage dur.

Parfait pour I'inox et les alliages a haute température.

BI71 AICrN-based

Ultra-thin layer.

Very smooth surface finish.
High heat resistance.

High wear resistance.

AICrN-Basis

Ultradiinne Schicht.

Sehr glatte Oberflache.
Hohe Hitzebestandigkeit.
Hohe Verschleissfestigkeit.

Base AICrN

® Couche ultra fine.

e Trés bon glissement du copeau.
¢ Haute résistance a la chaleur.

* Haute résistance a |'usure.

BI80 AlTiN-based

e Ultra-thin layer version of BI90.

e Perfect for small tools with sharp cutting edges.
AITiN-Basis

e Ultradiinne Schicht der Version BI90.

¢ Perfekt fur kleine Werkzeuge mit scharfen Schneidkanten.
Base AITiN

e Version du BI90 avec couche ultra fine.
e Parfait pour les petits outils avec des arétes de coupe vives.
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Designation Description

Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description
BI90 AlTiN-based

¢ Universal coating.

¢ Good oxidation resistance.

¢ High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

¢ Universalbeschichtung.

¢ Gute Oxidationsbestandigkeit.
¢ Hohe Hitzebestandigkeit.

e |deal fur Stahl und Edelstahl.

Base AITiN

Revétement universel.

Bonne résistance a I'oxydation.
Haute résistance a la chaleur.
Adapté a I'acier et a I'acier inox.

BI100 AICrN-based

¢ Very high heat resistance.
¢ High wear resistance.
¢ |deal for high speed machining of stainless steel.

AICrN-Basis

¢ Sehr hohe Hitzebesténdigkeit.
¢ Hohe Verschleissfestigkeit.
e |deal fur das Bearbeiten von Edelstahl mit hoher Schnittgeschwindigkeit.

Base AICrN

e Trés haute résistance a la chaleur.

* Haute résistance a |'usure.

e Idéal pour l'usinage a haute vitesse de coupe de |'acier inox.

BI110 AITiCrN-based

¢ Very smooth surface finish.

High heat resistance.

High wear resistance.

Especially suitable for machining pure copper, CuBe, CoCr and aluminium.

AITiCrN-Basis

¢ Sehr glatte Oberflache.

® Hohe Hitzebestandigkeit.

¢ Hohe Verschleissfestigkeit.

¢ Besonders geeignet flr die Bearbeitung von reinem Kupfer, CuBe, CoCr und
Aluminium.

Base AITiCrN

Trés bon glissement du copeau.

Haute résistance a la chaleur.

Haute résistance a |'usure.

Particulierement adapté a |'usinage du cuivre pur, du CuBe, du CoCr et de
I'aluminium.
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Designation Description
Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description
TIN TiN
¢ Universal coating.
TiN
¢ Universalbeschichtung.
TiN
® Revétement universel.
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Field of application of 040line
Anwendungsbereiche der 040line
Champ d’application de la 040line

Maximum cutting-off
Maximaler Abstechdurchmesser
Trongonnage maximum

@ 8 mm

r=0,1

e b

O050R 051R 053R 054R 056R 060RP 060RPX 060RX 060RX -r

Cutting off
Abstechen
Trongonnage

r=0,04/0,15 r=0,05

Daa-fab.

060R 062R 062RO 063R-29°-r 066R 066R-r 069R-29°

Plunging-Turning
Einstechen-Drehen
Fongage-Tournage

r 55°/60°/90°  60° 60°
070R 071R 080R 081R O083R
Grooving Threading
Einstechen Gewindestrehlen
Rainurage Filetage
Bimu SA case postale 50
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes
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Right inserts
Rechte Wendeplatten
Plaquettes & droite

r=0,1/02

111

060RZ 060RZ-r 061R 061R-r

Plunging-Turning
Einstechen-Drehen
Fongage-Tournage

r=0,1/02 r=01/02 r=0,04/0,15

064R

090RF

[NELRS

064R-r 064RX 065R 065R-r 067R-29°-r

Turning
Drehen
Tournage

r=0,03/008 r=0,03/0,08

i i /
090RB  091RF 091RB

Axial grooving
Axial Einstichplatte
Piguare

+41 32 482 60 50 info@bimu.ch
www.bimu.ch



OxxR Right tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C Longueur L Ne Article
L 7x7 120 007R
i 8x8 120 008R
) t
‘E 10x 10 120 010R
12x12 120 012R
M | o] | 16x16 100 016R
20 x 20 100 020R
9,52x9,52(3/8") 120 0952R
12,7 x 12,7 (1/2") 120 0127R
OxxL Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche Section C Longueur L Ne Article
L 7x7 140 007L
i | 8x8 140 008L
of | @ | 10x10 120 o10L
12x12 120 012L
o | oy | 16x16 100 016L
20 x 20 100 020L
12,7 x 12,7 (1/2") 120 0127L
Oxx-12R Reinforced right tool holder Section C Section D Length L Article nr.
Verstarkter Werkzeughalter rechts Querschnitt C ~ Querschnitt D Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil a droite renforcé Section C Section D Longueur L N° Article
‘ L ‘ 8 12 120 008-12R
\ ‘ 10 12 120 010-12R
= K
o ]
Oxx-12L Reinforced left tool holder Section C Section D Length L Article nr.
Verstarkter Werkzeughalter links Querschnitt C ~ Querschnitt D Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil & gauche renforcé Section C Section D Longueur L Ne° Article
L 10 12 120 010-12L
i i
o)
o[‘ é—%
il =
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Oxx-2xL Left offset threading tool holder Section C Section D Length L Article nr.
Versetzter linker Gewindehalter zum Gewindestrehlen | Querschnitt C  Querschnitt D Linge L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche décalé pour filetage Section C Section D Longueur L Ne° Article

) L 8 20 120 008-20L
-
OE‘ ~ o 10 20 120 010-20L
12 20 120 012-20L
16 25 120 016-25L
D[
Guide bush
Fihrungsbichse
% Use with 080R, 081R and 083R inserts

Verwendung mit 080R, 081R und 083R Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes 080R, 081R et 083R

0xxR3 «Pick-up» tool holder Section C Lenght L Article nr.
«Pick-up» Werkzeughalter Querschnitt C Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil «pick-up » Section C Longueur L Ne Article

‘ L ‘ 12x12 98 012R3

‘ o1 9,52x9,52(3/8") 98 0952R3

OI‘ ‘ “ 12,7 x12,7 (1/2") 98 0127R3

Use with 053R and 056R inserts
Verwendung mit 053R und 056R Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes 053R et 056R

Right « Pick-up » tool holder Section C Lenght L Article nr.
0xxRP6 «Pick-up» Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil « pick-up» a droite Section C Longueur L Ne Article
8x8 120 008RP6
S o] | 10x10 120 010RP6
12x12 120 012RP6
L
L‘ ! Use with R inserts
© o E[ Verwendung mit R Wendeplatten
T Utilisation avec les plaquettes R
OxxRF Right tool holder for frontal machining Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts fiir Frontbearbeitung Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil & droite pour usinage frontal Section C Longueur L Ne Article
‘ L . 12x12 80 012RF
‘ |
= =
é: ‘ §)
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OxxLF Left tool holder for frontal machining Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links fiir Frontbearbeitung Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil & gauche pour usinage frontal Section C Longueur L Ne Article
‘ L _ 12x12 80 012LF
‘ |
of | -
ol | =F
Cylindrical turning tool holders for counter-operation
Zylindrische Drehwerkzeughalter zur Riickseitenbearbeitung
Porte-outils de tournage cylindriques pour contre-opération
See the «Cylindrical turning tool holders » documentation for further information.
Siehe die «Zylindrische Drehwerkzeughalter » Dokumentation fir weitere Informationen.
Voir la documentation « Porte-outils de tournage cylindriques » pour plus d’'informations.
Tool holders with internal coolant
Werkzeughalter mit Innenkiihlung
Porte-outils avec arrosage intégré
See the «Tool holders with internal coolant» documentation for further information.
Siehe die « Werkzeughalter mit Innenkiihlung » Dokumentation fiir weitere Informationen.
Voir la documentation « Porte-outils avec arrosage intégré » pour plus d‘informations.
- Key Article nr.
001-1 Schliissel Artikel Nr.
Cleé Ne Article
Torx 8 001-1
001-2 Screw for standard tool holder Article nr.
Schraube fiir Standard-Werkzeughalter Artikel Nr.
Vis pour porte-outil standard Ne Article
M2,5x7,5 001-2
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Blank R : Right machining
Rohling R : Rechte Bearbeitung
Ebauche R : Usinage a droite

Blank insert Article nr. o o
Rohling Artikel Nr. ©» @ RE K 2 ¢ z
Plaquette ébauche e L Ne Article ¥ O o ©® @ @ @
1,2 50 040R1,2 v v v
2 14 6,0 040R1,4 v v v
1,5 6,0 040R1,5 v v v
u{[ @ 1,7 60 040R1,7 v v
wn
2,0 6,0 040R2,0 v v v v
L
r——ﬂ 2,2 6,0 040R2,2 v v
1
so— 27 60 040R2,7 v
35 — 040R3,5 v v v v v v v v

Guide bush cut off @ 8 mm R : Right machining
Abstechen an der Fihrungsbiichse @ R : Rechte Bearbeitung
Trongonnage c6té canon @ 8 mm R : Usinage a droite

Cutting insert 18° Article nr. o o
Abstechplatte 18° Artikel Nr. RE & 2 ¢ z
Trongonneur 18° e L NeArticle ™ D m @™ B
0,5 2,5 050R0,5 v v
0,7 2,5 050R0,7 4 v
\\ © \\ 0,8 4,0 050R0,8 v v v
’-#—1 1,0 40 050R1,0 v v v v v
GJJ;\ — 1,2 50 050R1,2 v v v v
1 \yf,’ 1,5 6,5 O050R1,5 v v v v v
18 65 O050R1,8 v v v
2,0 6,5 050R2,0 v v v v
Cutting insert 15° with chip roller Article nr. o
Abstechplatte 15° mit Spanroller Artikel Nr. g & =
Trongonneur 15° avec roule-copeau e L Ne Article m m o
1 0,8 40 051R0,8 v v
‘ L 1,2 50 051R1,2 v v v
j*j:E 1,5 65 051R1,5 v v v
q}’;\\’ 2,0 6,5 051R2,0 v v v
o]
Cutting insert with chip roller Article nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. Qg
Trongonneur avec roule-copeau e L Ne° Article m o
1,0 4,0 054R1,0 v v
\\ O \ 12 50 054R12 v
L 15 65 054R1,5 v v
i :I—\ 18 65 054R1,8 v
1 s — 20 65 054R2,0 v v
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Sub spindle cut off @ 8 mm R : Right machining

Abstechen an der Abgreifzange @ 8 mm R : Rechte Bearbeitung
Tronconnage céte prise de piece @ 8 mm R : Usinage a droite
Opposite cutting insert 18° Article nr. o o
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr. & 8 8 ¢
Trongonneur inversé 18° e L Ne Article m m o @
0,5 3,0 053R0,5 v
0,8 3,0 053R0,8 v
10 4,0 O053R1,0 v v v v
/ O / 12 50 O053R1,2 v v
t 15 65 053R15 v v v
»&"/\ 18 65 O053R1,8 v v
_ 4@{ 20 6,5 053R2,0 v v
- T Use with OxxL tool holders
Verwendung mit OxxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils OxxL

Opposite cutting insert 15° with chip breaker Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 15° mit Spanbrecher Artikel Nr.
Trongonneur inversé 15° avec brise-copeau e L Ne Article

1,0 40 056R1,0

P 1,2 50  056R1,2
‘ 1,5 65 056R1,5

< SN N X BlMO
<SS S BI90
<N N X BIM10

L s 20 65 056R2,0
A / Use with OxxL tool holders
° Verwendung mit OxxL Werkzeughalter
- f Utilisation avec les porte-outils OxxL

Back turning R : Right machining
Drehen hinten R : Rechte Bearbeitung
Tournage arriere R : Usinage a droite
Back turning insert 2° Article nr.

Drehplatte hinten 2° Artikel Nr.

Tourneur arriére 2° e L Ne Article

< | BI20
< | Bl40
TIN

0,5 2,5 060R0,5

0,6 2,5 060R0,6 v

0,7 25 060R0,7 v v

‘. 10 25 060R1,0 v v v

1.2 30 060R1,2 v v v

[—'H 15 30 060R1,5 v v v

S 1,8 45 060R1,8 v v v

17 20 45 060R2,0 v v v
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22

060RP Drehplatte Hinten O Al N SR E
Tourneur arriére 0° e L Ne Article m m o m @™
0,45 2,5 060RPO,45 v
0,5 25 060RPO,5 v v
0,6 2,5 060RPO,6 v v
0,75 2,5 060RPO,75 v
‘. 08 25 060RPO,8 vV
09 25 060RPO,9 v
L 10 2,5 060RP1,0 v v v v
o ’ﬁ:[é 1,2 3,0 060RP1,2 v v v
— 1,5 3,0 060RP1,5 v v v v
1,8 45 060RP1,8 v
2,0 45 060RP2,0 v v v
25 45 060RP2,5 v
R Drehplatte Hinten 0° it Spanbracher- At N =l
Tourneur arriére 0° avec brise-copeau e L Ne° Article o @
— 1,0 2,5 060RPX1,0 v
Ny 1230 06ORPKI2 v
) — 15 30  060RPX15 v v
. [‘—‘1 1,8 45 060RPX1,8 v v
B
060RX Drehplatte Hinten it Spanbracher- Al N =
Tourneur arriére avec brise-copeau e L Ne° Article [
_ 10 2,5 060RX1,0 v
‘- 15 40 060RX15 7
L — 2,0 4,0 060RX2,0 v
}——
Jj
of
060RX -r Back turning insert with chip breaker and radii Article nr. o
Drehplatte hinten mit Spanbrecher and Radien Artikel Nr. =
Tourneur arriére avec brise-copeau et rayons e L Ne Article o
‘— 10 25 060RX1,0-r0,1- v
. 1,5 4,0 060RX1,5-r0,1- v
L T 2,0 40 060RX2,0-r0,1- v
i
of
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Back turning insert with chip breaker Article nr. o
060RZ Drehplatte hinten mit Spanbrecher Artikel Nr. & =
Tourneur arriére avec brise-copeau e L Ne Article m o
P 1,0 25 060RZ1,0 v v
‘IL e N\ |15 40 060RZ1,5 N7
[,/ g} 20 40 060RZ2,0 v v
L ! /
S ,
e AN /
~_

- Back turning insert with chip breaker and radii Article nr. o
060RZ - r Drehplatte hinten mit Spanbrecher und Radien Artikel Nr. S| =
Tourneur arriére avec brise-copeau et rayons e L r Ne Article m o
1,0 25 01 060RZ1,0-r0,1- v v
1,2 30 01 060RZ1,2-r0,1- v v
1,5 40 01 060RZ1,5-r0,1- v v
20 40 01 060RZ2,0-r0,1- v v
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il Drehplatts hinten mit «Paviserschiffs Artel N Rig S : 2
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L Ne Article m o m @™
0,7 1,5 061R0,7 v v
08 20 061R0,8 v v v
‘. 1,0 25 061R1,0 v v v
L 1,2 3,0 061R1,2 v v v v
”_‘1 1,5 3,0 061R1,5 v v v v
— 18 45 O061R1B v v
r 20 45 061R2,0 v v v v v
25 45 061R2,5 v v v
Heil=n Drehplatte Hinten it «Paviserschiffs At N S s
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L r Ne Article m m m o
0,7 1,5 0,05 061R0,7-r0,05- v
08 2,0 005 061R0,8-r0,05- v
1,0 25 005 061R1,0-r0,05- v
1,0 25 01 061R1,0-r0,1- v v
\ 1,0 25 0,15 061R1,0-r0,15- v
‘. 1,2 30 01 061R1,2-r0,1- v v v
1,2 30 02 061R1,2-r0,2- v v
’—Lﬂ 1,5 30 01 061R1,5-r0,1- v v v v
A g — 15 30 02 061R15-r0,2- v v
i 20 45 01 061R2,0-r0,1- v v v v
20 45 02 061R20-r0,2- v v
e Drehplatte hinten it «Paviserschiffs Al N 81 g
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L B a Ne Article m m
05 45 30 2° 062R0,5 v
\ 15 45 30 2° 062R15 v v
j_wL"L—‘ ' 05 45 16 5° 062R1,6 v v
S — y
T o
9
062RO Drehpiatis inton Artel N AE
Tourneur arriére @ L Ne° Article m o o
0,5 45 062RO0,5 4
\ 08 4,5 062RO0,8 v
j;"_—‘ 1,0 4,5 062RO1,0 v v
e — 1,5 45 062RO1,5 v
W 20 45 062RO2,0 v
063R - 25° B S e I bk R
Tourneur arriére 25° avec brise-copeau e p L B a Ne Article o o o
N 05 01 60 24 25° 063R0,5-0,1-25°- v v v
SO AL
Uf\ﬁ% F
S : ; 8°
ol
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- o _ Back turning insert 25° with chip breaker and radius Article nr. o
063R - 25 g Drehplatte hinten 25° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g
Tourneur arriére 25° avec brise-copeau et rayon e p L B a r Ne Article o
0,5 0,1 6,0 2,4 25° 0,04 063R0,5-0,1-25°-r0,04-
\ a 0,5 0,1 60 2,4 25° 0,08 063R0,5-0,1-25°-r0,08- v
L
S~ of §
o = 8°
ol
- o _ Back turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr. o o
063R - 29 g Drehplatte hinten 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g 8 8 g =
Tourneur arriére 29° avec brise-copeau et rayon L a r Ne Article o ® m @ o
__ 50 29° 004 063R-29°-r004- v Vv V v
‘ 50 29° 0,08 063R-29°-r0,08- v v v
— 50 29° 01 063R-29°-r0,1- v
L 50 29° 0,15 063R-29°-r0,15- v v v v
o o
uf\w 50 29 0,2 063R-29°-r0,2 - v
Back turning insert with «W» chip roller Article nr. o
066R Drehplatte hinten mit « W» Spanroller Artikel Nr. © 8 & 2
Tourneur arriére avec roule-copeau «W» A B L Ne Article ¥ m m o
e —— 05 13 25 066R2,5 v v v v
Xy
L
@ < =
- Back turning insert with « W» chip roller and radius Article nr.
066R - r Drehplatte hinten mit « W» Spanroller und Radius Artikel Nr. © 2 R
Tourneur arriére avec roule-copeau «W» et rayon A B L r Ne Article ¥ o o
S — 05 1,3 25 0,05 066R2,5-r0,05- v v v
\ 05 13 25 01 066R2,5-r0,1- v
=
L 0,7 20 3,5 0,05 066R3,5-r0,05- v v
ol < “ =~
- o Insert 29° for fine back turning Article nr.
069R - 29 Wendeplatte 29° fiir das feine Drehen hinten Artikel Nr. ~ g
Plaquette 29° pour le tournage arriére fin e L E Ne Article m o
0,1 09 0,6 069R0,1-29°-0,6- v
01 16 10 069R0,1-29°-1,0- v v
\ 0,1 43 25 069R0,1-29°-25- v
1y
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch

cutting tools & accessories

FDE4.5.0#

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

www.bimu.ch

25




26

Front turning
Drehen vorne
Tournage avant

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

Front turning insert Article nr. o o
Drehplatte vorne Artikel Nr. RER S ¢ z
Tourneur avant e L Ne Article m o m o o
‘ 1,5 50 064R3,5 v v v v v v
e
o= [
L
Front turning insert with radius Atrticle nr.
Drehplatte vorne mit Radius Artikel Nr. & €
Tourneur avant avec rayon e L r Ne Article m o
v 1,5 50 0,1 064R3,5-r0,1- v v
‘. 15 50 02 064R3,5-r0,2- v v
(]
OJ;
f L
Front turning insert with chip breaker Article nr. o
Drehplatte vorne mit Spanbrecher Artikel Nr. RS g 2
Tourneur avant avec brise-copeau € L Ne Article m © o o
i. 1,5 50 064RX3,5 v v v v
r* |
o [
L
Front turning insert with «parisian cut» Article nr. Q
Drehplatte vorne mit «Pariserschliff» Artikel Nr. RE R 2 2z
Tourneur avant avec «coupe parisienne » e L Ne Article m m @ o
‘- 1,5 5,0 065R3,5 v v v v v
iias ]
il 7 )
_—
Front turning insert with «parisian cut» and radius Article nr.
Drehplatte vorne mit «Pariserschliff» und Radius Artikel Nr. & €
Tourneur avant avec « coupe parisienne » et rayon e L r Ne Article m o
‘ 1,5 50 01 065R3,5-r0,1- v v
. 1,5 50 02 065R3,5-r0,2- v v
W Vo ’
=l [
-t
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Front turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr. o o
Drehplatte vorne 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. 8 g g =
Tourneur avant 29° avec brise-copeau et rayon L a v Ne Article m o m o
50 29° 0,04 067R-29°-r0,04- v v v

‘L 50 29° 0,08 067R-29°-r0,08- v
50 29° 01 067R-29°-r0,1- v
50 29° 0,15 067R-29°-r0,15- v v v
\; — = 50 29° 02 067R-29°-r02- v

L

Grooving R : Right machining
Einstechen R : Rechte Bearbeitung
Rainurage R : Usinage a droite

Grooving insert Article nr. o
Einstechplatte Artikel Nr. ¢ 8
Plaquette de rainurage e L Ne Article o o o
02 1,0 070R0,2 v
0,25 1,0 070R0,25 v v
0,3 1,0 070R0,3 v v
0,35 1,0 070R0,35 v v
04 20 070R0,4 v v
0,45 2,0 070R0,45 v v
0,5 2,0 070R0,5 v v
0,6 2,0 070R0,6 v v
0,7 25 070R0,7 v v
0,8 2,0 070R0,8 v v
‘. 0,85 2,0 070R0,85 v
L 0,9 25 070R0,9 v v v
T - 0,95 2,5 070R0,95 v
- 1,0 3,0 070R1,0 v v
I 1,1 30 070R1,1 v v v
1,2 3,0 O070R1,2 v v
1,3 3,0 O070R1,3 v v
14 3,0 O070R1,4 v v
1,5 3,0 O070R1,5 v v
1,6 3,0 O070R1,6 v
1,7 30 070R1,7 v
1,8 3,0 070R1,8 v v
2,0 3,0 070R2,0 v v
21 30 070R2,1 v
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Grooving insert with radius Article nr.
Einstechplatte mit Radius Artikel Nr. g
Plaquette de rainurage avec rayon e L r Ne Article o
03 15 0,15 071R0,3-r0,15- v
04 15 02 071R0,4-r0,2- v
0,5 20 025 071R0,5-r0,25- 4
06 20 03 071R0,6-r0,3- v
0,7 20 035 071R0,7-r0,35 v
‘ 08 20 04 071R0,8-r0,4- v
h 10 30 05 071R1,0-r05- v
L - 1,1 3,0 055 071R1,1-r0,55- v
Jj:l:b 1,2 30 06 071R1,2-r0,6- v
077 1,3 3,0 065 071R1,2-r0,65- v
14 30 07 071R1,4-r0,7- v
15 3,0 0,75 071R1,5-r0,75- v
16 30 08 071R1,6-r0,8- v
20 30 10 071R2,0-r1,0- v
25 30 125 071R2,5-r1,25- v
30 35 15 071R3,0-r1,5- v

e Threadin g

e Gewindestrehlen
Filetage

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

Threading insert with partial profile Article nr. o o
Gewindeplatte mit Teilprofil Artikel Nr. QI L 2|
Fileteur avec profil partiel L a Ne Article m m m m m
50 55° 080R-55°- v v
50 60° 080R-60°- v v v v v
‘ 50 90°  080R-90°- v v
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081R Threading insert with full profile Pitch Article nr. o
Gewindeplatte mit Vollprofil Steigung Artikel Nr. g =
Fileteur avec profil complet e L pas Ne° Article m o

1,0 3,0 0,20 - 081R0,2 4
1,0 30 025 1712 081R0,25 v
1,0 30 030 1,4 081R0,3 v
1,0 30 035 1,6 081R0,35 v v
1,0 30 040 2,0 081R0,4 v v
1,0 30 045 2,5 081R0,45 v v
’{ 1,0 30 050 3,0 081R0,5 v v

1,0 30 0,60 3,5 081R0,6 v v
1,0 30 070 4,0 081R0,7 v v
1,0 3,0 075 4,5 081R0,75 v v
1,5 45 0,80 50 081R0,8 v v
1,5 45 1,00 6,0 081R1,0 v
15 45 1,25 8,0 081R1,25 v
20 50 1,50 10  081R1,5 v

Threading on side «screw point»

Use with OxxR tool holders

Gewindestrehlen Seite « Schraubenspitze »

Verwendung mit OxxR Werkzeughalter

Filetage cété «pointe de vis»

Utilisation avec les porte-outils OxxR

083R Threading insert with full profile Pitch Article nr.

Gewindeplatte mit Vollprofil Steigung Artikel Nr. S
Fileteur avec profil complet € Pas Ne° Article o
10 3,0 025 1/12  083R0,25 v
1,0 30 030 1,4 083R0,3 v
10 3,0 035 1,6  083R0,35 v
1,0 30 040 2,0 083R0,4 v
i
O -‘ 10 30 045 25 083R045 v
’ 1,0 30 050 3,0 083R0,5 v
N ' 10 3,0 0,60 3,5 083R0,6 v
°L§L—\—[_,—? 10 30 070 40 083R07 v
1,0 30 075 4,5 083R0,75 v
1,5 45 080 50 083R0,8 v
1,5 45 1,00 6,0 083R1,0 4
15 45 1,25 8,0 083R1,25 v
Threading on side «screw head »
Use with OxxL tool holders
Gewindestrehlen Seite « Schraubenkopf»
Verwendung mit OxxL Werkzeughalter
Filetage c6té «téte de vis»
Utilisation avec les porte-outils OxxL
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch

cutting tools & accessories

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

FDE4.5.0#

www.bimu.ch

29




30

0O90RB Back axial grooving insert with flat plan Article nr.
Riickseite Axial Einstichplatte mit Flache Artikel Nr. ~
Plaquette a piqire arriére avec plat e L P D a Ne° Article m
-~ 10 20003 02 0,15 090RB-45°-0,03-0,2- v
/ “— 4 |12 20 005 04 0 090RB-45°-0,05-0,4- v
14 30 01 06 0 090RB-45°-0,1-0,6- v
090RF Front axial grooving insert with flat plan Article nr.
Hauptseite Axial Einstichplatte mit Flache Artikel Nr. ~
Plaquette a piqire avant avec plat e L P D a Ne° Article o
- 20 003 01 015 090RF-45°-0,03-0,2- v
- 2000504 O 090RF - 45°-0,05-0,4 - v
- 30 01 06 O 090RF - 45°-0,1-0,6 - v
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091RB Back axial grooving insert with radius Article nr.
Riickseite Axial Einstichplatte mit Radius Artikel Nr. ~
Plaquette a piqiire arriére avec rayon & L i D Ne Article m
12 19 003 04 091RB-45°-r0,03-0,4 - v
15 2,6 008 07 091RB-45°-r0,08-0,7 - v
Front axial grooving insert with radius Article nr.
091RF Hauptseite Axial Einstichplatte mit Radius Artikel Nr. ~
Plaquette a piqiire avant avec rayon € L (7 D Ne Article m
- 30 003 0,7 O091RF-45°-r0,03-0,7 - v
- 30 008 07 091RF-45°-r0,08-0,7 - v
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch

FDE4.5.0#

31




32

Blank
Rohling
Ebauche

L : Left machining
L : Linke Bearbeitung
L : Usinage a gauche

it Aen: = 92258882,
Plaquette ébauche e L Ne° Article Y ® @ @ @m @™ @ F
24 1,4 60 040L1,4 v v
m - 1,5 6,0 040L1,5 v
© q 1,7 60 040L1,7 v v
L 2,0 60 040L2,0 vl v v v
ﬁ% 22 60 040L2,2 v v
T 35 — 040L3,5 v v v v v v v

Guide bush cut off @ 8 mm
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @
Tronconnage c6té canon @ 8 mm

: Left machining
: Linke Bearbeitung
: Usinage a gauche

Cutting insert 18° Article nr.

Abstechplatte 18° Artikel Nr. R g z
Trongonneur 18° e L Ne Article m o

05 25 050L05 v v

0,7 25 050L0,7 v

0,8 4,0 050L0,8 v v
// @ /L/ 1,0 40 050L1,0 v v v
?“—T 1,2 50 050L1,2 v v v
— /4cuL 1,5 65 050L1,5 v v v

Q‘/L 16 6,5 050L1,6 v
1,8 65 050L1,8 v v v
20 65 050L2,0 v v v
Cutting insert 15° with chip roller Article nr. o
Abstechplatte 15° mit Spanroller Artikel Nr. g & ¢
Trongonneur 15° avec roule-copeau e L Ne Article m o o
', o 1,0 40 051L1,0 v v v
' . B 15 65 051L15 v v v
“_'14 20 65 051L2,0 v v v
[0
J A5 N s
Cutting insert with chip roller Article nr.

Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. R g z
Trongonneur avec roule-copeau e L Ne Article m o

- \ 1,0 40 054L1,0 v v

// O /] |12 50 054112 v v
) 1,5 65 054L1,5 v v v

xﬁ% —t 20 65 054120 v v

/I
\/ \x _
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Sub spindle cut off @ 8 mm L : Left machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 8 mm L : Linke Bearbeitung
Tronconnage céte prise de piece @ 8 mm L : Usinage a gauche

Opposite cutting insert 18° Atrticle nr.
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr. g
Trongonneur inversé 18° e L Ne° Article m o
10 40 053L1,0 v v
/ O // 12 40 05312 v
i 15 65 053L1,5 v v

A\ — [7]
[ @/ ot Use with OxxR tool holders
Verwendung mit OxxR Werkzeughalter
L Utilisation avec les porte-outils OxxR

Back turning L : Left machining
Drehen hinten L : Linke Bearbeitung
Tournage arriere L : Usinage a gauche

Back turning insert 2° Article nr.

Drehplatte hinten 2° Artikel Nr. & € =z
Tourneur arriére 2° e L Ne° Article o o F

— v v

© ' - ~ 1,0 25 060L1,0

‘ \ 12 30 06012 v v v
L ( } 1,5 30 060L1,5 v v v

r—j /118 45 060L1,8 Y| 7
=] Lt \. 2L/ 120 45 06020 v v v

T ~._
Back turning insert 0° Article nr.

Drehplatte hinten 0° Artikel Nr. R ¢ R
Tourneur arriére 0° e L Ne Article m m o
T 1,0 25 060LP1,0 v v v
" . N |12 30 060LP12 v v v

L / ) 1,5 3,0 060LP1,5 v v

H /118 45 060LP1,8 v v

" N /20 45  060LP20 v v

— -
Back turning insert with chip breaker Article nr. o
Drehplatte hinten mit Spanbrecher Artikel Nr. =
Tourneur arriére avec brise-copeau e L Ne° Article o
-—' 1,5 4,0 060LX1,5 v
L
4—1
i e
o
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060|_X -r Back turning insert with chip breaker and radii Article nr. o
Drehplatte hinten mit Spanbrecher and Radien Artikel Nr. s
Tourneur arriére avec brise-copeau et rayons e L Ne Article m
' 1,5 4,0 060LX1,5-r0,1- v
L
4—1
o —
o
Back turning insert 0° with chip breaker Article nr.
060LPX Drehplatte hinten 0° mit Spanbrecher Artikel Nr. 8 &
Tourneur arriére 0° avec brise-copeau e L Ne Article m o
_— T 0,8 2,5 060LPX0,8 v
" / N, 10 25  080LPX1,0 7
_ ( ) 1,2 30 060LPX1,2 v v
%Lﬁ ‘ /15 30  060LPX15 v
éj:ﬁ% / 1,8 45 060LPX1,8 v v
. -
Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
061L Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» Artikel Nr. R 8 z
Tourneur arriére avec « coupe parisienne » e L Ne Article o o
05 1,5 061L05 v
08 20 061L0,8 v
1,2 3,0 061L1,2 v v v
= 15 30 061L15 v v v
[9)
f 20 45 061L2,0 v v v
25 45 061L2,5 v v v
Back turning insert 0° with «parisian cut» Article nr.
062L Drehplatte hinten 0° mit «Pariserschliff» Artikel Nr. 8 g
Tourneur arriere 0° avec « coupe parisienne » e L Ne Article m o
T 1,5 45 062L1,5 v v
O -~ N\
L \
— )
=1 |
w 2/
0 -
Back turning insert 2° Article nr.
062LO Drehplatte hinten 2° Artikel Nr. & €
Tourneur arriére 2° e L Ne° Article o o
- 1,5 40 062L0O1,5 v v
. ™~
/00 TN
L \
| )
=L ] /
‘05 ~ .~
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Back turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr.
Drehplatte hinten 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. &
Tourneur arriére 29° avec brise-copeau et rayon L a v Ne Article m
_ i 50 29° 0,04 063L-29°-r0,04- v
1 0 [ -0
_ / A
L ! /
. /
? 7 a N V4
—— /\ \\\_/,
Back turning insert with «W» chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten mit « W» Spanroller und Radius Artikel Nr. &
Tourneur arriére avec roule-copeau «W» et rayon A B L r Ne° Article m
05 1,3 25 005 066L2,5-r0,05- v

Front turning
Drehen vorne
Tournage avant

L : Left machining
L : Linke Bearbeitung
L : Usinage a gauche

Front turning insert

Article nr.

Drehplatte vorne Artikel Nr. 8 c<_r> z
Tourneur avant e L Ne Article m o
T 1,5 50 064L3,5 v v v
1oL e
, \
S
P F [, |
—t § /
L \\\,/‘/
Front turning insert with chip breaker Article nr.

Drehplatte vorne mit Spanbrecher Artikel Nr. 8 g
Tourneur avant avec brise-copeau e L Ne Article m o
— i 1,5 50 064LX3,5 v v

! O Sy N\

L\ F | |

o — S y

L \\_/
Front turning insert with chip roller Article nr.

Drehplatte vorne mit Spanroller Artikel Nr. & ¢ z
Tourneur avant avec roule-copeau € L Ne Article m o F
065L3,5 v v v

10l "

j{i \\7///
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Front turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr.
Drehplatte vorne 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. &
Tourneur avant 29° avec brise-copeau et rayon L a v Ne Article o
© ' /.f—~\\ 50 29° 0,04 067L-29°-r0,04 - v
A0 )7 =)
\ r\
Z’ — JQ \ /'/
L N
Grooving insert Article nr.
Einstechplatte Artikel Nr. & €
Plaquette de rainurage e L Ne Article o o
03 1,0 070L0,3 v
0,35 1,0 070L0,35 v v
04 20 070L04 v v
0,5 2,0 070L0,5 v v
0,6 20 070LO0,6 v
‘, 07 25 070L0,7 v
L 08 20 070L0,8 v v
- r 09 25 070L0,9 v v
E TL 1,0 30 070L1,0 v v
T 1,1 30 070L1,1 v v
1,2 3,0 070L1,2 v v
1,3 3,0 070L1,3 v v
1,4 30 070L1,4 v v
1,5 3,0 070L1,5 v v
Grooving insert with radius Article nr.
Einstechplatte mit Radius Artikel Nr. & €
Plaquette de rainurage avec rayon e | LT Ne° Article o o
03 15 0,15 071L0,3-r0,15- v
04 15 02 071L0,4-r0,2- v
05 20 025 071L0,5-r0,25- v
06 20 03 0710,6-r0,3- v v
08 20 04 071L0,8-r04- v
1,0 3,0 05 071L1,0-r0,5- v
1,2 30 06 071L1,2-r0,6- v
1,5 30 075 071L1,5-r0,75 - v
20 30 10 071L20-r1,0- v
25 35 125 071L2,5-r1,25- v

Threading L : Left machining
C U] Gewindestrehlen L : Linke Bearbeitung
Filetage L : Usinage a gauche
Threading insert with partial profile Article nr.
Gewindeplatte mit Teilprofil Artikel Nr. g g
Fileteur avec profil partiel L a Ne Article o o
5 ,/“\ 5,0 55° 080L-55°- v v
N 5 AP 7|
' / \ 50 60°  080L- 40
L ( r=0,05
W )
T g
S~
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Presentation of 400line
Vorstellung der 400line
Présentation de la 400line

case postale 50

cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

Advantages of 400line

— X-Centering technology :

Repetitiveness of the cutting edge + 0,01 mm.
Positioning in all axes.
Insert turning without having to remove the screw.

The screw is free of all radial stress.

— 2 cutting edges available.

Vorteile der 400line

— X-Centering Technologie.

Wiederholgenauigkeit der Schneidkante + 0,01 mm.
Positionierung in allen Achsen.

Wenden der Wendeplatte ohne Entfernen
der Schraube.

Keine radialen Spannungen.

— 2 verfugbare Schneidkanten.

Avantages de la 400line

— Technologie X-Centering.

Répétitivité de |'aréte de coupe = 0,01 mm.
Positionnement dans tous les axes.
Retournement de la plaquette sans enlever la vis.

La vis est libre de toute tension radiale.

— 2 arétes de coupe.

+41 32 482 60 50 info@bimu.ch
www.bimu.ch
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Coating of inserts

Beschichtung der Wendeplatten
Revétement des plaquettes

v = Available

v’ = Verfligbar
v = Disponible

Designation
Bezeichnung
Désignation

Description
Beschreibung
Description

K12

Without coating | K12 carbide
Available only for blank inserts.

Ohne Beschichtung | K12 Hartmetall
Nur fur Rohling Wendeplatten verfiigbar.

Sans revétement | Carbure K12
Disponible uniquement pour les plaquettes ébauches.

K18

Without coating | K18 carbide
Available only for blank inserts.

Ohne Beschichtung | K18 Hartmetall
Nur fiir Rohling Wendeplatten verflgbar.

Sans revétement | Carbure K18
Disponible uniquement pour les plaquettes ébauches.

K20

Without coating | K20 carbide.
Standard carbide for the 400line.

Ohne Beschichtung | K20 Hartmetall.
Standard Hartmetall fir die 400line.

Sans revétement | Carbure K20.
Carbure standard pour la gamme 400line.

BI40

AITi(C)N-based

¢ Universal coating.

¢ High hardness.

¢ Very smooth surface finish.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITi(C)N-Basis

¢ Universalbeschichtung.

e Hohe Schichtharte.

¢ Sehr glatte Oberflache.

¢ Geeignet fiur Stahl und Edelstahl.

Base AITi(C)N

Revétement universel.

Dureté élevée.

Bon glissement du copeau.
Adapté a I'acier et a I'acier inox.

Bimu SA
cutting tools & accessories
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Designation Description

Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description
BI90 AITiN-based

e Universal coating.

* Good oxidation resistance.

¢ High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

Universalbeschichtung.

Gute Oxidationsbestandigkeit.
Hohe Hitzebestandigkeit.
Ideal fur Stahl und Edelstahl.

Base AITiN

e Revétement universel.

® Bonne résistance a |'oxydation.
¢ Haute résistance a la chaleur.

e Adapté a l'acier et a I'acier inox.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Field of application of 400line
Anwendungsbereich der 400line
Champ d’application de la 400line

Right inserts
Rechte Wendeplatten
Plaquettes a droite

Maximum cutting-off
Maximaler Abstechdurchmesser
Trongonnage maximum

@ 8 mm

1

/_\_/

r=0,1/02

MR

450R 451R 453R 453RX 454R 460RP 461R  461R-r 462R 462RO 463R 464R 465R 468R  480R

Cutting off Plunging-Turning Turning Threading
Abstechen Einstechen-Drehen Drehen Gewindestrehlen
Tronconnage Foncage-Tournage Tournage Filetage
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Right tool-holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C Longueur L Ne Article
7x7 120 407R
L
i i 8x8 120 408R
B | o] | 8xs 100 408R-100
10x 10 120 410R
EL | o] | 12x12 120 412R
16 x 16 120 416R
9,52 x 9,52 (3/8") 120 4952R
12,7 x 12,7 (1/2") 120 4127R
Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche Section C Longueur L Ne Article
L 6x6 120 406L
i | | 7x7 120 407L
of ] | > | sxs 120 408L
10x 10 120 410L
of | —HI | 12x12 120 412L
16 x 16 120 416L
12,7 x12,7 (1/2") | 120 4127L
Cylindrical turning tool holders for counter-operation
Zylindrische Drehwerkzeughalter zur Riickseitenbearbeitung
Porte-outils de tournage cylindriques pour contre-opération
See the «Cylindrical turning tool holders » documentation for further information.
Siehe die «Zylindrische Drehwerkzeughalter » Dokumentation fir weitere Informationen.
Voir la documentation « Porte-outils de tournage cylindriques » pour plus d’informations.
Key Article nr.
Schliissel Artikel Nr.
Clé Ne Article
Torx 8 001-1
Screw for standard tool holder Article nr.
Schraube fiir Standard-Werkzeughalter Artikel Nr.
Vis pour porte-outil standard Ne Article
M3,0x7,5 001-4
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Blank R : Right machining
Rohling R : Rechte Bearbeitung
Ebauche R : Usinage a droite

Blank insert Article nr.

Rohling Artikel Nr. N o o 2 R
Plaquette ébauche e [ L Ne Article v v ¥ 3 a
20 0,7 25| 440R0,7 viviviv v

1,2 3,0 440R1,2 vivivivly

ET @’ 15 4,0 440R15 viv o viv v

L 1,7 50 440R1,7 vivivlivlvy
mLﬁﬁi 22 — | 440R22 viviviv v

Guide bush cut off @ 8 mm R : Right machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ R : Rechte Bearbeitung
Tronconnage c6té canon @ 8 mm R : Usinage a droite

Cutting insert 18° Article nr.
Abstechplatte 18° Artikel Nr.
Trongonneur 18° e L Ne Article

0,5 3,0 450R0,5
0,7 4,0 450R0,7
0,8 4,0 450R0,8
1,0 4,0 450R1,0
1,2 50 450R1,2
1,5 50 450R1,5
2,0 50| 450R2,0

<N X X X X K| Bl40
SN X X X X X|BI90

Cutting insert with chip breaker Article nr.
Abstechplatte mit Spanbrecher Artikel Nr.
Trongonneur avec brise-copeau e L Ne Article

1,0 4,0 451R1,0
12 40 451R1,2
15 40 451R1,5

< X | BI90

Cutting insert with chip roller Article nr.

Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr.
Trongonneur avec roule-copeau e L Ne Article
/ﬁ\ 0,8 | 4,0 454R0,8
/ 1,0 40 454R1,0

[ V| 1.2 50 454R1,2
( ) 1,5 50 454R1,5
\\ / 18 50 454R1,8

- 2,0 50 454R2,0

LS <] < BMO
< NN RR ] BI9O

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Sub spindle cut off @ 8 mm R : Right machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 8 mm R : Rechte Bearbeitung
Tronconnage cote prise de piece @ 8 mm R : Usinage a droite

Opposite cutting insert 18° Atrticle nr.
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr.
Trongonneur inversé 18° e L Ne° Article

0,5 3,0 453R0,5
0,8 4,0 453R0,8

‘ O ’ 1,0 40 453R1,0
=~ 1250 453R1,2

N N N X X X|BIl40
<N N XN K| BI9O

L 1,5 5,0 453R1,5
A 1~ 20 50 453R2,0
=T A
! Use with 4xxL tool holders

Verwendung mit 4xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 4xxL

Opposite cutting insert 18° with chip roller Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 18° mit Spanroller Artikel Nr. S
Trongonneur inversé 18° avec roule-copeau € L Ne Article m
0,8 4,0 453R0,8 v
1,2 50 453R1,2 v
1,5 50 453R1,5 v
Use with 4xxL tool holders
Verwendung mit 4xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 4xxL
Back turning R : Right machining
Drehen hinten R : Rechte Bearbeitung
Tournage arriere R : Usinage a droite
Back turning insert 0° Article nr.
Drehplatte hinten 0° Artikel Nr.
Tourneur arriére 0° e L Ne° Article

0,4 2,0 460RP0O,4
0,5 2,0 460RPO,5

PN 2 460RP!
' @ l 0,6 20 60RPO,6

S 0,7 2,0 460RPO,7
0,8 2,0 460RPO,8

L
E i i 10 20 460RP1,0
© 1,2 3,0 460RP1,2

SN XX X X X X X|Bl40
SN XX X S X X X|BI90

—
1,5 3,0 460RP1,5
20 4,0 460RP2,0
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» Artikel Nr. g 8
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » € L Ne Article o o
0,5 1,5 461R0,5 v
0,6 15 461R0,6 v v
0,7 1,5 461R0,7 v
0,8 1,7 461R0,8 v v
0,9 1,7 461R0,9 v
10 1,7 461R1,0 v v
1,21 20 461R1,2 v | v
1,5 3,0 461R1,5 v v
2,0 35 461R2,0 v v
Back turning insert with «parisian cut» and radii Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» und Radius Artikel Nr. e
Tourneur arriére avec «coupe parisienne» et rayons | € L r Ne Article o
- |10 17 01 461R10-r-0/1 v
/, v [13 25 01 461R1,3-r-0,1 v
1530 01 461R1,5-r-0,1 v
I
< 15 30 02 461R1,5-r-0,2 v
\ ,
Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» Artikel Nr. S
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » € L Ne° Article o
— v
=~ P ~ 0,5 3,0 462R0,5
‘@’ / 08 30 462R0,8 v
e [' )
P \ \:
N /
4 ~
Back turning insert Article nr.
Drehplatte hinten Artikel Nr. § 8
Tourneur arriére e L Ne Article m o
e v v
P ~ 0,2 3,0 462R00,2
/ 0,3 3,0 462R0O0,3 v
( ] 0,5 3,0 462R0O0,5 v v
ds
N~
Back turning insert with chip breaker Article nr.
Drehplatte hinten mit Spanbrecher Artikel Nr. g R
Tourneur arriére avec brise-copeau e L Ne° Article m o
——= — 05 4,0 463R0,5 v v
\\ /// ~.
L / \
=
N
W T
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Front turning R : Right machining
Drehen vorne R : Rechte Bearbeitung
Tournage avant R : Usinage a droite

Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. g 8
Tourneur avant e L Ne Article m o
0,8 50| 464R v v
<0
i [E)
Front turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte vorne mit «Pariserschliff» Artikel Nr. g 8
Tourneur avant avec «coupe parisienne » e L Ne Article m o
— v I v
\ ‘© \ ,/ ~ 0,8 50 465R
\_/ /20
1 \va
[
sttt NN /
T ~_
Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. § 8
Tourneur avant L Ne Article m o
50 468R v v

Nanm Threading R : Right machining

'llllll Gewindestrehlen R : Rechte Bearbeitung
- Filetage R : Usinage a droite

Threading insert with partial profile Article nr.
Gewindeplatte mit Teilprofil Artikel Nr. g 8
Fileteur avec profil partiel Ne° Article o o
480R - 60° - v v
)
N\ O\
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Blank L : Left machining
Rohling L : Linke Bearbeitung
Ebauche L : Usinage a gauche

Blank insert Article nr.
Rohling Artikel Nr.
Plaquette ébauche e L Ne Article
20 0,7 25 440L0,7
‘/,.\) ~ 1,2 3,0 440L1,2
W © 1,7 50 440L17
L 22 — 440122
—T
(0]
T

Guide bush cut off @ 8 mm L : Left machining

NN K X[ K12
NN XN X[K18
NN X X[ K20
N X X X|BI40
N N XN K| BI9O

Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ L : Linke Bearbeitung
Trongonnage co6té canon @ 8 mm L : Usinage a gauche

Cutting insert 18° Article nr.
Abstechplatte 18° Artikel Nr.
Trongonneur 18° € L Ne Article

0,8 4,0 450L0,8

P\ I 1,0 4,0 450L1,0
/‘ @ ' 1,250 450L1,2
1,5 50 450L1,5
1,850 450L1,8

L
—t
: 20 50 450120
J s

Cutting insert with chip roller Article nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr.
Trongonneur avec roule-copeau € L Ne Article

7 T 10 4,0 454110

; h 1,2 50 454L1,2

v | 1,550 454L1,5

' 11,8 50 454118

RN / 120 50 asal20

A% \_//

NN X X X K| Bl40O
< R X X X «|BI90

g 8
om om
v v
v v
v v
v
v
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Back turning L : Left machining
Drehen hinten L : Linke Bearbeitung
Tournage arriére L : Usinage a gauche

Back turning insert 0° Article nr.
Drehplatte hinten 0° Artikel Nr. g R
Tourneur arriére 0° e L Ne° Article o o
0,4 20 460LP0O,4 4
05 20 460LPO,5 v
0,6 20 460LPO,6 4
0,8 2,0 460LPO,8 v
1,0 20 460LP1,0 v v
1,2 30 460LP1,2 v
1,5 3,0 460LP1,5 v
20 4,0 460LP2,0 v
Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. g R
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L Ne Article m m
_ /\\ 0,7 1,5 461L0,7 v
N
" / N | 1e 17 aei0 v v
‘ ) 1,220 461112 v v
L ' 1,5 30 461115 v
‘ /
e A e AN 720135 ] 46120 Y
Back turning insert with «parisian cut» and radii Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» und Radien Artikel Nr. g
Tourneur arriére avec «coupe parisienne» et rayons | € L r Ne Article o
/~\ 1,0/ 1,7 01| 461L1,0-r0,1- v
N\ [1.2 20 01 461L1,2-r0,1- v
13125 01 461L1,3-r0,1 - v
15 3.0 01 461L1,5-r0,1 - v
/" 16 30 01 461L16-r0,1- v
~—_
Back turning insert with chip breaker Article nr.
Drehplatte hinten mit Spanbrecher Artikel Nr. g 8
Tourneur arriére avec brise-copeau e L Ne Article o o
0,5 40 463L05 v v
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Front turning L : Left machining

Drehen vorne L : Linke Bearbeitung
Tournage avant L : Usinage a gauche
Front turning insert Atrticle nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. g R
Tourneur avant e L Ne° Article o o
0,8 5,0 4641 v v
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Coating of inserts

q v’ = Available
Beschichtung der Wendeplatten v = Verfiigbar

Revétement des plaquettes v' = Disponible

Designation Description
Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description

K20 Without coating | K20 carbide
Ohne Beschichtung | K20 Hartmetall

Sans revétement | Carbure K20

BI9O AlTiN-based

Universal coating.

Good oxidation resistance.

High heat resistance.

Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

¢ Universalbeschichtung.

¢ Gute Oxidationsbesténdigkeit.
¢ Hohe Hitzebestandigkeit.

e |deal fur Stahl und Edelstahl.

Base AITiN

Revétement universel.
Bonne résistance a |'oxydation.
Haute résistance a la chaleur..

(]
(]
(]
e Adapté a |'acier et a 'acier inox.

TIN TiN

e Universal coating.

TiN

¢ Universalbeschichtung.
TiN

® Revétement universel.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Use only with 715R/L-6 inserts
Verwendung nur mit 715R/L-6 Wendeplatten
Utilisation uniquement avec les plaquettes 715R/L-6

o |

Left tool holder for 6 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links fiir 6 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche pour plaquettes 6 mm Section C Longueur L Ne Article
L 12x12 120 100BH3-112L-6
- 16x 16 120 100BH3-116L-6
oE  © o] | 20x20 120 100BH3-120L-6
25x 25 120 100BH3-125L-6

Use only with 715R/L-6 inserts
Verwendung nur mit 715R/L-6 Wendeplatten

Right tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil & droite Section C Longueur L N° Article
L 10x 10 120 100BH3-110R
i i 12x 12 120 100BH3-112R
[© 0 \g 14x 14 150 100BH3-114R
16x 16 120 100BH3-116R
ﬂ_Lf“ S E— ‘E[ 20 x 20 120 100BH3-120R
f 25x 25 100 100BH3-125R
Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche Section C Longueur L Ne° Article
L 10x 10 120 100BH3-110L
i 12x12 120 100BH3-112L
QD o o 14 x 14 150 100BH3-114L
16x 16 120 100BH3-116L
oD i HE 4 20x20 120 100BH3-120L
" 25x25 100 100BH3-125L
Right tool holder for 6 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts fiir 6 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil a droite pour plaquettes 6 mm Section C Longueur L Ne Article
L 10x10 120 100BH3-110R-6
r 12x12 120 100BH3-112R-6
o o B E 16 x 16 120 100BH3-116R-6
20 x 20 120 100BH3-120R-6

Utilisation uniquement avec les plaquettes 715R/L-6

Bimu SA
cutting tools & accessories
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Right tool holder for 8 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts fiir 8 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite pour plaquettes 8 mm Section C Longueur L N° Article
‘ L ‘ 12x12 120 100BH3-112R-8
‘ ‘ 16x16 120 100BH3-116R-8
EEERS ‘E
20 x 20 120 100BH3-120R-8

S -

Use only with 715R/L-8 inserts

Verwendung nur mit 715R/L-8 Wendeplatten
Utilisation uniquement avec les plaquettes 715R/L-8

Left tool holder for 8 mm inserts

Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links fiir 8 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche pour plaquettes 8 mm Section C Longueur L N° Article
L 12x12 120 100BH3-112L-8
‘ 16x 16 120 100BH3-116L-8

I

o o]

oL

=l

Use only with 715R/L-8 inserts

Verwendung nur mit 715R/L-8 Wendeplatten
Utilisation uniquement avec les plaquettes 715R/L-8

Cylindrical turning tool holders for counter-operation

Zylindrische Drehwerkzeughalter zur Riickseitenbearbeitung
Porte-outils de tournage cylindriques pour contre-opération

See the «Cylindrical turning tool holders » documentation for further information.

Siehe die «Zylindrische Drehwerkzeughalter » Dokumentation fir weitere Informationen.

Voir la documentation « Porte-outils de tournage cylindriques » pour plus d'informations.

cutting tools & accessories

Key Article nr.
Schlussel Artikel Nr.
Clé Ne Article
Torx 15 100-1

Screw for standard tool holders 100BH3-1xxR and 100BH3-1xxL Article nr.
Schraube fur standard Werkzeughalter 100BH3-1xxR und 100BH3-1xxL Artikel Nr.

Vis pour porte-outil standard 100BH3-1xxR et 100BH3-1xxL Ne° Article
M3,5x9 100-2

Screw for tool holders 100BH3-1xxR-6, 100BH3-1xxL-6, 100BH3-1xxR-8 and 100BH3-1xxL-8 Article nr.

Schraube fiir Werkzeughalter 100BH3-1xxR-6, 100BH3-1xxL-6, 100BH3-1xxR-8 und 100BH3-1xxL-8 Artikel Nr.

Vis pour porte-outils 100BH3-1xxR-6, 100BH3-1xxL-6, 100BH3-1xxR-8 et 100BH3-1xxL-8 Ne Article
M3,5x 11,5 001-11
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Blank
Rohling
Ebauche

L/R : Left or right machining
L/R : Linke oder rechte Bearbeitung
L/R : Usinage a gauche ou a droite

Standard blank insert 4 mm (left and right) Articleing

Standard Rohling 4 mm (links und rechts) Artikel Nr. o

Plaquette ébauche standard 4 mm (gauche et droite) | Ne Article <
715R/L v

N O O
< [ ]

Use with T00BH3-1xxL or T00BH3-1xxR tool holders
Verwendung mit 100BH3-1xxL oder 100BH3-1xxR W.-halter
Utilisation avec les porte-outils 100BH3-1xxL ou T00BH3-1xxR

Blank insert 6 mm (left and right) Article nr.

Rohling 6 mm (links und rechts) Artikel Nr. S

Plaquette ébauche 6 mm (gauche et droite) Ne° Article <
715R/L-6 v

Koo
o] |

Use with T00BH3-1xxL-6 or 100BH3-1xxR-6 tool holders
Verwendung mit T00BH3-1xxL-6 oder 100BH3-1xxR-6 W.-halter
Utilisation avec les porte-outils 100BH3-1xxL-6 ou 100BH3-1xxR-6

Blank insert 8 mm (left and right) Article nr.

Rohling 8 mm (links und rechts) Artikel Nr. I

Plaquette ébauche 8 mm (gauche et droite) Ne Article <
715R/L-8 v

Koo
{

Use with T00BH3-1xxL-8 or 100BH3-1xxR-8 tool holders
Verwendung mit T00BH3-1xxL-8 oder 100BH3-1xxR-8 W.-halter
Utilisation avec les porte-outils T00BH3-1xxL-8 ou 100BH3-1xxR-8

Bimu SA
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Guide bush cut off @ 16 mm R : Right machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 16 mm R : Rechte Bearbeitung
Tronconnage c6té canon @ 16 mm R : Usinage a droite

Cutting insert Article nr.
Abstechplatte Artikel Nr.
Trongonneur e L a NeArtice

1,0 7,0 18 718Ral,0

‘ 1,2 7,0 18 718Ral,2
\@ @\ 1,5 80 18 718Ral5

N X X X X X|BI90
NN X X X X X|TIN

L 1,8 80 18° 718Ral,8

“’,P > = 2,0 80 12° 718Ra2,0

1 es 25 80 12° 718Ra2,5

30 80 12° 718Ra3,0

Cutting insert with chip roller Article nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr.
Trongonneur avec roule-copeau e L « Ne Article

1,5 7,0 18 718RRC1,5
20 9.0 12° 718RRC2,0
25 9.0 12° 718RRC2,5
30 90 12° 718RRC3,0

<X XN | BI9O
XN X X|TIN

Sub spindle cut off @ 16 mm R : Right machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 16 mm R : Rechte Bearbeitung
Trongconnage cote prise de piece @ 16 mm R : Usinage a droite

Opposite cutting insert 18° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr. & z
Trongonneur inversé 18° e L NeArticle o F
1,0 6,0 718La-op-1,0 - 18° - v
1,2 7,0 718La-op-1,2-18°- v v
37 1,5 80 718La-op-1,5-18°- v v
@ © 1,8 80 718La-op-1,8-18°- v v
2,0 80 718La-op-2,0-18°- v v
L 25 80 718La-op-2,5-18°- v v
r—ﬁ—\&\\J 30 80 718La-op-3,0-18°- v v
[0}
L85 " Use with T00BH3-1xxL tool holders
Verwendung mit 100BH3-1xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils T00BH3-1xxL
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Front turning R : Right machining
Drehen vorne R : Rechte Bearbeitung
Tournage avant R : Usinage a droite

Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. & z
Tourneur avant L Ne Article o
[ 37 85 716Ra v v
20°
1
L]
Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. & =z
Tourneur avant L NeArticle o =
716Ra0,5 v v
Front turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr.
Drehplatte vorne 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. 8
Tourneur avant 29° avec brise-copeau et rayon L « r Ne Article )
6,5 29° 0,08 767R-29°-r0,08- v
6,5 29° 0,15 767R-29°-r0,15- v
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Back turning R : Right machining
Drehen hinten R : Rechte Bearbeitung
Tournage arriere R : Usinage a droite

Back turning Article nr.
Hinten Drehplatte Artikel Nr.
Tourneur arriere e L Ne Article

37 - 1,0 50 717Ral,0

-

\@ O ,,,( \ 15 50 717Ral5
('\"T 20 60 717Ra2,0

<N N N X |BI90

L 25 8,0 717Ra2,5
i \ Jg° \/ /
o 30 80 717Ra3,0
Fles \ - /
Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Hinten Drehplatte mit «Pariserschliff» Artikel Nr. & =z
Tourneur arriére avec «coupe parisienne» e L N° Article o B
0,5 20 717RaX0,5 v v
37 08 2,0 717RaXx0,8 v v
| 1,0 3,0 717RaX1,0 v v
: @ @ 15 40 717RaX15 v v
L2 2,0 50 717RaX2,0 v v
N A 25 50 717RaX2S v
L85 ] 30 60 717RaX3,0 v v
39 6,0 717RaX3,9 v v
Back turning insert with «parisian cut» and radii Article nr.
Hinten Drehplatte mit «Pariserschliffs und Radius Artikel Nr.

Tourneur arriére avec «coupe parisienne» et rayons e L I Ne Article

1,0 3,0 0,1 717RaX1,0-r0,1-
1,0 30 02 717RaX1,0-r0,2-
1.5 40 01 717RaX1,5-r0,1-
1,5 40 02 717RaX1,5-r0,2-
20 50 0,1 717RaX2,0-r0,1-
20 50 02 717RaX2,0-r0,2-
1120 50 04 717RaX2,0-r0,4
25 50 01 717RaxX2,5-r0,1-
25 50 02 717RaX2,5-r0,2-
25 50 04 717RaX2,5-r0,4 -
30 60 01 717RaX3,0-r0,1-
30 60 02 717RaX3,0-r0,2-
30 60 04 717RaX3,0-r0,4 -

AN N N N R N N NN -1
NN N N N N N R N NN SRNE N

Back turning insert Article nr.
Hinten Drehplatte Artikel Nr.
Tourneur arriere e L Ne Article

37 1,0 40 717RO1,0

r
\ © @ 1,5 40 717RO1,5
20 50 717RO2,0
L

<SR ) BI9O
LSS R RTIN

¥ 25 50 717R025
o 30 60 717R03,0
Plss
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Back turning insert with radii Article nr.
Hinten Drehplatte mit Radien Artikel Nr. & =z
Tourneur arriére avec rayons e L r NeArtcle T
1,0 40 0,1 717RO1,0-r0,1 v v
i 37 L 1,5 40 0,1 717RO1,5-r0,1 v v
/r \ 1,5 4,0 0,2 717RO1,5-r0,2 v v
\ © @ ( 2,0 50 0,1 717R02,0-r0,1 v v
» L 2,0 50 0,2 717R02,0-r0,2 v v
e — R
® r 2,550 0,1 717RO2,5-r0,1 v v
¥ \ /
.85 | — 2550 0,2 717R025-10,2 v v
3,0 60 0,2 717R0O3,0-r0,2 v v
Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» Artikel Nr. & z
Tourneur arriére avec «coupe parisienne» e L Ne Article o
/,\ 1,9 85 719RaX v v
S .
\Q\'ﬂl
Back turning insert 35° with chip roller Article nr.
Drehplatte hinten 35° mit Spanroller Artikel Nr. 8
Tourneur arriére 35° avec roule-copeau e L Ne° Article o
0,6 7,5 763R0,6 v
L
4
of
®
Back turning insert 20° with chip roller Article nr.
Drehplatte hinten 20° mit Spanroller Artikel Nr. &
Tourneur arriére 20° avec roule-copeau e L Ne Article o
‘m‘ 06 75 763Rb0,6-20°- v
L
T !
of
Y
Back turning insert 20° with chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten 20° mit Spanroller und Radius Artikel Nr. &
Tourneur arriére 20° avec roule-copeau et rayon e L r Ne Article o
I P 06 7,5 0,05 763Rb0,6-20°-r0,05 v
m “ N
L
(s ———
‘J ~_
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O

L
=
. = [=
i N

Back turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr.

Drehplatte hinten 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. S

Tourneur arriére 29° avec brise-copeau et rayon L «a r Ne Article )
6,5 29° 0,08 763R-29°-r0,08 - v
6,5 29° 0,15 763R-29°-r0,15- v

Grooving
Einstechen
Rainurage

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

Grooving insert Article nr.
Einstechplatte Artikel Nr. & z
Plaquette de rainurage e L Ne Article o
03 1,5 752R0,3 v
04 15 752R0,4 v
0,45 2,0 752R0,45 v
0,5 20 752R0,5 v
0,55 2,0 752R0,55 v
0,6 20 752R0,6 v
37 0,65 2,0 752R0,65 v v
‘ 07 20 752R07 v
\ © @ 075 2,0  752R0,75 v
L 0,8 20 752R0,8 v
AR 09 25 752R0,9 v
| 85 | 095 2,5 752R0,95 v
1,0 3,5 752R1,0 v
1,1 3,5 752R11 v
1,2 3,5 752R1,2 v
1,3 3,5 752R1,3 v
1,5 4,0 752R1,5 v
20 4,0 752R2,0 v
Grooving insert with radius Article nr.
Einstechplatte mit Radius Artikel Nr. &
Plaquette de rainurage avec rayon e L r Ne Article o
a7 . 05 20 025 771R0,5-r0,25 v
r Ve "N\ |07 30035 771R07-r035 v
\ @ @ ( e 08 30 04 771R08-r04 v
§ L \r_ 2 ) 1,0 40 05 771R1,0-r05 v
m@ /120 60 1,0 771R20-r10 v
8.5 —
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i Threading R : Right machining
) Gewindestrehlen R : Rechte Bearbeitung
Filetage R : Usinage a droite

Threading Article nr.
Gewindestrehlen Artikel Nr.
Filetage a Ne Article

—- 55°  753Ra- 55° -
/' ™~ 60°  753Ra- 60° -
:© @ E‘OOS : ) 90°  753Ra - 90° -

S| TIN

< X X/ BI90

Sub spindle cut off @ 16 mm L : Left machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 16 mm L : Linke Bearbeitung
Tronconnage céte prise de piece @ 16 mm L : Usinage & gauche

Opposite cutting insert 18° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr.
Trongonneur inversé 18° e L Ne Article

1,5 8,0 718Ra-op-1,5

-
\ @ © 2,0 80 718Ra-op-2,0
25 8,0 718Ra-op-2,5

< X X BI90
< SN XN TIN

\ﬁ- ~ Use with 100BH3-1xxR tool holders
° L& Verwendung mit 100BH3-1xxR Werkzeughalter
Tles Utilisation avec les porte-outils T00BH3-1xxR

Other geometries available on request
Andere Geometrien auf Anfrage erhiltlich
Autres géométries disponibles sur demande

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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800 line -+

High performance geometries

Hochleistungsgeometrien

Géométries a haute performance d'usinage

(N\}/ =1 J 18 mm
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Presentation of 800 line+
Vorstellung der 800 line+
Présentation de la 800line+

Bimu SA case postale 50
rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes
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Advantages of 800line
— Excellent value for money !

— Treated cutting edges and high performance
geometries:

— Extreme feeds and higher cut depths.
— Improved chip control.

— Increased tool lifetime.

Vorteile der 800line
— Sehr gutes Preis-Leistungsverhaltnis !

— Schneidkantenpréparation und
Hochleistungsgeometrien:

— Hoher Vorschub und groBere Spantiefen.
— Sehr gute Spankontrolle.

— Lé&ngere Standzeit.

Avantages de la ligne 800line

— Excellent rapport qualité-prix !

— Traitement d'arétes et géométries a haute performance

d'usinage:

— Avances extrémes et grandes profondeurs de

passe.
— Excellente maitrise du copeau.

— Durée de vie de I'outil augmentée.

+41 32 482 60 50
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Coating of inserts

s v = Available
Beschichtung der Wendeplatten 7 et b
Revétement des plaquettes v' = Disponible

Designation Description
Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description
BI90 AITiN-based

¢ Universal coating.

* Good oxidation resistance.

¢ High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

Universalbeschichtung.

Gute Oxidationsbestandigkeit.
Hohe Hitzebestandigkeit.
Ideal fur Stahl und Edelstahl.

BaseAlTiN

Revétement universel.
Bonne résistance a I'oxydation.
Haute résistance a la chaleur.

[ ]
[ ]
[ ]
e Adapté a l'acier et a I'acier inox.

BI100 AICrN-based

¢ Very high heat resistance.
¢ High wear resistance.
e |deal for high speed machining of stainless steel.

AICrN-Basis

¢ Sehr hohe Hitzebesténdigkeit.
¢ Hohe Verschleissfestigkeit.
e |deal fur das Bearbeiten von Edelstahl mit hoher Schnittgeschwindigkeit.

Base AICrN

e Trés haute résistance a la chaleur.
® Haute résistance a |'usure.
e |déal pour l'usinage a haute vitesse de coupe de |'acier inox.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch

FDE4.3.1# 63




Treatment of the cutting edges
Schneidkanten Verrundung
Traitement des arétes de coupe

= Treated cutting edges
= Behandelte Schneidkanten
= Arétes traltées

Insert 800line+ : field of application
Wendeplatten 800line+ : Anwendungsbereiche
Plaquettes 800line+ : champ d'application

Right inserts
Rechte Wendeplatten
Plaquettes & droite

Maximum cutting-off
Maximaler Abstechdurchmesser
Trongonnage maximum

@18 mm

r=01 r=01
121 121 151 151

844R 844R-r 842Rb  843Rb-r

=l /02 T=0/02 r=0,05/0,1/02 r=0,1/02

r=01 r=01
12° 12° 15° 15°. 18° 12¢
209/ 209 359 309/

853R+  853R+-r 853Rb 853Rb-r 858R 860RP+-r 861Rb 861Rb-r  863Rb-20° 863Rb-r-20° 863Rb-35° 869Rb-r-30°

Cutting off Plunging-Turning
Abstechen Einstechen-Drehen

Trongonnage Fongage-Tournage

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Right tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C Longueur L Ne Article
8x8 120 808R+ *
10x 10 120 810R
| | 12x12 120 812R
% ‘ ‘ﬂ 16 x 16 120 816R
20 x 20 100 820R
— 9,52x9,52(3/8") 120 8952R
LA;LE_\ ‘ﬂ 12,7 x 12,7 (1/2") 120 8127R

* Please see the note below
* Bitte lesen Sie den Hinweis unten
* Veeuillez voir la note en bas de page

«Pick-up» tool holder Section C Length L Article nr.
«Pick-up» Werkzeughalter Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil «Pick-up » Section C Longueur L Ne Article
10x10 120 810R4
12 x12 120 812R4
‘ ‘ 16 x 16 120 816R4
"H | X 9,52x9,52(3/8") 120 8952R4
4 12,7 x 12,7 (1/2") 120 8127R4

o f Use with 853R+, 853Rb, 853Rb - r and 858R inserts

Verwendung mit 853R+, 853Rb, 853Rb - r und 858R Wendepl.
Utilisation avec les plaqu. 853R+, 853Rb, 853Rb - r et 858R

Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche Section C Longueur L Ne Article
8x8 120 808L+ *
10x 10 120 810L
i 1] 12x12 120 812L
OD \ % 16 x 16 120 816L
20 x 20 100 820L
OI‘ Rl 12,7 x 12,7 (1/2") 120 8127L

* Please see the note below
* Bitte lesen Sie den Hinweis unten
* Veeuillez voir la note en bas de page

Note on the tool holders 808R+ and 808L+
Anmerkung an die Werkzeughalter 808R+ und 808L+
Remarque concernant les porte-outils 808R+ et 808L+

Cutting edge
Schneidkante

Aréte de coupe

Tool line
Werkzeuglinie

Ligne d'outil 0,5<D<0,6
(@)

S

If the tool holder 808R+ / 808L+ is fitted on a long Tornos tool holder
nr 305007, the screw which is in front must not be tightened.

Wenn der Werkzeughalter 808R+ / 808L+ auf dem langen
Werkzeughalter Tornos Nr 305007 montiert wird, muss die Schraube
vorne entfernt sein.

Si le porte-outil 808R+ / 808L+ est monté sur le porte-outil long
Tornos no 305007, la vis avant de ce dernier ne doit pas étre serrée.

Bimu SA
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Tool holders with internal coolant
Werkzeughalter mit Innenkiihlung
Porte-outils avec arrosage intégré

See the «Tool holders with internal coolant» documentation for further information.
Siehe Dokumentation « Werkzeughalter mit Innenkihlung » fir weitere Informationen.
Voir la documentation « Porte-outils avec arrosage intégré » pour plus d’informations.

Key Article nr.
Schliissel Artikel Nr.
Clé Ne° Article
Torx 15 100-1
Screw for standard tool holder Article nr.
Schraube fiir Standard-Werkzeughalter Artikel Nr.
Vis pour porte-outil standard Ne° Article
M4,5 x 10,5 100-4
Screw for 8x8 mm «Pick-up » tool holder Article nr.
Schraube fiir 8x8 mm «Pick-up » Werkzeughalter Artikel Nr.
Vis pour porte-outil «Pick-up» 8x8 mm Ne° Article
M4,5 x 7 100-4¢
(g
~
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Guide bush cut off @ 18 mm R : Right machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 18 mm R : Rechte Bearbeitung
Tronconnage c6té canon @ 18 mm R : Usinage a droite

Resharpable cut off insert 12° Article nr. =
Nachschleifbare Abstechplatte 12° Artikel Nr. & 2
Trongonneur réaffatable 12° e L Ne Article m o
= 08 5 844R0,8 v
K \\ 10 5  844R1,0 v v
. 12 6 844R1,2 v
15 7,5 844R1,5 v v
— . 20 9 | 844R2,0 v
N
& 25 9 | B844R25 v
Cut off insert 12° with radius Article nr.
Abstechplatte 12° mit Radius Artikel Nr. &
Trongonneur 12° avec rayon e L r Ne° Article o
1,575 01 844R1,5-r0,1 - v
\ a 20 9 01 844R2,0-r0,1 - v
\ : ] 0-r0,
L
i+
[}
N

Guide bush cut off @ 14 mm R : Right machining
Abstechen an der Fiithrungsbiichse @ 14 mm R : Rechte Bearbeitung
Tronconnage c6té canon @ 14 mm R : Usinage a droite

Short cut off insert 15° with chip breaker Article nr. o
Kurze Abstechplatte 15° mit Spanbrecher Artikel Nr. 8 g
Trongonneur court 15° avec brise-copeau e L Ne Article o o
10 5 842Rb1,0 v v
) 15 7 842Rb1,5 v | v
L 20 7 842Rb2,0 v v
T ey V-
(] A\ T
f
Lis

Short cut off insert 15° with chip breaker and radius Article nr.
Kurze Abstechplatte 15° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. 8
Trongonneur court 15° avec brise-copeau et rayon e L r Ne Article m
1,0 5 01 843Rb1,0-r0,1- v
1,2 7 01 843Rb1,2-r0,1 - v
1.5 7 01 843Rb1,5-r0,1 - v
v 20 7 01 843Rb2,0-r0,1- v
25 7 041 843Rb2,5-r0,1 - v
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Sub spindle cut off @ 18 mm
Abstechen an der Abgreifzange @ 18 mm
Trongconnage cote prise de piece @ 18 mm

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

Resharpable opposite cut off insert 12° Article nr.
Nachschleifbare umgekehrte Abstechplatte 12° Artikel Nr. &
Trongonneur inversé réaffitable 12° e L Ne Article m
15175 853R+1,5 v
/ / 20 9 | 853R+2,0 v
- 15175 853R+1,5 v
K 20 9 | 853R+2,0 v
ﬂjﬂij;mt Use with 8xxL tool holders
LT Verwendung mit 8xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 8xxL
Opposite cut off insert 12° with radius Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 12° mit Radius Artikel Nr. &
Trongonneur inversé 12° avec rayon e L r Ne° Article m
_ 1,575 01 853R+1,5-r0,1 - v
/ 20 9 01 853R+2,0-r0,1- v
%—mi Use with 8xxL tool holders
Cr Verwendung mit 8xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 8xxL

Sub spindle cut off @ 14 mm

Abstechen an der Abgrelfzange D14 mm
Tronconnage céte prise de piece @ 14 mm

R : Right machining

R : Rechte Bearbeitung

R : Usinage a droite

Short opposite cut off insert 15° with chip breaker Article nr.
Kurze umgekehrte Abstechpl 15° mit Spanbrecher Artikel Nr. I
Trongonneur inversé court 15° avec brise-copeau € L Ne Article m
08 5 853Rb0,8 4
10 5 853Rb1,0 v
15 7 853Rb1,5 v
20 7 853Rb2,0 v
Use with 8xxL tool holders
Verwendung mit 8xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 8xxL
Short opposite cut off insert 15° w/ chip breaker and radius Article nr.
Kurze umgekehrte Abstechpl. 15° mit Spanbr. und Radius Artikel Nr. g
Trong. inversé court 15° avec brise-copeau et rayon e L r Ne° Article o
7 1,0/ 5 01| 853Rb1,0-r0,1- v
O‘ ’ 1,5 7 01 853Rb1,5-r01- v
- 20 7 01 853Rb2,0-r0,1- v
,\% — 7 25 7 01 853Rb2,5-r0,1 - v
\ ) 41 Use with 8xxL tool holders
L 8 Verwendung mit 8xxL Werkzeughalter
" Utilisation avec les porte-outils 8xxL
Opposite cut off insert 18° Atrticle nr.
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr. &
Trongonneur inversé 18° e L p Ne Article o
1,0/ 6 0,10 858R1,0 v
15 7 015 858R1,5 v
= 20| 8 0,20 858R2,0 v
Use with 8xxL tool holders
Eﬂ:]l Verwendung mit 8xxL Werkzeughalter
¥ Utilisation avec les porte-outils 8xxL
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Back turning
Drehen hinten
Tournage arriére

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

Back turning insert 0° with radius Article nr.
Drehplatte hinten 0° mit Radius Artikel Nr. &
Tourneur arriére 0° avec rayons € L (7 Ne Article [
_ 10 4 01 860RP+1,0-r0,1 - v
1,5 5 01 B860RP+1,5-r0,1- v
- 15/ 5 02 860RP+1,5-r0,2- v
L 20 5 01 860RP+2,0-r0,1 - v
wLZE]@ 20 5 02| B860RP+2,0-r02- v
-
Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» Artikel Nr. &
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L Ne Article o
10 3 861Rb1,0 v
12| 3 861Rb1,2 v
15 3 861Rb1,5 v
L 20 5 861Rb2,0 v
A 25 5 | 861Rb25 v
—
Back turning insert with «parisian cut» and radius Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» und Radius Artikel Nr. &
Tourneur arriére avec «coupe parisienne» et rayons | € L r Ne Article m
] 1,5/ 3 01| 861Rb1,5-r0,1- v
‘ O ‘ 15 3 02 861Rb15-r02- v
=~ 20 5 01 861Rb2,0-r0,1- v
L 20 5 02 861Rb2,0-r0,2- v
ﬂ,L 25 5 01 861Rb2,5-r0,1 - v
i 25 5 02 861Rb25-r02- v
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Advantages of geometries 863
Vorteile der 863 Geometrien
Avantages des géométries 863

Back turning for finishing or for small depth of cut

Drehen hinten zum Schlichten oder fiir kleine
Schnitttiefen

Tournage arriére pour finition ou pour petite
profondeur de coupe

Guide bush
Fiihrungsblchse
Canon

"Up close" guide bush machining

29 Drehen Richtung Fihrungsbtichse

— [~ Tournage proche du canon

0,6

05-1,5

<_| Advanced design chip control !

Sehr gute Spankontrolle !

Excellente maitrise du copeau !

Back turning insert 20° with chip roller Article nr.
Drehplatte hinten 20° mit Spanroller Artikel Nr. 8
Tourneur arriére 20° avec roule-copeau e | L Ne Article o
\ 06 5 863Rb0,6 - 20° - v
i
of

S
Back turning insert 20° with chip roller and radius Article nr. o
Drehplatte hinten 20° mit Spanroller und Radius Artikel Nr. & 2
Tourneur arriére 20° avec roule-copeau et rayon e L 0 Ne Article o @

0,6 5 0,05 863Rb0,6-r0,05-20°- v
\ 06 5 01 863Rb0,6-r0,1-20°- v v
A 106 5 02 863Rb0,6-r0,2-20°- v
L <)
~ oIS
0%
Back turning insert 35° with chip roller Article nr.
Drehplatte hinten 35° mit Spanroller Artikel Nr. 8
Tourneur arriére 35° avec roule-copeau e L Ne° Article o
‘ . \ 06 5 863Rb0,6 - 35° - v
e
™ !
%
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Advantages of geometry 869
Vorteile der 869 Geometrie "Up close" guide bush machining

Avantages de la géométrie 869 2.2 Drehen Richtung Fihrungsbiichse
— [~ Tournage proche du canon

Back turning for rough machining

Drehen hinten zum Schruppen

Tournage arriére pour ébauche .06

2,5-3,0

Advanced design chip control !
<—l Sehr gute Spankontrolle !
Excellente maitrise du copeau !

Guide bush
Fuhrungsbiichse
Canon
Back turning insert 30° with chip roller and radius Article nr. o
Drehplatte hinten 30° mit Spanroller und Radius Artikel Nr. & 2
Tourneur arriére 30° avec roule-copeau et rayon e L r Ne Article o @
06 3 01 869Rb0,6 - r 0,1 - 30° - v
06 3 02 B869Rb0,6-r0,2-30°- v v
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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EBimu 800line

cutting tools & accessories

Ine

Inserts for 10x 10, 12x 12,
16x16 mm section tool holders.

Wendeplatten fur Werkzeughalter mit
Querschnitt 10x10, 12x12, 16x16 mm.

Plaquettes pour porte-outils de section
10x10, 12x12, 16x16 mm.

-1 318 mm

Cut off inserts (height 7,9 mm)
only for 8x8 mm section tool holders.

Abstechplatten (Hohe 7,9 mm) nur
fir Werkzeughalter mit Querschnitt a
8x8 mm.

Plaquettes de trongconnage (hauteur
7,9 mm) uniquement pour porte-outils
de section 8x8 mm.

= Tornos Deco 7/10
= Tornos Micro 7
= Citizen Cincom R04/R07

1312 mm = Star SW-7/SR-10J

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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EBimu 800line

cutting tools & accessories

Advantages of 800line
— X-Centering technology :
— Repetitiveness of the cutting edge + 0,01 mm.

— Positioning in all axes.

— Insert turning without having to remove the screw.
— The screw is free of all radial stress.

— 2 cutting edges available.

Vorteile der 800line

— X-Centering Technologie.

Wiederholgenauigkeit der Schneidkante + 0,01 mm.
— Positionierung in allen Achsen.

—  Wenden der Wendeplatte ohne Entfernen
der Schraube.

— Keine radialen Spannungen.

— 2 verfugbare Schneidkanten.

Avantages de la ligne 800line

— Technologie X-Centering.

— Répétitivité de I'aréte de coupe + 0,01 mm.

— Positionnement dans tous les axes.

— Retournement de la plaquette sans enlever la vis.
— La vis est libre de toute tension radiale.

— 2 arétes de coupe.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch



EBimu 8ooline

cutting tools & accessories

v’ = Available
v’ = Verfligbar
v’ = Disponible

Designation Description

Bezeichnung Beschreibung

Désignation Description

K20 Without coating | K20 carbide

Ohne Beschichtung | K20 Hartmetall

Sans revétement | Carbure K20

Bl40 AITi(C)N-based

e Universal coating.

¢ High hardness.

* Very smooth surface finish.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITi(C)N-Basis
Universalbeschichtung.

Hohe Schichtharte.

Sehr glatte Oberflache.
Geeignet fur Stahl und Edelstahl.

Base AITi(C)N

Revétement universel.

Dureté élevée.

Bon glissement du copeau.
Adapté a l'acier et a I'acier inox.

BI90 AlTiN-based

¢ Universal coating.

¢ Good oxidation resistance.

¢ High heat resistance.

¢ Suitable for steel and stainless steel.

AlTiN-Basis

¢ Universalbeschichtung.

¢ Gute Oxidationsbestandigkeit.
¢ Hohe Hitzebestandigkeit.

e |deal fur Stahl und Edelstahl.

BaseAlTiN

Revétement universel.

Bonne résistance a |'oxydation.
Haute résistance a la chaleur..
Adapté a l'acier et a I'acier inox.

Bimu SA case postale 50
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes
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Designation Description
Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description
TIN TiN
¢ Universal coating.
TiN
¢ Universalbeschichtung.
TiN
* Revétement universel.
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Insert 800 : field of application

Wendeplatten 800 : Anwendungsbereiche
Plaquettes 800 : champ d'application

Maximum cutting-off
Maximaler Abstechdurchmesser
Trongonnage maximum

@18 mm

1

/\/

r=0,1/02

1N

860RP 860RP-r 861R

IRNYR

850R 851R 852R 853R 854R

Cutting off Plunging-Turning

Abstechen Einstechen-Drehen

Trongonnage Foncage-Tournage
55°/60°
864R 865R 880R
Turning Threading

Drehen Gewindestrehlen
Tournage Filetage
Bimu SA case postale 50

cutting tools & accessories

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

Right inserts
Rechte Wendeplatten
Plaquettes a droite

r=0,1 r=0,05
209 209,
862R 862R0O  863R-20° 863R-r-20° 866R 866R-r
Plunging-Turning
Einstechen-Drehen
Fongage-Tournage
+41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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EBimu 8ooline

cutting tools & accessories

Right tool holder
8xxR Werkzeughalter rechts
Porte-outil a droite
k L Il
f |
= | o]
i o]
Right «Pick-up » tool holder
8xxR4 «Pick-up» Werkzeughalter rechts
Porte-outil «Pick-up» a droite
i L Il
I |
°]] | X%
1
| S
8xxL Left tool holder

Werkzeughalter links
Porte-outil & gauche

o

o]

Tool holders with internal coolant
Werkzeughalter mit Innenkiihlung
Porte-outils avec arrosage intégré

= Key
100-1 Schlussel
Clé

Torx 15

100-4 Screw for standard tool holder
Schraube fiir Standard Werkzeughalter
Vis pour porte-outil standard
M4,5 x 10,5
\“‘\.,
Bimu SA case postale 50

cutting tools & accessories

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

Section C Length L
Querschnitt C Lange L
Section C Longueur L
10x 10 120

12x12 120

16x 16 120

20 x 20 100

9,52 x 9,52 (3/8") 120
12,7 x 12,7 (1/2") 120

Section C Length L
Querschnitt C Lange L
Section C Longueur L
10x 10 120
12x12 120

16 x16 120

9,52 x 9,52 (3/8") 120
12,7 x 12,7 (1/2") 120
Use with 853R inserts

Verwendung mit 853R Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes 853R

Section C Length L
Querschnitt C Lange L
Section C Longueur L
10x 10 120

12x12 120

16x 16 120

20 x 20 100

12,7 x 12,7 (1/2") 120

See the «Tool holders with internal coolant» documentation for further information.
Siehe die « Werkzeughalter mit Innenkiihlung » Dokumentation fiir weitere Informationen.

Voir la documentation « Porte-outils avec arrosage intégré » pour plus d‘informations.

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

100-1

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

100-4

+41 32 482 60 50

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

810R
812R
816R
820R
8952R
8127R

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

810R4
812R4
816R4
8952R4
8127R4

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

810L
812L
816L
820L
8127L

info@bimu.ch
www.bimu.ch



EBimu 8ooline

cutting tools & accessories

840R Blank insert

Rohling Wendeplatte
Plaquette ébauche

850R Cutting insert 12°

Abstechplatte 12°
Trongonneur 12°

851R Cutting insert 15° with chip breaker
Abstechplatte 15° mit Spanbrecher
Trongonneur 15° avec brise-copeau

Cutting insert 20°
852R Abstechplatte 20°

Trongonneur 20°

Bimu SA case postale 50
cutting tools & accessories

1,7
2,2
2,8

0,8
1.0
1.2
1.5
1.8
2,0
2,5

1.5
2,0

1.0
1.2
1.5
2,0

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

5,0
9.5

5,0
5,0
6,0
7.5
7.5
9.0
9.0

7,5
9,0

5,0
6,0
7.5
9.0

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

840R1,7
840R2,2
840R2,8

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

850R0,8
850R1,0
850R1,2
850R1,5
850R1,8
850R2,0
850R2,5

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

851R1,5
851R2,0

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

852R1,0
852R1,2
852R1,5
852R2,0

+41 32 482 60 50

<N SN K20
< N X Bl40
< S S BI9O

N X X X X\ X Bl
AN < X X X BI9O

<

< XN Bl40
BI90

<

< B%0

< < R < BMO
<

AN

info@bimu.ch
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EBimu 8ooline

cutting tools & accessories

854R Cutting insert with chip roller Article nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr.
Trongonneur avec roule-copeau e L Ne° Article

. 1,0 50 854R1,0

/ N\ 12 60 854R1,2

) - ( ﬂ 15 7,5 854R1,5
—— 2,0 10,0 854R2,0

< SN X X X Bl
<N N X X BI9O

i [ o \ /
R = RN /25100 854R2,5
‘\'\/ ~_ . _—
853R Opposite cutting insert 12° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 12° Artikel Nr.
Trongonneur inversé 12° € L Ne Article

1,0 50 853R1,0

/ 1,2 60 853R12
= 15 7,5 853R15

<8 < S < BlMO
<88 S < BI9O

5 20 9,0 853R2,0
== T 25 90 853R25
T Use with 8xxL tool holders

Verwendung mit 8xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 8xxL

Back turning insert 0° Article nr.
860RP Drehplatte hinten 0° Artikel Nr.
Tourneur arriére 0° e L Ne Article

0,8 3,0 860RPO,8
1,0 40 860RP1,0
1.2 4,0 860RP1,2

SN N RN V)
<SS RS BI9O

L 1,5 50 860RP1,5

Y- 20 50 B860RP2,0

T 25 50 860RP2,5
860RP - r O L e ) s 3
Tourneur arriére 0° avec rayons e L r Ne Article o o
- 1,5 5 01 860RP1,5-r0,1 - v v
,/ \ 1,5 5 02 860RP15-r02- v v
20 5 01 860RP2,0-r0,1 - v v
( 20 5 02 860RP2,0-r0,2- v v

N \«\ /,
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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EBimu 800line

cutting tools & accessories

Back turning insert with «parisian cut»
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff»
Tourneur arriére avec «coupe parisienne »

- \ '
e s

861R

Back turning insert with «parisian cut»
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff»
Tourneur arriére avec «coupe parisienne »

O

//-
e RS C
=

862R

—_

Back turning insert 20° with chip roller
Drehplatte hinten 20° mit Spanroller
Tourneur arriére 20° avec roule-copeau

O\
@%H@@o

Back turning insert 20° with chip roller and radius
Drehplatte hinten 20° mit Spanroller und Radius
Tourneur arriére 20° avec roule-copeau et rayon

863R - 20°

863R-r - 20°

-
o I'_

Back turning insert with «W» chip roller
Drehplatte hinten mit «W» Spanroller
Tourneur arriére avec roule-copeau «W»

NI ﬂ’/_\‘\

866R

Bimu SA
cutting tools & accessories

case postale 50

Article nr.
Artikel Nr.
e L Ne Article
1,0 4,0 861R1,0
1,2 4,0 861R1,2
1,5 4,0 861R1,5
1,8 6,0 861R1,8
20 6,0 861R2,0
25 6,0 861R2,5
Article nr.
Artikel Nr.
e L Ne Article
0,5 50 862R0,5
1,0 50 862R1,0
Article nr.
Artikel Nr.
e L Ne Article
0,6 50 863R0,6-20° -
Article nr.
Artikel Nr.
e L r  NeArticle
0,6 50 01
Article nr.
Artikel Nr.
A B L NeArticle
05 13 25 866R2,5

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

+41 32 482 60 50

863R0,6 -r 0,1 - 20° -

o o
¥ <
o o
v v
27
v v

v
v v
N7
o o
s o
o o
v v
Nz
o
[N
o
v
o
<
[21]
v
g R z
m oo -
v v v
info@bimu.ch
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EBimu 800line

cutting tools & accessories

Back turning insert Article nr.
862RO Drehplatte hinten Artikel Nr. g
Tourneur arriére € L Ne Article o
- - - R 0,5 50 862R0O0,5 v
L
DLT_ﬂ °
—
< ;/,
866R -r Back turning insert with «W» chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten mit « W» Spanroller und Radius Artikel Nr. g =z
Tourneur arriére avec roule-copeau «W» et rayon B L r Ne° Article T
I 05 13 25 005 866R2,5-r0,05- v v
Front turning insert Article nr.
864R Drehplatte vorne Artikel Nr. § 8
Tourneur avant @ L Ne° Article m o
- . 15 60 864R vV
e \
&‘DL .
\\_/’/
Front turning insert with «parisian cut» Article nr.
865R Drehplatte vorne mit «Pariserschliff» Artikel Nr. g 8
Tourneur avant avec «coupe parisienne» e L Ne Article o o
‘ 1,5 60 865R v v
0 mj@
\;/,
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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vy Threading R : Right machining

U Gewindestrehlen R : Rechte Bearbeitung
Filetage R : Usinage a droite

Threading insert with partial profile Article nr.
Gewindeplatte mit Teilprofil Artikel Nr.
Fileteur avec profil partiel a Ne° Article

55° 880R - 55° -

/’\~
é@ .

< N Bl40
< N BI90

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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840L

Blank insert

Article nr.

Rohling Artikel Nr. S g 8
Plaquette ébauche e L Ne Article ¥ o o
33 . 1,7 50 840L1,7 v v v
= - 22 95 840L2,2 v v v
‘©‘ / @ 28 —  840L28 v v v
L
' : = 1—/\‘ |4t
[ \ °
—t
Cutting insert 12° Article nr.
850L Abstechplatte 12° Artikel Nr. § 8
Trongonneur 12° e L Ne Article m o
1,0 50 850L1,0 v v
/ / 12 60 850L1,2 v v
L 15 7,5 850L1,5 v v
v v
— rm_mﬁ_—jgwt 20 90 850L2,0
T 25 9,0 850L25 v v
%
Cutting insert with chip roller Article nr.
854L Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. g 8
Trongonneur avec roule-copeau e L Ne Article o m
T 1,0 50 854L1,0 v
/ © / / 15 7,5 85415 %
. @E 2,0 100 854L2,0 %
— r’a—‘:"]-[—;_‘gwt \ 2,5 10,0 854L25 v
-\
I ~_. _—
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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EBimu 800line

cutting tools & accessories

860LP Back turning insert 0°

Drehplatte hinten 0°
Tourneur arriére 0°

E&%%

—f

861L Back turning insert with «parisian cut»
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff»
Tourneur arriére avec «coupe parisienne »

h

== N/

f e

Back turning insert
864L Drehplatte hinten

Tourneur arriére

,/’_‘\\
‘ N
865L Back turning insert with «parisian cut»

Drehplatte hinten mit « Pariserschliff»
Tourneur arriére avec «coupe parisienne »

Bimu SA case postale 50

1,0
1.5
2,0
2,5

1.5

e

1.5 60

e

1.5 6,0

cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

4,0
5,0
5,0
5,0

4,0
6,0
6,0

L

L

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

860LP1,0
860LP1,5
860LP2,0
860LP2,5

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

861L1,5
861L2,0
861L2,5

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

864L

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

865L

+41 32 482 60 50

N N X X Bl40

< S X Bl40

< Bl40
< BI9O

< Bl40
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L Bimu

cutting tools & accessories

Maximum cutting-off

800line

Maximaler Abstechdurchmesser

Trongonnage maximum

D12 mm

Right inserts
Rechte Wendeplatten
Plaquettes a droite

i

r=0,1/0,2 r=0,1

r=01
151 15v1 15“1 r«zn 12° 150

850-8R  851-8R-r 851-8R

853-8R  853-8R-r 856-8R 864-8R

Cutting off
Abstechen
Trongonnage

Cutting of with 8x8 mm
tool holders !

Abstechen mit
Werkzeughalter 8x8 mm !

Tronconnage avec des
porte-outils 8x8 mm !

These inserts are 7,9 mm
high and only fit on 8x8 mm
tool holders.

Bimu SA
cutting tools & accessories

Ideal for cutting on :
Ideal zum Abstechen auf :
Idéal pour trongonnage sur :

—  Tornos Deco 7/10

—  Tornos Micro 7

—  Citizen Cincom R04/R07
—  Star SW-7

—  Star SR-10J

Diese Wendeplatten haben
eine Hohe von 7,9 mm und
kénnen auf einem 8x8 mm
Halter aufgenommen
werden.

case postale 50
rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

Left inserts
Linke Wendeplatten
Plaquettes a gauche

855L

Cutting off
Abstechen
Trongonnage

For cutting on cam
controlled machines.

Zum Abstechen auf
Kurvenautomaten.

Pour trongonnage sur
machines & came.

Ces plaquettes ont une
hauteur de 7,9 mm et se
montent uniquement sur
les porte-outils de section
8x8 mm.

info@bimu.ch

www.bimu.ch

+41 32 482 60 50



EBimu 8ooline

cutting tools & accessories

808R

808L

808L3

100-4c

Bimu SA

cutting tools & accessories

Right tool holder
Werkzeughalter rechts
Porte-outil a droite

]

C— o]

Left tool holder
Werkzeughalter links
Porte-outil & gauche

o] pe
OD —

Left tool holder
Werkzeughalter links
Porte-outil a gauche

N B
L
[ | of

Screw for 8x8 mm tool holder
Schraube fiir 8x8 mm Werkzeughalter
Vis pour porte-outil 8x8 mm

M4,5 x 7

case postale 50
rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

Section C
Querschnitt C
Section C

8x8

Use with inserts 84 1R, 850-8 and 851-8R

Length L
Lange L
Longueur L

120

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

808R

Verwendung mit Wendeplatten 841R, 850-8 und 851-8R
Utilisation avec les plaquettes 841R, 850-8 et 851-8R

Section C
Querschnitt C
Section C

8x8

Length L
Lange L
Longueur L

120

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

808L

Use with inserts 841L, 855L, 853-8R and 856-8R
Verwendung mit Wendeplatten 841L, 855L, 853-8R und 856-8R
Utilisation avec les plaquettes 841L, 855L, 853-8R et 856-8R

Section C
Querschnitt C
Section C

8x8

Length L
Lange L
Longueur L

90

Use with inserts 850-8R
Verwendung mit Wendeplatten 850-8R
Utilisation avec les plaquettes 850-8R

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

100-4c

+41 32 482 60 50

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

808L3

info@bimu.ch
www.bimu.ch



EBimu 8ooline

cutting tools & accessories

41R Blank insert Article nr.
8 Rohling Artikel Nr. g &
Plaquette ébauche e L Ne Article Y m
i 33 22 95 841R2,2 v v
T = 28 — 841R238 N7
NI
~ S
L
L’—’m_m—‘
o \ 1
—
. Cutting insert 18° Article nr.
850-8R Abstechplatte 18° Artikel Nr. 8
Trongonneur 18° e L Ne Article o
1,0 50 850-8R1,0 v
\\ \\\ 1,2 60 850-8R1,2 v
L 15 7,0 850-8R1,5 v
— 20 80 850-8R2,0 v
)
e
. Cutting insert 15° with chip breaker Article nr.
851-8R Abstechplatte 15° mit Spanbrecher Artikel Nr. &
Trongonneur 15° avec brise-copeau e L Ne Article o
1,2 50 851-8R1,2 v
15 7,0 851-8R1,5 v
20 70 851-8R2,0 v
- - Cutting insert 15° with chip breaker and radius Article nr.
851-8R -r Abstechplatte 15° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g
Trongonneur 15° avec brise-copeau et rayon € L r Ne Article o
K X -~ —\ 1,2 60 01 851-8R1,2 v
/ g 2 N 1,5 7,0 01 851-8R1,5 v
- S . i i .
L /
i
N
0 \ ,
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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EBimu 8ooline

cutting tools & accessories

853-8R

853-8R-r

856-8R

864-8R

Bimu SA

cutting tools & accessories

Opposite cutting insert 12°
Umgekehrte Abstechplatte 12°
Trongonneur inversé 12°

'\}\t
e

Opposite cutting insert with radius
Umgekehrte Abstechplatte mit Radius
Trongonneur inversé avec rayon

Opposite cutting insert with chip breaker and radius
Umgekehrte Abstechplatte mit Spanbrecher und Radius
Trongonneur inversé avec brise-copeau et rayon

(A0 1/

T
Front turning insert
Drehplatte vorne
Tourneur avant
72\ / o x
\ ) / —-2,
[ ] 2
- Do \ | |
o - - ‘\\ 7
| — —
T N /,/

case postale 50

1.2 6,0
1.5 70
2,0 80

1.5 70
1.5 7,0
20 8,0

1,0 50
1.2 50
1.5 7,0
20 7.0
25 70

1.5 6,0

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

853-8R1,2
853-8R1,5
853-8R2,0

Use with 808L tool holders

Verwendung mit 808L Werkzeughalter

Utilisation avec les porte-outils 808L

Article nr.
Artikel Nr.
r Ne Article

0,1 853-8R1,5-r0,1-
0,2 853-8R1,5-r0,2-
0,1 853-8R2,0-r0,1-

Use with 808L tool holders

Verwendung mit 808L Werkzeughalter

Utilisation avec les porte-outils

Article nr.
Artikel Nr.
r Ne Article

0,1 856-8R1,0-r0,1 -
0,1 856-8R1,2-r0,1 -
0,1 856-8R1,5-r0,1 -
0,1 856-8R2,0-r0,1 -
0,1 856-8R2,5-r0,1 -

Use with 808L tool holders

Verwendung mit 808L Werkzeughalter

Utilisation avec les porte-outils

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

864-8R

Use with 808R tool holders

Verwendung mit 808R Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 808R

+41 32 482 60 50

o
&
om
v
v
v
o
o
o
v
v
v
808L
o
o
o
v
v
v
v
v
808L
o
&
om
v
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Blank L : Left machining
Rohling L : Linke Bearbeitung
Ebauche L : Usinage a gauche

Blank insert Atrticle nr.
Rohling Artikel Nr.
Plaquette ébauche e L Ne° Article

33 ; 17 50 841L17
- 22 95 841122
/ 28 — 841128
L
1

= =

< N X Bl40
< SN X BI90

6'L

Guide bush cut off @ 12 mm L : Left machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 12 mm L : Linke Bearbeitung
Tronconnage c6té canon @ 12 mm L : Usinage a gauche
_ Cutting insert 18° Article nr.
Abstechplatte 18° Artikel Nr. g 8
Trongonneur 18° e L Ne Article m o
= 1,0 60 855L1,0 v
/ / 12 60 855L1,2 v v
L 15 7,5 85515 v v
1, 18 7,5 855L1,8 %
Ei%ﬁr 20 90 855L20 v v
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Very high rigidity inserts 1000

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch
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Presentation of OXOline 1000
Vorstellung der OXOline 1000
Présentation d’'OXOline 1000

Advantages of OXOline 1000

High rigidity inserts.

— Increase of stability thanks 2 screws fixing system.
— Repetitiveness of the cutting edge + 0,01 mm.

— Positioning in all axes.

— The screw is free of all radial stress.

— 2 cutting edges available.

— Large choice of geometries available.

Vorteile der OXOline 1000

— Sehr stabile Wendeplatten.
— Zunahme der Stabilitat dank zweier Schrauben.
— Wiederholgenauigkeit der Schneidkante + 0,01 mm.

— Positionierung in allen Achsen.

— Keine radialen Spannungen.

— 2 verflgbare Schneidkanten.

— Viele verschiedene Geometrien verfligbar.

Avantages de la ligne OXOline 1000

— Plaquettes haute rigidité.

— Accroissement de la stabilité grace aux 2 vis.
— Répétitivité de I'aréte de coupe = 0,01 mm.
— Positionnement dans tous les axes.

— La vis est libre de toute tension radiale.

— 2 arétes de coupe.

— Grand choix de géométries disponible.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch
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Coating of inserts

Beschichtung der Wendeplatten
Revétement des plaquettes

v = Available

v’ = Verfligbar
v = Disponible

Designation
Bezeichnung
Désignation

Description
Beschreibung
Description

K20

Without coating | K20 carbide
Ohne Beschichtung | K20 Hartmetall

Sans revétement | Carbure K20

Bl40

AITi(C)N-based

e Universal coating.

¢ High hardness.

¢ Very smooth surface finish.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITi(C)N-Basis
Universalbeschichtung.

Hohe Schichtharte.

Sehr glatte Oberflache.
Geeignet fur Stahl und Edelstahl.

Base AITi(C)N

Revétement universel.

Dureté élevée.

Bon glissement du copeau.
Adapté a l'acier et a I'acier inox.

BI90

AlTiN-based

¢ Universal coating.

¢ Good oxidation resistance.

¢ High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

e Universalbeschichtung.

¢ Gute Oxidationsbesténdigkeit.
* Hohe Hitzebestandigkeit.

e |deal fir Stahl und Edelstahl.

BaseAlTiN

Revétement universel.

Bonne résistance a |'oxydation.
Haute résistance a la chaleur.
Adapté a l'acier et a I'acier inox.

Bimu SA

cutting tools & accessories

92
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Designation
Bezeichnung
Désignation

Description
Beschreibung
Description

BI100

AICrN-based

¢ Very high heat resistance.

¢ High wear resistance.

e |deal for high speed machining of stainless steel.
AICrN-Basis

¢ Sehr hohe Hitzebesténdigkeit.
¢ Hohe Verschleissfestigkeit.

e |deal fir das Bearbeiten von Edelstahl mit hoher Schnittgeschwindigkeit.

Base AICrN

¢ Tres haute résistance a la chaleur.
¢ Haute résistance a |'usure.
e |déal pour I'usinage a haute vitesse de coupe de |'acier inox.

TIN

TiN

¢ Universal coating.

TiN

¢ Universalbeschichtung.
TiN

® Revétement universel.

Bimu SA
cutting tools & accessories
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Field of application of OXOline 1000
Anwendungsbereiche der OXOline 1000
Champ d’application d’OXOline 1000

Maximum cutting-off
Maximaler Abstechdurchmesser
Trongonnage maximum

@20 mm

1

—

r=0,1/02 r=01/02

TEN L

1050R 1050R-r 1050RP 1051R  1051R-r ~ 1051RP-r 1052R
r=0,1 r=0,1/0,2
/
12°i 12°‘i 12"? I I 1z°i 12°

1053R  1053R-r 1053RX 1053RP 1053RPX 1056R 1056R-r

Cutting off

Abstechen

Trongonnage
r=0,1/0.2 r=0,1/0,2

30°

T1060RP 1060RP-r 1061R 1061-r 1062R 1062RO 1068RO
Plunging-Turning

Plunging-Turning
Einstechen-Drehen

Einstechen-Drehen

|

1054R

r=0,1/0,2
18°

1056RP-r  1058R

r=0,15/0,35 r=0,15/0,35

29°/35° 29°/35°

1063Rb-r 1063RO-r

Turning-Plunging
Drehen-Einstechen
Tournage-Fongage

Right inserts
Rechte Wendeplatten
Plaquettes a droite

55°/60° 60°

1080R 1081R

Threading
Gewindestrehlen
Filetage

r=0,1/0,2

1064R 1065R 1065R-r 1067RO

Turning
Drehen
Tournage

Fongage-Tournage

Bimu SA
cutting tools & accessories

94

Fongage-Tournage

info@bimu.ch

www.bimu.ch
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Right tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C Longueur L Ne Article
L 10x 10 120 1010R
% D h" 12x 12 120 1012R
14 x 14 120 1014R
L 16 x16 120 1016R
“ To 20 x 20 120 1020R
- 25x 25 100 1025R
12,7 x 12,7 (1/2") 120 10127R
«Pick-up» tool holder Section C Length L Article nr.
«Pick-up» Werkzeughalter Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil «Pick-up » Section C Longueur L Ne Article
L 10x 10 120 1010R4
[ u|
12x12 120 1012R4
o §:§
H ( 16 x16 120 1016R4
Use with 1053R, 1053RP, 1053RX, 1056R, 1056RP-r and
L 1058R inserts
f ) Verwendung mit 1053R, 1053RP, 1053RX, 1056R, 1056RP-r
OI l — und 1058R Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes 1053R, T053RF, 1053RX,
1056R, 1056RP-r et 1058R
Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche Section C Longueur L Ne° Article
L 10x 10 120 1010L
f 1
12x12 120 1012L
O
H ( % 14 x 14 120 1014L
16x 16 120 1016L
i L 20 x 20 120 1020L
ol] 25x 25 100 1025L
12,7 x12,7 (1/2") 120 10127L
«Pick-up» tool holder Section C Length L Article nr.
«Pick-up» Werkzeughalter Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil «Pick-up » Section C Longueur L Ne Article
L 10x 10 120 1010L4
ﬁ \ ‘IO 12x 12 120 1012L4
16 x16 120 1016L4
L L - Use with 1053L inserts
= Verwendung mit 1053L Wendeplatten
< i IO Utilisation avec les plaquettes 1053L
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch

cutting tools & accessories

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

FDE11.2.1#

www.bimu.ch

95




96

Tool holders with internal coolant
Werkzeughalter mit Innenkiihlung
Porte-outils avec arrosage intégré

See the «Tool holders with internal coolan» documentation for further information.
Siehe Dokumentation « Werkzeughalter mit Innenkiihlung » fiir weitere Informationen.
Voir la documentation « Porte-outils avec arrosage intégré » pour plus d’informations.

Cylindrical turning tool holders for counter-operation

Zylindrische Drehwerkzeughalter zur Riickseitenbearbeitung

Porte-outils de tournage cylindriques pour contre-opération
See the «Cylindrical turning tool holders » documentation for further information.
Siehe die «Zylindrische Drehwerkzeughalter » Dokumentation fir weitere Informationen.
Voir la documentation « Porte-outils de tournage cylindriques » pour plus d'informations.

Key Article nr.

Schliissel Artikel Nr.

Clé Ne Article

Torx 15 100-1

Screw for standard tool holder Atrticle nr.

Schraube fiir Standard-Werkzeughalter Artikel Nr.

Vis pour porte-outil standard Ne Article

M3,5x9 001-8

Screw for «Pick-up » tool holder Article nr.

Schraube fiir «Pick-up » Werkzeughalter Artikel Nr.

Vis pour porte-outil «Pick-up» Ne Article
l M3,5x 7 100-2¢
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch
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Blank
Rohling
Ebauche

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

Blank insert Atrticle nr.
Rohling Wendeplatte Artikel Nr. S § 8
Plaquette ébauche Ne Article ¥ m m
- 38 3,3 1040R3,3 v v v
~
31 N_ 00

Guide bush cut off @ 20 mm

Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 20 mm

Tronconnage c6té canon @ 20 mm

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

Cutting insert 12° Article nr. =]
Abstechplatte 12° Artikel Nr. g 8 g
Trongonneur 12° e L Ne° Article ® o o
1,0 50  1050R1,0 v v
1,2 60 1050R1,2 v v
@ @ 15 7,5 1050R1,5 v vV
L
1 1,8 90 1050R1,8 v v
:ujf — — 2,0 10,5 1050R2,0 v v v
\}u 2,2 10,5 1050R2,2 v v
48 25 105 1050R2,5 %
3,0 10,5 1050R3,0 v v
Cutting insert 12° with radius Article nr.
Abstechplatte 12° mit Radius Artikel Nr. e
Trongonneur 12° avec rayon e L r  NeArticle @
@ @ o 1,5 75 01 1050R1,5-r0,1- v
~ “. |20 105 0,1 1050R2,0-r0,1- v
L
wL |
f
o N /
J AL ~_ -
Cutting insert 0° Article nr.
Abstechplatte 0° Artikel Nr. g 8
Trongonneur 0° e L Ne Article m o
10 5,0 1050RP1,0 v v
\ @ @ \ 1,5 7,5 1050RP1,5 v v
2,0 10,5 1050RP2,0 v v
ﬁ 2,5 10,5 1050RP2,5 N7
. ’—T/mxljﬂ 3,0 10,5 1050RP3,0 v v
—

Bimu SA

cutting tools & accessories
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Cutting insert 15° with chip breaker Article nr.
Abstechplatte 15° mit Spanbrecher Artikel Nr. § 8
Trongonneur 15° avec brise-copeau e L Ne° Article m o
— v v
KOO\ 7 B [izes viosisiz K
L /=L 1\ 15 7.5 1051R1S v v
o ' . .
N e D — ) 20 10,5 1051R2,0 v v
f
. . /125 105 1051R2,5 v v
A2 N
Cutting insert 15° with chip breaker and radius Article nr. o
Abstechplatte 15° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g & 8
Trongonneur 15° avec brise-copeau et rayon e L r Ne Article m m m
1,0 50 01 1051R1,0-r0,1 - v
K @ @ \ 72> |10 50 02 1051R1,0-r0,2- v
\ /\m \\ 1,2 60 0,1 1051R1,2-r0,1 - v
r .
. \j—q—/mH : ‘°° ) 15 75 01 1051R1,5-r0,1- v v
T / 2,0 105 0,1 1051R2,0-r0,1- v v
A \v : 2,0 10,5 0,2 1051R2,0-r0,2 v
) 25 10,5 02 1051R2,5-r0,2 v
Cutting insert 0° with chip breaker and radius Article nr.
Abstechplatte 0° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. &
Trongonneur 0° avec brise-copeau et rayon e L r Ne Article o
— - - v
TN 1,5 7,5 01 1051RP1,5-r 0,1
N @) @\ /i [] \ |15 75 02 1051RP15-r02- v
( o T ) 2,0 10,5 0,1 1051RP2,0-r 0,1 - v
~A L | \ /120 105 0,2 1051RP2,0-r0,2 - v
e — — \ /
N N
Cutting insert 20° Article nr.
Abstechplatte 20° Artikel Nr. g 8
Tronconneur 20° e L Ne Article m o
1,0 50 1052R1,0 v
@ @ 1,2 60 1052R1,2 v v
L
—— 15 75 1052R15 v v
o 2,0 10,5 1052R2,0 v v
. 25 10,5 1052R2,5 v v
S
Cutting insert with chip roller Atrticle nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. g 8
Trongonneur avec roule-copeau e L Ne° Article n @
@ @ T 1,0 5,0 1054R1,0 v v
/ N\ |12 60 1054R1,2 v v
L ( 1,5 75 1054R1,5 v v
=" " \ /20 105 1054R2,0 v|v
’ ] L /25 105 1054R2,5 v v
N AL ~_ __—
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Sub spindle cut off @ 20 mm

Abstechen an der Abgreifzange @ 20 mm
Tronconnage céte prise de piece @ 20 mm

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

Opposite cutting insert 12° Article nr. Q
Umgekehrte Abstechplatte 12° Artikel Nr. g 8 S
Trongonneur inversé 12° e L Ne Article m m o
1,0 50 1053R1,0 v v
/ @ @ / 1,2 60 1053R1,2 v
L 15 75 1053R1,5 v v v
o 1,8 90 1053R1,8 v
ALy -
,Ic,Jm /\ i 2,0 10,5 1053R2,0 v v
T |
‘ —5 25 105 1053R2,5 v|v
3,0 10,5 1053R3,0 v
Use with 10xxL tool holders
Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Opposite cutting insert 12° with radius Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 12° mit Radius Artikel Nr. g
Trongonneur inversé 12° avec rayon e L r Ne Article o
— 15 75 01 1053R1,5-r0,1- v
/ @ @ / g “. |20 105 01 1053R2,0-r0,1-
L
AL, ¢
/\ Use with 10xxL tool holders
[0} A ~___— ’ Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Opposite cutting insert with chip roller Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. g R
Trongonneur inversé avec roule-copeau e L Ne Article m o
L 1,0 50 1053RX1,0 v v
@ @ / N |12 60 1053RX1,2 v
L ( j‘ ) 1,5 75 1053RX1,5 v v
AN - /12,0 10,5 1053RX2,0 v v
Use with 10xxL tool holders
; r/m\]“ /\ - \\ o / Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
. Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Opposite cutting insert 0° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 0° Artikel Nr. g 8
Trongonneur inversé 0° e L Ne Article o o
10 50 1053RP1,0 v
1,2 60 1053RP1,2 v
/ © O / 15 7,5 1053RP1,5 v
L 2,0 10,5 1053RP2,0 v v
25 10,5 1053RP2,5 v v
“ | 5 3,0 10,5 1053RP3,0 v
7 Use with 10xxL tool holders
Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Opposite cutting insert 0° with chip roller Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 0° mit Spanroller Artikel Nr. S
Tronconneur inversé 0° avec roule-copeau e L Ne Article m
T 15 75 1053RPX1,5 v
@ @ / N\ |20 105 1053RPX2,0 v
L | )
=TT Use with 10xxL tool holders
— [ 5 \\ - / Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
ot - Utilisation avec les porte-outils T0xxL
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Opposite cutting insert with chip breaker Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte mit Spanbrecher Artikel Nr. g g
Trongonneur inversé avec brise-copeau e L Ne Article m oM
T 1,5 7,5 1056R1,5 v v
/ @ @ / / m N\ |20 105 1056R2,0 %
L ’ —a ) 25 10,5 1056R2,5 v v
AL / Use with 10xxL tool holders
/\ Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
— r/mk\?—vﬁt \ / Utilisation avec les porte-outils 10xxL
T
Opposite cutting insert with chip breaker and radius Article nr. o
Umgekehrte Abstechplatte mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g & &
Trongonneur inversé avec brise-copeau et rayon e L r Ne Article m o m
1,0 50 01 1056R1,0-r0,1 - v
) 1,0 50 0,2 1056R1,0-r0,2- v
/ O O / /ﬁ\\ 15 75 01 1056R1,5-r0,1- v v v
. / g 15 75 02 1056R1,5-r0,2- v
T ) 2,0 10,5 0,1 1056R2,0-r0,1 - v v
B | " 12,0 10,5 0,2 1056R2,0-r0,2- v
= ‘ /\‘ AN / 25 105 02 1056R2,5-r0,2 v
N o , s I D -rle-
Use with 10xxL tool holders
Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Opposite cutting insert 0° with chip breaker and radius Article nr.
Umgekehrte Abstechpl. 0° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. I
Trongonneur inversé 0° avec brise-copeau et rayon e L (7 Ne Article m
1,5 7.5 01 1056RP1,5-r0,1 - v
15 75 02 1056RP1,5-r0,2 - v
/ © @ / RN 2,0 10,5 0,1 1056RP2,0-r0,1- v
\
2 2,0 10,5 0,2 1056RP2,0-r0,2 - v
H/\ag)
L <
= ]
— T o s
Use with 10xxL tool holders
Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Opposite cutting insert Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte Artikel Nr. §
Trongonneur inversé e L p Ne° Article o
1,5 7,5 0,15 1058R1,5 v
h 2,0 10,5 0,20 1058R2,0 v
Q
G
T Use with 10xxL tool holders
— Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils 10xxL
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch

cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch

100

FDE11.2.1#




Back turning R : Right machining
Drehen hinten R : Rechte Bearbeitung
Tournage arriere R : Usinage a droite

Back turning insert 0° Article nr.
Drehplatte hinten 0° Artikel Nr. g R
Tourneur arriére 0° e L NeArticle o o
0,5 2,0 1060RPO,5 v
0,6 2,0 1060RPO,6 v
0,8 2,0 1060RP0,8 v v
\ @@ \ 1,0 3,0 1060RP1,0 v v
1,230 1060RP1,2 v v
L 1,5 4,0 1060RP1,5 v v
J;D—(m‘zn 1,8 4,0 1060RP1,8 v
1 20 50 1060RP2,0 v | v
25 6,0 1060RP2,5 v v
3,0 60 1060RP3,0 v | v

Back turning insert 0° with radii Article nr.
Drehplatte hinten 0° mit Radius Artikel Nr.
Tourneur arriére 0° avec rayons e L r Ne Article

10 30 01 1060RP1,0-r0,1-
\ O O \\ N, (RO
; . |15 40 01  1060RP1,5-r0,1-
()i@ 1,5 40 02 1060RP1,5-r0,2-

S
mLE_ﬁ'm% X / |20/50 /0.1 | 1060RP2,0-r0,1-
» " |20 50 02 1060RP2,0-r0.2-

2,5 6,0 01 1060RP2,5-r0,1 -

BI90

N
/
~

RN N N N RN 17T
<

Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» Artikel Nr. g 8
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L Ne Article o o
08 2,0 1061R0,8 v
\ © @ \\ 1,0 3,0 1061R1,0 v v
1,2 30 1061R1,2 v v
L 1,5 40 1061R1,5 v v
20 50 1061R2,0 v v

o a7 A —

o 25 6,0 1061R2,5 v v
30 7,5 1061R3,0 v v

Back turning insert with «parisian cut» and radii Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» und Radius Artikel Nr.
Tourneur arriére avec «coupe parisienne» et rayons | € L r Ne Article

1,0 30 01 1061R1,0-r0,1-
1,0 30 02 1061R1,0-r0,2-
1,2 30 01 1061R1,2-r0,1-

N 1,2 30 02 1061R1,2-r0,2-
\ © @ \\ / \ 1,5 40 01 1061R1,5-r0,1-
) ( " V115 40 02 1061R1,5-10,2-
— \rjzzj 2050 01 1061R2,0-r0,1-
e ey A = AN / 120 50 02 1061R2,0-r02-
~—_—" |25 60 01 1061R2,5-r0,1-
25 60 02 1061R2,5-r0,2-

30 75 01 1061R3,0-r0,1-
30 75 02 1061R3,0-r0,2 -

SN N N N N NN TN
N N N N N RN NN =TT
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Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» Artikel Nr. g 8
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L Ne Article m oM
o 1,0 60 1062R1,0 v v
\ © 0O \ / N |15 60 1062R15 v v
L < 1120 60 1062R2,0 v v
e cannnt— RN " |
N4
S ~_
Back turning insert Article nr. =]
Drehplatte hinten Artikel Nr. 3 8 g
Tourneur arriére e L Ne Article m o o
) 1,0 50 1062RO1,0 v v v
\ /,/ \\ 15 60 1062RO15 v v
N /4 20 7,5 1062R02,0 v
e = "
\ ;
S \ /
8 T~ _—
Back turning insert Article nr.
Drehplatte hinten Artikel Nr. &
Tourneur arriére e L Ne Article m
‘ 0,5 8,0 1068RO0,5 v
°L -ty
+
oS
Back turning insert with chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. &
Tourneur arriére avec brise-copeau et rayon L a r Ne Article o
_ /*-\ 6,0 29° 0,15 1063Rb-29°-r0,15- v
\ ’ \ 60 29° 0,35 1063Rb-29°-r0,35 - v
- ( < 6,0 35° 0,15 1063Rb-35°-r0,15- v
) \ \ 6,0 35° 0,35 1063Rb-35°-r0,35- 4
[ ~— =
|} \ ~
Back turning insert with chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. 8
Tourneur arriére avec brise-copeau et rayon L a r Ne Article m
/,\ 6,0 29° 0,15 1063RO-29°-r0,15- 4
\ , . | 60 29° 035 1063RO-29°-r0,35- v
£ 6,0 35° 0,15 1063RO-35°-r0,15- v
L 6,0 35° 0,35 1063RO-35°-r0,35- v
/\#—ﬂ T | . ,
la \\ -
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Front turning
Drehen vorne
Tournage avant

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R : Usinage a droite

Front turning insert Article nr. =]
Drehplatte vorne Artikel Nr. 3 8 S
Tourneur avant L Ne Article m o o
\ T 6,0 1064R v v v
20
zon 00 /- N
] -
-~ A —
— =\ /
Front turning insert with chip breaker Article nr.
Drehplatte vorne mit Spanbrecher Artikel Nr. g &
Tourneur avant avec brise-copeau L Ne Article m o
T 6,0 1065R v v
NECICENPIRN
ij /\ T ’
— | =1 .
LL—‘ \;__/’
Front turning insert with chip breaker and radius Article nr.
Drehplatte vorne mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g
Tourneur avant avec brise-copeau et rayon L (7 Ne Article m
6,0 01 1065R-r 0,1 - v
@ @ / 60 02 1065R-r0,2- v
mu/\ T 7\
Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. 8
Tourneur avant e L Ne Article )
\ \\ 0,5 80 1067RO0,5 v
2.
() N
) AN
-
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P Threading R : Right machining
i Gewindestrehlen R : Rechte Bearbeitung
- Filetage R : Usinage a droite

Threading insert with partial profile Article nr.
Gewindeplatte mit Teilprofil Artikel Nr.
Fileteur avec profil partiel a Ne Article

\ ©© \ 55° 1080R - 55° -

< K| Bl40
< X | BI90

60° 1080R - 60° -

Threading insert with full profile Pitch Article nr.

Gewindeplatte mit Vollprofil Teilung Artikel Nr. =]

Fileteur avec profil complet e L pas M Ne Article o

10 30 045 25 1081R0,45 4

1,0 3,0 0,50 8 1081R0,5 v

0 //\\ 1,0 3,0 0,60 - 1081R0,6 v

. / \[10 30 070 4 1081R07 v

/ o ) 1,5 45 0,80 5 1081R0,8 v

oo L \ © /115 45 100 6 1081R10 v

5 T\ 7115 45 125 45 1081R1,25 v

T ~S——" 120 50 150 10 1081R15 v

20 50 1,75 12 1081R1,75 v

25 50 2,00 16 1081R2,0 v
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Blank L : Left machining
Rohling L : Linke Bearbeitung
Ebauche L : Usinage a gauche

Blank insert Article nr.
Rohling Wendeplatte Artikel Nr. g
Plaquette ébauche € Ne Article m
38 4 3.3 1040L3,3 v
00 /
©
T 4t
\ ‘\ | o
- T

Guide bush cut off @ 20 mm L : Left machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 20 mm L : Linke Bearbeitung
Trongonnage c6té canon @ 20 mm L : Usinage & gauche
Cutting insert 12° Article nr.
Abstechplatte 12° Artikel Nr. g 8
Trongonneur 12° e L Ne° Article o o
1,0 5,0 1050L1,0 v v
/ @ @ / 1,2 60 1050L1,2 v v
L 15 75 1050L1,5 v v
S i T — 1,8 9,0 1050L1,8 \
f 2,0 105 1050L2,0 v v
729 2,5 10,5 1050L2,5 v v
g 30 10,5 1050L3,0 v v
Cutting insert 20° Article nr.
Abstechplatte 20° Artikel Nr. S
Trongonneur 20° e L Ne° Article o
15 75 1052L1,5 v
© @ 2,0 10,5 1052L2,0 v
L
1 2,5 10,5 1052L2,5 v
“ Hmkw;ﬁl
T
Zl/“"
Cutting insert with chip roller Article nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. g &
Trongonneur avec roule-copeau e L Ne Article o o
© @ T 1,575 1054L1,5 viv
/ N\ |20 105 1054L2,0 v v
. .
P 2,5 10,5 1054L2,5 v
T T T 4wt ( ‘ )
_ /
\. /
A2 ~___—
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Sub spindle cut off @ 20 mm L : Left machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 20 mm L : Linke Bearbeitung
Tronconnage céte prise de piece @ 20 mm L : Usinage a gauche

Opposite cutting insert 12° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 12° Artikel Nr. g
Trongonneur inversé 12° e L Ne Article o
1,2 6,0 1053L1,2 v
\ O O \ 15 7,5 1053115 v
L 2,0 10,5 1053L2,0 v
e ith I hol
o [ “HmH — g;rewv;ﬁdtjr?gx rsiﬁ%xx?x’ (al?erikzeughalter
I Utilisation avec les porte-outils 10xxR
Back turning L : Left machining
Drehen hinten L : Linke Bearbeitung
Tournage arriere L : Usinage a gauche
Back turning insert 0° Atrticle nr.
Drehplatte hinten 0° Artikel Nr. g
Tourneur arriére 0° e L Ne Article o
0,5 2,0 1060LPO,5 v
" 08 20 1060LP0,8 v
10 3,0 1060LP1,0 v
L 1,5 4,0 1060LP1,5 v
H 2,0 50 1060LP2,0 v
Dih—mk"—\—\jt 25 60 1060LP2,5 v
3,0 60 1060LP3,0 v
Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. 2
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L Ne Article o
1,0 3,0 1061L1,0 v
" 1,5 40 1061L1,5 v
L 1,8 40  1061L1,8 v
20 50 1061L2,0 v
Dj“—}m\‘rwjlgwt 25 60 1061L2,5 v
! 30 75 1061L3,0 v
Back turning insert with «parisian cut» and radii Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» und Radien Artikel Nr. g 8
Tourneur arriére avec «coupe parisienne» et rayons | € L Ne Article o o
1,5 40 1061L1,5-r0,1- v
/ @ @ / /1/’\\ 15 40 1061L1,5-r0,2- v v
N\ |20 50 1061L2,0-r0,1- v v
L DS:( ) 20 50 1061L2,0-r0,2- v
[rzl—m—(vigtm ' r/’ 25 6,0 1061L2,5-r0,1 - v
f - 25 60 1061L2,5-r0,2- v
30 60 1061L3,0-r0,2- v v
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Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» Artikel Nr. g 8
Tourneur arriére avec «coupe parisienne » e L Ne Article o @
o \ 1,0 60 1062L1,0 v v

© @ /7 15 60 1062L1,5 v
m ) 20 60 1062L2,0 v

Back turning insert Article nr.
Drehplatte hinten Artikel Nr. g
Tourneur arriére e L Ne Article o
’ T 1,0 50 1062LO1,0 v
[ / %\ 1,5 60 1062L01,5 v
[ 3 20 7,5 1062L02,0 v

=T s | |
- \ & /
\,
Back turning insert with chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. &
Tourneur arriére avec brise-copeau et rayon L a r Ne Article m
_ /*\ 6,0  29° 0,15 1063Lb-29°-r0,15- v
, , . | 60 29° 035 1063Lb-29°-r0,35- v
N ‘) 6,0 35° 0,15 1063Lb-35°-r0,15- v
L / 60 35° 0,35 1063Lb-35°-r0,35- v
S " ’
o/ _ /

Front turning

Drehen vorne
Tournage avant

L : Left machining
L : Linke Bearbeitung
L : Usinage a gauche

Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. g z
Tourneur avant Ne Article o
o 6,0 1064L %
/ ©0 / 4 =N
/\ . ‘ )
[l ‘ \\ //
L f ~___—
Front turning insert with chip breaker Article nr.
Drehplatte vorne mit Spanbrecher Artikel Nr. g
Tourneur avant avec brise-copeau Ne Article m
- 6,0 1065L v
Aoeol/) o
, z \
#r (N
— I — \ ,
L \\</
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(0T | Threading L : Left machining
U] Gewindestrehlen L : Linke Bearbeitung
- Filetage L : Usinage a gauche

Threading insert with partial profile Article nr.
Gewindeplatte mit Teilprofil Artikel Nr. =
Fileteur avec profil partiel a Ne Article o
55° 1080L - 55° - v
o |
[sel
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Very high rigidity inserts 1100
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Presentation of OXOline 1100
Vorstellung der OXOline 1100
Présentation d’'OXOline 1100

Advantages of OXOline 1100

High rigidity inserts.

— Increase of stability thanks 2 screws fixing system.
— Repetitiveness of the cutting edge + 0,01 mm.

— Positioning in all axes.

— The screw is free of all radial stress.

— 2 cutting edges available.

— Cut off up to @ 32 mm.

Vorteile der OXOline 1100

— Sehr stabile Wendeplatten.

— Zunahme der Stabilitdt dank zweier Schrauben.

— Wiederholgenauigkeit der Schneidkante + 0,01 mm.
— Positionierung in allen Achsen.

— Keine radialen Spannungen.

— 2 verflgbare Schneidkanten.
— Abstechen bis @ 32 mm.

Avantages de la ligne OXOline 1100

— Plaquettes haute rigidité.

— Accroissement de la stabilité grace aux 2 vis.
— Répétitivité de I'aréte de coupe = 0,01 mm.
— Positionnement dans tous les axes.

— La vis est libre de toute tension radiale.

— 2 arétes de coupe.

— Trongonnage jusqu’au @ 32 mm.
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Coating of inserts

q v’ = Available
Beschichtung der Wendeplatten v = Verfiigbar

Revétement des plaquettes v' = Disponible

Designation Description
Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description

BI80O AlTiN-based

e Ultra-thin layer version of BI90.

¢ Perfect for small tools with sharp cutting edges.
AITiN-Basis

¢ Ultradiinne Schicht der Version BI90.

e Perfekt fur kleine Werkzeuge mit scharfen Schneidkanten.
Base AITiN

e Version du BI90 avec couche ultra fine.
e Parfait pour les petits outils avec des arétes de coupe vives.

BI9O AlTiN-based

e Universal coating.

¢ Good oxidation resistance.

¢ High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

¢ Universalbeschichtung.

¢ Gute Oxidationsbesténdigkeit.
* Hohe Hitzebestandigkeit.

e |deal firr Stahl und Edelstahl.

BaseAlTiN

Revétement universel.

Bonne résistance a |'oxydation.
Haute résistance a la chaleur.
Adapté a l'acier et a |'acier inox.
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Field of application of OXOline 1100
Anwendungsbereich von OXOline 1100
Champ d’application d’OXOline 1100

Maximum cutting-off
Maximaler Abstechdurchmesser
Trongonnage maximum

15°L/i l 20"3/‘ 20° 51 15°i 20°i 20°i

@ 32 mm 1150R 1150RP 1150R-20° 1151R-20° 1153R 1153R-20° 1156R-20°
Cutting off
Abstechen
Trongonnage

Right tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C Longueur L Ne Article

10x 10 120 1110R

L 12x12 120 1112R

‘ T 16x16 120 1116R

Pﬁ T j 20 x 20 120 1120R

25x 25 100 1125R
Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche Section C Longueur L Ne Article

10x10 120 1110L

. 12x12 120 1112L

r ‘ 16x16 120 1116L

b / D@ 20 x 20 120 1120L

25x 25 100 1125L
«Pick-up» tool holder Section C Length L Article nr.
«Pick-up» Werkzeughalter Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil «Pick-up » Section C Longueur L Ne° Article

L 10x 10 120 1110R4
r | 12x12 120 1112R4

=
o] | T

Use with 1153R, 1156R - 20°, 1153R-20° inserts
Verwendung mit 1153R, 1156R - 20°, 1153R-20° Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes 1153R, 1156R - 20°, 1153R-20°

5L |

S
e o]

Right «Pick-up » tool holder Section C Length L Article nr.

«Pick-up» Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.

Porte-outil «Pick-up» a droite Section C Longueur L Ne° Article
L 12x12 120 1112RP7,5

Use with 1150R, 1150R-20° inserts
Verwendung mit 1150R, 1150R-20° Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes 1150R, 1150R-20°
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Key Article nr.
Schliissel Artikel Nr.
Clé Ne Article
Torx 15 100-1
Screw for standard tool holder Article nr.
Schraube fiir Standard-Werkzeughalter Artikel Nr.
Vis pour porte-outil standard Ne° Article
M3,5x9 001-8
Screw for tool holder Article nr.
Schraube fiir Werkzeughalter Artikel Nr.
Vis pour porte-outil Ne° Article
M3,5x7 100-2¢
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Guide bush cut off @ 32 mm R : Right machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 32 mm R : Rechte Bearbeitung
Tronconnage c6té canon @ 32 mm R : Usinage a droite

Cutting insert 15° Article nr.
Abstechplatte 15° Artikel Nr. &
Trongonneur 15° e L Ne° Article o
1,5 150 1150R1,5 v
\\ © O \\\ 2,0 170 1150R2,0 v
L 25 17,0 1150R2,5 v
N : 3,0 17,0 1150R3,0 v
f \,ﬁ
Cutting insert 0° Article nr.
Abstechplatte 0° Artikel Nr. &
Trongonneur 0° e L Ne° Article o
2,0 17,0 1150RP2,0 v
\ O O \ 25 17,0  1150RP2,5 v
3,0 17,0 1150RP3,0 v
L
e [ ——
]
f
Guide bush cut off @ 10 mm R : Right machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 10 mm R : Rechte Bearbeitung
Trongonnage c6té canon @ 10 mm R : Usinage a droite
Cutting insert 20° Atrticle nr.
Abstechplatte 20° Artikel Nr. &
Trongonneur 20° e L1 L2 NeArticle o
. -20° - v
T TN, e .
;00 G R
1,2 60 50 1150R1,2 - 20° - v
17 q
] \Jv
o L /
Cutting insert 20° with chip breaker Article nr.
Abstechplatte 20° mit Spanbrecher Artikel Nr. &
Trongonneur 20° avec brise-copeau e L1 L2 NeArticle o
495 —- 08 60 50 1151R0,8-20°- v
‘ .
- 10 6,0 50 1151R1,0 - 20° - v
OF @ © /Elia 1,2 6,0 5,0 1151R1,2 - 20° - v
17 S
o0 \Jv o
L2 T _ /
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Sub spindle cut off @ 32 mm R : Right machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 32 mm R : Rechte Bearbeitung
Trongconnage cote prise de piece @ 32 mm R : Usinage a droite

Opposite cutting insert 15° Atrticle nr.
Umgekehrte Abstechplatte 15° Artikel Nr. 8
Trongonneur inversé 15° e L Ne Article m
1,5 150 1153R1,5 v
/ @ @ / 2,0 17,0 1153R2,0 v
L 2,5 17,0 1153R2,5 v
'\i\ L 3,0 17,0 1153R3,0 v

Use with 11xxL tool holders
4@{ Verwendung mit 11xxL Werkzeughalter

f Utilisation avec les porte-outils 11xxL

Sub spindle cut off @ 10 mm R : Right machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 10 mm R : Rechte Bearbeitung
Trongconnage cote prise de piece @ 10 mm R : Usinage a droite

Opposite cutting insert 20° Atrticle nr.
Umgekehrte Abstechplatte 20° Artikel Nr. 8
Trongonneur inversé 20° e L1 L2 Ne Article m
. = 08 50 60 1153R0,8-20°- v

- ! N o
1,0 50 60 1153R1,0-20°- v
b o~ Y
00 J/ ml ! ’\ ) 1,2 50 60 1153R1,2-20°- v
ﬁ , Use with 11xxL tool holders
R S / Verwendung mit 11xxL Werkzeughalter
T2 T S~ . Utilisation avec les porte-outils 11xxL

Opposite cutting insert 20° with chip breaker Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 20° mit Spanbrecher Artikel Nr. 8
Trongonneur inversé 20° avec brise-copeau e L1 L2 NeArticle o
o 08 50 60 1156R0,8-20°- v
200 1,0 50 6,0 1156R1,0-20°- v
1,2 50 60 1156R1,2-20°- v

Use with 11xxL tool holders
N , Verwendung mit 11xxL Werkzeughalter
~ Utilisation avec les porte-outils 11xxL

Guide bush cut off @ 32 mm L : Left machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 32 mm L : Linke Bearbeitung
Trongonnage c6té canon @ 32 mm L : Usinage & gauche
Cutting insert 15° Article nr.
Abstechplatte 15° Artikel Nr. &
Trongonneur 15° e L Ne° Article o
20 17,0 1150L2,0 4
/ O O / 25 17,0 115025 v
L 3,0 17,0 1150L3,0 v
\ -t
,\57/ f
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Sub spindle cut off @ 32 mm L : Left machining

Abstechen an der Abgreifzange @ 32 mm L : Linke Bearbeitung
Tronconnage céte prise de piece @ 32 mm L : Usinage a gauche
Opposite cutting insert 15° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 15° Artikel Nr.
Trongonneur inversé 15° e L Ne° Article

2,0 17,0 1153L2,0

<X X BI9O

\ @ © \\ 25 17,0 1153L2,5
L 3,0 17,0 1153L3,0
_[15° Use with 11xxR tool holders
Verwendung mit 11xxR Werkzeughalter
R e \ Utilisation avec les porte-outils T1xxR
—
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Field of application of OXOline 1100-8
Anwendungsbereich der OXOline 1100-8
Champ d’application d’OXOline 1100-8

Maximum cutting-off

Maximaler Abstechdurchmesser 0.8/1.0/12
Trongonnage maximum
@ 12 mm
Guide bush — ——— Counter-spindle
Fiihrungsbiichse \ Gegenspindel
Canon Contre-broche
0.5
20° 20° 20°
1150-8R  1153-8R  1156-8R HEBER
1108L 1156-8R
Cutting off
Abstechen
Trongonnage
8
Right tool holder 8x8 mm Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts 8x8 mm Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil 2 droite 8x8 mm Section C Longueur L Ne Article
L 8x8 120 1108R
i
B8 o
e Use with 1150-8R inserts
Lﬁﬁzﬁbﬁ”“ ‘jo Verwendung mit 1150-8R Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes 1150-8R
Left tool holder 8x8 mm Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links 8x8 mm Querschnitt C Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche 8x8 mm Section C Longueur L Ne° Article
. 8x8 120 1108L
o
oL [ BY
Use with 1153-8R and 1156-8R inserts
O:I:‘ - ook Verwendung mit 1153-8R und 1156-8R Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes 1153-8R et 1156-8R

+41 32 482 60 50

Screw for «Pick-up » tool holder Atrticle nr.
Schraube fiir « Pick-up » Werkzeughalter Artikel Nr.
Vis pour porte-outil «Pick-up» Ne Article
M3,5x7 100-2¢
Bimu SA case postale 50
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Guide bush cut off @ 12 mm R : Right machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 12 mm R : Rechte Bearbeitung
Trongonnage c6té canon @ 12 mm R : Usinage a droite

Cutting insert 20° Article nr.
Abstechplatte 20° Artikel Nr. 8
Trongonneur 20° e L Ne Article o
495 //- = \ 0,8 5,0 1 150-8RO,8 v
FI ‘\L 00 / |10 50 1150-8R1,0 v
& fq 1,2 50 1150-8R1,2 v

17 \J \@ o Use with 1108R tool holders
“’Lgfm:':“—r‘z . / Vef\f\/err'dung mit 1108R Werkzeughalter
‘ ~_ - Utilisation avec les porte-outils 1108R

Sub spindle cut off @ 12 mm R : Right machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 12 mm R : Rechte Bearbeitung
Trongconnage céte prise de piece @ 12 mm R : Usinage a droite

Opposite cutting insert 20° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 20° Artikel Nr. 8
Trongonneur inversé 20° e L Ne Article o
49.5 | o 08 4,0 1153-8R0,8 v
00 |’ 9 / \ 10 40 1153-8R1,0 v
1,2 6,0 1153-8R1,2 v

16.5 ~
L ; Use with 1108L tool holders
e - e \ / Verwendung mit 1108L Werkzeughalter
i - Utilisation avec les porte-outils 1108L

Opposite cutting insert 20° with chip breaker Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 20° mit Spanbrecher Artikel Nr. &
Trongonneur inversé 20° avec brise-copeau e L Ne Article m
) 49.5 . o 08 50 1156-8R0,8 v
‘A 00O V EJ / \ 1,0 50 1156-8R1,0 v
) 12 50 1156-8R1,2 v

’—le_—]‘ & , Use with 1108L tool holders
-~ | Verwendung mit 1108L Werkzeughalter
T \ N / Utilisation avec les porte-outils 1108L
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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2000line

2000line

Insert tools for internal boring
Wendeplattenwerkzeuge zum Innenausdrehen
Outils a plaquette pour usinage intérieur

2000line:
Very rigid and robust tool holder

2000line:
Sehr steife und robuste Werkzeughalterung

2000line:
Tres grande rigidité de support

Conventional tool for internal boring:
Low support rigidity and cantilever machining

Herkédmmliche Innenausdrehwerkzeuge:
Weniger Steifigkeit und erhéhte Auskragung
im Halter

Outil traditionnel:
Faible rigidité de support et usinage en porte-a-faux

Tool holder for the gang
Werkzeughalter fiir den Kamm
Porte-outil pour le peigne

il pour I'unité de percage

Internal coolant (G%&")
Innenkiihlung (G&")
Arrosage intérieur (G%&")

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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2000line

Presentation of 2000line
Vorstellung der 2000line
Présentation de la 2000line

Advantages of 2000 line

— Internal boring with indexable insert:
tool at very affordable price.

— Up to 2 cutting edges.

— Tool holders available with internal coolant.

Vorteile der 2000 line

— Innenausdrehen mit Wendeschneidplatte:
gunstiger Preis.

— Bis 2 Schneidkanten.

— Werkzeughalter mit Innenkihlung erhéltlich.

Avantages de la 2000line

— Usinage intérieur par plaquette amovible:
outil a prix avantageux.

— Jusqu'a 2 arétes de coupe.

— Porte-outils disponibles avec arrosage intérieur.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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2000line

Coating of inserts )
q v = Available
Beschichtung der Wendeplatten v = Verfiigbar

Revétement des plaquettes v' = Disponible

Designation Description
Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description

BI9O AlTiN-based

¢ Universal coating.

¢ Good oxidation resistance.

¢ High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

Universalbeschichtung.

Gute Oxidationsbestandigkeit.
Hohe Hitzebestandigkeit.
Ideal fur Stahl und Edelstahl.

BaseAlTiN

Revétement universel.

Bonne résistance a I'oxydation.
Haute résistance a la chaleur..
Adapté a l'acier et a I'acier inox.
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2000line

Right tool holder Section C Length L Article nr.
20xxR Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C Longueur L Ne Article
13 . 8x8 100 2008R
o] | = 10x 10 100 2010R
12x12 100 2012R
27 16 x 16 100 2016R
J
L
2000R IK Right tool holder with internal coolant Diameter D Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts mit Innenkiihlung Durchmesser D Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite avec arrosage intérieur Diamétre D Longueur L Ne Article
L 16 100 2000R16100IK
N 20 100 2000R20100IK
20 160 2000R20160IK
q D 22 150 2000R221501K
%]L 22 100 2000R22100IK
3/4" 100 2000R34100IK
001-4 Screw for standard tool holder Article nr.
Schraube fiir Standard-Werkzeughalter Artikel Nr.
Vis pour porte-outil standard Ne Article
M3,0x7,5 001-4
2141R Insert for internal boring with 1 cutting edge Article nr.
Wendeplatte zum Innenausdrehen mit 1 Schneidkante . Artikel Nr. &
Plaquette pour alésage intérieur a 1 aréte de coupe @Dmin L r b Ne Article )
- — 1,5 50 005 020 2141R1,5-r0,05-BI90 Vv
I g a 2,0 50 0,05 0,25 2141R2,0-r0,05-BI90 Vv
( \| 25 50 005 030 2141R2,5-r0,05-BI90 Vv
c ¢ . - |/ 30 50 005 040 2141R3,0-r0,05-BI90 Vv
= NG
. A-A ~__ .~
2241R Insert for internal boring with 2 cutting edges Article nr.
Wendeplatte zum Innenausdrehen mit 2 Schneidkanten . Artikel Nr. I
Plaquette pour alésage intérieur a 2 arétes de coupe @Dmin L " b N°Article o
1,0 3,0 005 020 2241R1,0-r0,05-BI90 v
1,5 3,0 005 020 2241R1,5-r0,05-BI90 Vv
[ v 20 30 005 025 2241R2,0-r0,05-BIS0 v
c r \ \ !l 25 30 005 030 2241R2,5-r0,05-BI90 Vv
£ K o/
a \ p 30 30 005 040 2241R3,0-r0,05-BI90 v
Q L AA \\\__‘_/
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L BImMuU Multiturn-Dec — VPGT

cutting tools & accessories
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Presentation of Multiturn-Dec - VPGT
Vorstellung der Multiturn-Dec - VPGT
Présentation du Multiturn-Dec - VPGT

Advantages of Multiturn-Dec — VPGT

— General use for free turning, plungingturn and
finishing.

— Ideal for deep removal of material.

— The insert has the same positive cutting angle
in all turn direction.

— Cut control thanks to the chip breaker.

Vorteile der Multiturn-Dec — VPGT

— Generell anwendbar fiir das Langs-/Plandrehen
und zum Schlichten.

— Ideal fur groBe Materialabnahme.

— Die Wendeplatte hat in jeder Drehrichtung
den gleichen positiven Spanwinkel.

— Gute Spankontrolle durch die
Spanbruchgeometrie.

Avantages de la ligne Multiturn-Dec — VPGT

Chip breaker

Spanbrecher _ ARt 2.2z
Brise-copeau Utilisation générale pour tournage, fongage et

R NEnslatdbaditdadl finition.

— Idéal pour les grands enlévements de
matieres.

— La plaquette a, dans toutes les directions,
un angle de coupe positif tranchant.

— Maitrise de la coupe grace au brise-copeau.
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Field of application of Multiturn-Dec - VPGT
Anwendungsbereiche von Multiturn-Dec - VPGT
Champ d’application du Multiturn-Dec - VPGT

Front turning
Drehen vorne
Tournage avant

Back turning
Drehen hinten
Tournage arriére

Right machining
Rechte Bearbeitung
Usinage a droite

Tool holders SVJP R...
Inserts R

Werkzeughalter SVJP R...

Wendeplatten R

Porte-outil SVJP R...
Plaquettes R

Tool holders SVXP R...
Inserts L

Werkzeughalter SVXP R...
Wendeplatten L

Porte-outil SVXP R...
Plaquettes L

Left machining
Linke Bearbeitung
Usinage a gauche

Tool holders SVJP L...
Inserts L

Werkzeughalter SVJP L...

Wendeplatten L

Porte-outil SVJP L...
Plaquettes L

Tool holders SVXP L...
Inserts R

Werkzeughalter SVXP L...
Wendeplatten R

Porte-outil SVXP L...
Plaguettes R

Bimu SA
cutting tools & accessories
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Cutting angles
Schneidwinkel
Angles de coupe

Front turning
Drehen vorne
Tournage avant

Back turning
Drehen hinten
Tournage arriére

SVJP

Bimu SA case postale 50
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Coating of inserts

Beschichtung der Wendeplatten
Revétement des plaquettes

v = Available

v’ = Verfligbar
v = Disponible

Designation
Bezeichnung
Désignation

Description
Beschreibung
Description

K18

Without coating | K18 carbide
Ohne Beschichtung | K18 Hartmetall

Sans revétement | Carbure K18

Bl40

AITi(C)N-based

e Universal coating.

¢ High hardness.

¢ Very smooth surface finish.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITi(C)N-Basis
Universalbeschichtung.

Hohe Schichtharte.

Sehr glatte Oberflache.
Geeignet fur Stahl und Edelstahl.

Base AITi(C)N

Revétement universel.

Dureté élevée.

Bon glissement du copeau.
Adapté a l'acier et a I'acier inox.

BI90

AlTiN-based

¢ Universal coating.

¢ Good oxidation resistance.

¢ High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

¢ Universalbeschichtung.

* Gute Oxidationsbestandigkeit.
® Hohe Hitzebestandigkeit.

e |deal fur Stahl und Edelstahl.

BaseAlTiN

Revétement universel.
Bonne résistance a I'oxydation.
Haute résistance a la chaleur.

°
°
°
e Adapté a |'acier et a 'acier inox.
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Designation Description

Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description
BI100 AICrN-based

¢ Very high heat resistance.
¢ High wear resistance.
e |deal for high speed machining of stainless steel.

AICrN-Basis

¢ Sehr hohe Hitzebesténdigkeit.
¢ Hohe Verschleissfestigkeit.
e |deal fir das Bearbeiten von Edelstahl mit hoher Schnittgeschwindigkeit.

Base AICrN

e Trés haute résistance a la chaleur.
e Haute résistance a |'usure.
e |déal pour l'usinage a haute vitesse de coupe de |'acier inox.

BI110 AITiCrN-based

¢ Very smooth surface finish.

High heat resistance.

High wear resistance.

Especially suitable for machining pure copper, CuBe, CoCr and aluminium.

AITiCrN-Basis

e Sehr glatte Oberflache.

* Hohe Hitzebestandigkeit.

® Hohe Verschleissfestigkeit.

¢ Besonders geeignet flr die Bearbeitung von reinem Kupfer, CuBe, CoCr und
Aluminium.

Base AITiCrN

Trés bon glissement du copeau.

Haute résistance a la chaleur.

Haute résistance a I'usure.

Particuliérement adapté a l'usinage du cuivre pur, du CuBe, du CoCr et de
I'aluminium.
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SVJPR ... Right tool holder, reinforced version Article nr.
Werkzeughalter rechts, verstarkte Ausfiihrung Artikel Nr.
Porte-outil & droite, version renforcée H L Ne Article
8 8 120 SVJP R 0808 K10
8 12 120 SVJP R 0812 K10
) L 10 10 120 SVJP R 1010 K10
12 12 120 SVJP R 1212 K10
‘E[ 16 16 120 SVJP R 1616 K10
“ | ‘E[ 20 20 100 SVJP R 2020 H10
9,52 9,52 (3/8") 120 SVJP R 952 K10
12,7 9,52 (1/2") 120 SVJP R 127 K10
for inserts R fir Wendeplatten R pour plaquettes R
SVJPRA ... \'}\Ilgblt:::gl}?:il:(:?eﬂ:?stegevigtslﬁglte Ausfiihrung ﬁ::ﬁleel rl:lrr
Porte-outil a droite, version dégagée B H L Ne Article
L 10 10 120 SVJP RA 1010 K10
r EI 12 12 120 SVJP RA 1212 K10
] =]
for inserts R fir Wendeplatten R pour plaquettes R
SVJPL... \I;\?::'I:::nghﬁal:lit: links ﬁ::ﬂj rlli'r
Porte-outil 2 gauche B H L Ne Article
8 6 120 SVJP L 0806 K10
. L ) 8 7 120 SVJP L 0807 K10
! ‘ 8 8 120 SVJP L 0808 K10
Egr ‘E{ 10 8 120 SVJP L 1008 K10
10 10 120 SVJP L 1010 K10
= 1] B3l 12 12 120 SVJP L 1212 K10
16 16 120 SVJP L1616 K10
for inserts L fur Wendeplatten L pour plaquettes L
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L BImMuU Multiturn-Dec — VPGT

cutting tools & accessories

SVXPR... Right tool holder Article nr.

Werkzeughalter rechts Artikel Nr.
Porte-outil a droite B H L Ne Article
L 10 10 120 SVXP R 1010 K10
} 12 12 120 SVXP R 1212 K10
<< @] 16 16 120 SVXP R 1616 K10
for inserts L fiir Wendeplatten L pour plaquettes L
L | =]
Left tool holder Article nr.
SVXPL... Werkzeughalter links Artikel Nr.
Porte-outil a gauche B H L Ne Article
L 12 12 120 SVXP L 1212 K10
* ]
mE‘ ‘ for inserts R fir Wendeplatten R pour plaquettes R
= | 1
Cylindrical turning tool holders for counter-operation
Zylindrische Drehwerkzeughalter zur Riickseitenbearbeitung
Porte-outils de tournage cylindriques pour contre-opération
See the « Cylindrical turning tool holders » documentation for further information.
Siehe die «Zylindrische Drehwerkzeughalter » Dokumentation fir weitere Informationen.
Voir la documentation « Porte-outils de tournage cylindriques » pour plus d’informations.
Tool holders with internal coolant
Werkzeughalter mit Innenkiihlung
Porte-outils avec arrosage intégré
See the «Tool holders with internal coolant» documentation for further information.
Siehe die « Werkzeughalter mit Innenkiihlung » Dokumentation fiir weitere Informationen.
Voir la documentation « Porte-outils avec arrosage intégré » pour plus d’informations.
- Key Article nr.
001-1 Schliissel Artikel Nr.
Clé Ne° Article
Torx 8 001-1
001-7 Screw for tool holder SVJP / SVXP Article nr.
Schraube fiir Werkzeughalter SVJP / SVXP Artikel Nr.
Vis pour porte-outil SVJP / SVXP Ne° Article
M2,5x7,5 001-7
N
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Right VPGT insert Article nr. (==}
VPGT...FR VPGT Wendeplatte rechts Artikel Nr. © 2 & 2 ¢
Plaquette VPGT a droite r Ne Article ¥ m m m m
0 VPGT 10 03 ZZ FR FW v v v v v
0,08 VPGT 10 03 008 FR FW v v v v v
0,2 VPGT 10 03 02 FR FW v v v v v
Use with SVJP R and SVXP L tool holders
Verwendung mit SVJP R und SVXP L Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils SVJP R et SVXP L
Left VPGT insert Article nr. (==}
VPGT...FL VPGT Wendeplatte links Artikel Nr. © 2 & 2 ¢
Plaquette VPGT a gauche r Ne° Article ¥ m @™ @ o
0 VPGT 10 03 ZZ FL FW v v v v v
0,08 VPGT 10 03 008 FL FW v v v v v
0,2 VPGT 10 03 02 FL FW v v v v v
Use with SVJP L and SVXP R tool holders
Verwendung mit SVJP L und SVXP R Werkzeughalter
Utilisation avec les porte-outils SVJP L et SVXP R
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Coating of inserts

q v’ = Available
Beschichtung der Wendeplatten v = Verfiigbar

Revétement des plaquettes v' = Disponible

Designation Description
Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description

QM2 TiAIN-based
QM3 e Universal grade for steel, stainless steel and heat-resistant alloys.

TiAIN-Basis
e Universalsorte fiir Stahl, Edelstahl und hitzebestandige Legierungen.

Base TiAIN

e Qualité universelle pour I'acier, |'acier inoxydable et les alliages résistants a la
chaleur.

BI30O AlTiN-based + Micro finish

* Very sharp cutting edges.

* Very smooth surface finish, ideal for non-ferrous materials.
AITiN-Basis + « Micro finish»

¢ Sehr scharfe Schneidkanten.

e Sehr glatte Oberflache, ideal fir Nichteisenwerkstoffe.
Base AITiN + «Micro finish»

¢ Arétes de coupe tres vives.
® Bon glissement du copeau, idéal pour les matériaux non ferreux.

BI9O AlTiN-based

e Universal coating.

¢ Good oxidation resistance.

¢ High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

Universalbeschichtung.

Gute Oxidationsbestandigkeit.
Hohe Hitzebestandigkeit.
Ideal fur Stahl und Edelstahl.

Base AITiN

Revétement universel.

Bonne résistance a |'oxydation.
Haute résistance a la chaleur..
Adapté a l'acier et a I'acier inox.
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Designation Description

Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description
BI71 AICrN-based

Ultra-thin layer.

Very smooth surface finish.
High heat resistance.

High wear resistance.

AICrN-Basis

e Ultradiinne Schicht.

¢ Sehr glatte Oberflache.

* Hohe Hitzebestandigkeit.
¢ Hohe Verschleissfestigkeit.

Base AICrN

e Couche ultra fine.

¢ Tres bon glissement du copeau.
¢ Haute résistance a la chaleur.

¢ Haute résistance a |'usure.

BI120 AICrN-based

¢ Optimal for cutting edges subject to heavy wear.
¢ Very high heat resistance.

¢ High coating adhesion.

AICrN-Basis

¢ Optimal fur stark beanspruchte Schneidkanten.
¢ Sehr hohe Hitzebesténdigkeit.
¢ Hohe Schichthaftung.

Base AICrN

¢ Optimal pour les arétes de coupe soumises a une forte usure.
¢ Treés haute résistance a la chaleur.
¢ Haute adhérence du revétement.
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Pour plaquettes

1SO 95° right tool holder Section C x D Length L Article nr.
1SO 95° rechter Werkzeughalter Querschnitt C x D Lange L Artikel Nr.
Porte-outil ISO 95° a droite Section C x D Longueur L Ne Article
8x10 120 SCLCR 0810 K06
| of
For inserts
‘E[ Fur Wendeplatten ~ CC..0602..
o Pour plaquettes
120 \
ISO 95° right tool holder Section C x D Length L Article nr.
1SO 95° rechter Werkzeughalter Querschnitt C x D Lange L Artikel Nr.
Porte-outil ISO 95° a droite Section C x D Longueur L Ne Article
10x12 120 SCLCR 1012 K09
”d‘ ‘ ‘E[ 12x12 120 SCLCR 1212 K09
16 x16 100 SCLCR 1616 HO9
H For inserts
! Fur Wendeplatten ~ CC..09T3..
‘0 L Pour plaquettes
1SO 93° right tool holder Section C x D Length L Article nr.
1SO 93° rechter Werkzeughalter Querschnitt C x D Lange L Artikel Nr.
Porte-outil ISO 93° a droite Section C x D Longueur L Ne° Article
8x12 120 SDJCR 0812 K11
‘ ‘E 10x12 120 SDJCR 1012 K11
12x12 120 SDJCR 1212 K11
E[ 16 x 16 100 SDJCR 1616 H11
For inserts
?of L Fur Wendeplatten ~ DC..11T3..
Pour plaquettes
1SO 93° right tool holder Section C Length L Article nr.
1SO 93° rechter Werkzeughalter Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil ISO 93° 3 droite Section C Longueur L Ne Article
8x8 120 SDJCR 0808 K07
‘E 10x 10 120 SDJCR 1010 K07
12x12 120 SDJCR 1212 K07
ﬂl ‘E 16 x 16 100 SDJCR 1616 HO7
S For inserts
“9/ L ‘ Fur Wendeplatten ~ DC..0702..
' Pour plaquettes
ISO 93° right tool holder Section C Length L Article nr.
1SO 93° rechter Werkzeughalter Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil ISO 93° a droite Section C Longueur L Ne° Article
8x8 120 SVJCR 0808 K11
‘E 10x 10 120 SVJCR 1010 K11
12x12 120 SVJCR 1212 K11
‘E 16x16 100 SVJCR 1616 H11
= For inserts
‘ “"’ L ‘ Fur Wendeplatten ~ VC..1103..
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I1SO 91° right tool holder Section C Length L Article nr.

1SO 91° rechter Werkzeughalter Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil ISO 91° a droite Section C Longueur L Ne Article
TIT ‘E{ 12x12 120 SVCR-1212X-K11
16 x16 120 SVCR-1616X-K11
=
T

For inserts
| Fiir Wendeplatten ~ VC..1103..
Pour plaquettes

4
c

Tool holder used for back turning
Werkzeughalter zum Drehen hinten
Porte-outil utilisé pour le tournage arriére

Tool holders with internal coolant
Werkzeughalter mit Innenkiihlung
Porte-outils avec arrosage intégré

See the «Tool holders with internal coolant» documentation for further information.
Siehe die « Werkzeughalter mit Innenkiihlung » Dokumentation fiir weitere Informationen.
Voir la documentation « Porte-outils avec arrosage intégré » pour plus d’informations.

Cylindrical turning tool holders for counter-operation
Zylindrische Drehwerkzeughalter zur Rickseitenbearbeitung
Porte-outils de tournage cylindriques pour contre-opération

See the « Cylindrical turning tool holders » documentation for further information.
Siehe die «Zylindrische Drehwerkzeughalter » Dokumentation fir weitere Informationen.

Voir la documentation « Porte-outils de tournage cylindriques » pour plus d'informations.
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Screw for tool holders SDJCR...07 and SVJCR...11 Article nr.
Schraube fiir Werkzeughalter SDJCR...07 und SVJCR...11 Artikel Nr.
Vis pour porte-outils SDJCR...07 et SVJCR...11 Ne° Article
M2,5 x 7,5 TO8 001-7

Screw for tool holders SCLCR...09 and SDJCR...11 Article nr.
Schraube fiir Werkzeughalter SCLCR...09 und SDJCR...11 Artikel Nr.
Vis pour porte-outils SCLCR...09 et SDJCR...11 Ne° Article
M3,5x9,0T15 100-2

Key Torx 8 for screw 001-2 Article nr.
Schliissel Torx 8 fiir Schraube 001-2 Artikel Nr.
Clé Torx 8 pour vis 001-2 Ne Article
Torx 8 001-1

Key Torx 15 for screw 100-2 Article nr.
Schliissel Torx 15 fiir Schraube 100-2 Artikel Nr.
Clé Torx 15 pour vis 100-2 Ne° Article
Torx 15 100-1
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CCGT...FNAZ7 2 Wendepiatie mit «FNAZT» Spanbracher Al N g
Plaquette CCGT avec brise-copeau « FNAZ7 » r [mm] Ne Article a

0,03 CCGT 060200M FNAZ7 v

0,1 CCGT 060201M FNAZ7 v

0,2 CCGT 060202M FNAZ7 v

8 O © 0,4 CCGT 060204M FNAZ7 v

0,1 CCGT 09T301M FNAZ7 v

0,2 CCGT 09T302M FNAZ7 v

0,4 CCGT 09T304M FNAZ7 v

DCGT...FNAZ7 | DC T Wendepiatte mit «FNAZI» Spanbrecher Al N g
Plaquette DCGT avec brise-copeau « FNAZ7 » r [mm] Ne Article a

0,03 DCGT 070200M FNAZ7 4

0,1 DCGT 070201M FNAZ7 v

0,2 DCGT 070202M FNAZ7 v

(o) 0,03 DCGT 11T300M FNAZ7 v

5 5 0,1 DCGT 11T301M FNAZ7 v

0,2 DCGT 11T302M FNAZ7 v

0,4 DCGT 11T304M FNAZ7 4

0,8 DCGT 11T308M FNAZ7 v

VCGT...FNAZ7 xgg$ wvier\r;xlt:t:eF:{t\i7F)lilﬂ‘Z“;-§ ;e:;(: brrecher ﬁ::ﬁleel rllfr P
Plaquette VCGT avec brise-copeau « FNAZ7 » r [mm] Ne Article a

0,03 VCGT 110300M FNAZ7 v

0,1 VCGT 110301M FNAZ7 v

0 (e} 0,2 VCGT 110302M FNAZ7 v
3 5 0,4 VCGT 110304M FNAZ7 v

CCGT...MRS CCGT Wendsplatie mit « MRS » Spanbrecher Al N 2
Plaquette CCGT avec brise-copeau « MRS » r [mm] Ne Article (¢]

0,1 CCGT 097301 MRS v

0,2 CCGT 097302 MRS v

80°

DCGT...MRS DCQT Wendsplatie mit « MRS Spanbrecher Al 2
Plaquette DCGT avec brise-copeau « MRS » r [mm] Ne Article a

0,1 DCGT 070201 MRS v

0,2 DCGT 070202 MRS v

[o} 0,1 DCGT 117301 MRS v

5 5 0,2 DCGT 117302 MRS v

0,4 DCGT 117304 MRS v
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DCGT insert with «BO» chip-breaker Article nr. &
DCGT Wendeplatte mit «BO» Spanbrecher Artikel Nr. >
Plaquette DCGT avec brise-copeau «BO» r [mm] Ne Article o
0,08 DCGT 0702008 BO v
0,15 DCGT 0702015 BO v
550 0,15 DCGT 1173015 BO v
0,35 DCGT 1173035 BO v
VCGT insert with «BO» chip-breaker Article nr. ~
VCGT Wendeplatte mit «BO» Spanbrecher Artikel Nr. >
Plaquette VCGT avec brise-copeau « BO» r [mm] Ne Article g
0,08 VCGT 1103008 BO v
0,15 VCGT 1103015 BO v
35°
DCGT insert with « FN-EF » chip-breaker Article nr.
DCGT Wendeplatte mit « FN-EF » Spanbrecher Artikel Nr. &
Plaquette DCGT avec brise-copeau « FN-EF » r [mm] Ne Article o0
0,05 DCGT 0702005 FN-EF v
0,1 DCGT 070201 FN-EF v
5 5 (e} 0,2 DCGT 070202 FN-EF v
0,05 DCGT 1173005 FN-EF v
0,1 DCGT 117301 FN-EF 4
0,2 DCGT 117302 FN-EF v
VCGT insert with « FN-EF » chip-breaker Article nr.
VCGT Wendeplatte mit « FN-EF» Spanbrecher Artikel Nr. &
Plaquette VCGT avec brise-copeau « FN-EF » r [mm] Ne Article )
0,05 VCGT 1103005 FN-EF v
0,1 VCGT 110301 FN-EF v
35 o 0,2 VCGT 110302 FN-EF v
VCGT insert with « EN-EF » chip-breaker Article nr.
VCGT Wendeplatte mit «EN-EF » Spanbrecher Artikel Nr. 8
Plaquette VCGT avec brise-copeau « EN-EF » r [mm] Ne Article o
0,1 VCGT 110301 EN-EF 4
0,2 VCGT 110302 EN-EF v
o
Treated cutting edges.
Bearbeitete Schneidkanten.
Arétes de coupe traitées.
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DCGT insert with « BAL» chip-breaker Article nr.
DCGT Wendeplatte mit « BAL» Spanbrecher Artikel Nr. 2
Plaquette DCGT avec brise-copeau «BAL» r [mm] Ne Article m
0,2 DCGT 070202BAL v
0,4 DCGT 070204BAL v
5 5 o 0,2 DCGT 11T302BAL v
0,4 DCGT 11T304BAL v

VCGT insert with « BAL» chip-breaker Article nr.
VCGT Wendeplatte mit «BAL» Spanbrecher Artikel Nr. 3
Plaquette VCGT avec brise-copeau « BAL» r [mm] Ne Article I
0,2 VCGT 110302BAL v
0,4 VCGT 110304BAL v

35°
VCGT insert Article nr. o
VCGT Wendeplatte Artikel Nr. =S
Plaquette VCGT r [mm] Ne Article @ o
y \J 0,00 VCGT 1103ZZ FR v

o 0,03  VCGT 1103003 FR v
- 3 5 [o) 0,08 VCGT 1103008 FR v
0,2 VCGT 110302 FR v

Tool holder type SVJCR...11
Werkzeughalter Typ SVJCR...11
Porte-outil type SVJCR...11
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TGPline

Turning, grooving and parting off
Drehen, Einstechen und Abstechen
Tournage, foncage et tronconnage

e —
e
- y
e

=1 3 42 mm
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Presentation of TGPline
Vorstellung der TGP line
Présentation de la TGPline

Advantages of TGPline

— Excellent suitability for universal application.
— Double sided inserts.

— High cutting edge stability.

— Good wear resistance.

— High application security.

— Increased tool lifetime thank to the double integrated
coolant of the tool-holder.

Vorteile der TGPline

— Geeignet fur den universellen Einsatz.
— Wendeplatten mit zwei Schneidkanten.
— Hohe Schneidkantenstabilitat.

— Gute Verschleissfestigkeit.

— Hohe Anwendungssicherheit.

— Erhohte Werkzeugstandzeit dank doppelt integrierter
KihImittelzufuhr des Werkzeughalters.

Avantages de la TGPline

— Convient parfaitement aux applications universelles.

— Plaquettes a deux arétes de coupes.
— Grande stabilité de |'aréte de coupe.

— Bonne résistance a |'usure.

— Grande sécurité d'application.

— Durée de vie de I'outil augmentée grace au double
arrosage intégré du porte-outil.
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Insert TGPline : field of application

Wendeplatten TGPline : Anwendungsbereiche
Plaquettes TGPline : champ d'application

Maximum cutting-off for inserts
width 2 mm:

Maximaler Abstechdurchmesser
fir Wendeplatten Breite 2 mm:

Trongonnage maximum pour
plaquettes de largeur 2 mm:

=1 @ 26 mm

Maximum cutting-off for inserts
width 3 mm:

Maximaler Abstechdurchmesser
fir Wendeplatten Breite 3 mm:

Trongonnage maximum pour

plaquettes de largeur 3 mm: PG
&
=1 @42 mm
TGP50R - r
Cutting off
Abstechen
Trongonnage
Bimu SA case postale 50
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes
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TGP60ON - r

Plunging-Turning
Einstechen-Drehen
Fongage-Tournage

]

TGP50N - r

Plunging-Cutting off
Einstechen-Abstechen
Fongage-Trongonnage
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Connection options for coolant supply
Anschlussméglichkeiten fiir die Kiihimittelzufuhr
Possibilités de raccordement pour le systéme d’arrosage

Up to 4 possibilities for internal coolant supply

Q G1/8" inputs.
9 Inlet for direct coolant supply from the face of the tool holder.

Bis zu 4 Anschlussméglichkeiten der inneren Kiihimittelzufuhr

Q G1/8" Eingange.

e Einlass fur die direkte KiihImittelzufuhr von der Unterseite des Werkzeughalters.
Jusqu'a 4 possibilités de raccordement pour le systeme d'arrosage

O Entrées G1/8".

G Entrée pour |'arrosage intérieur directement depuis la face du porte-outil.
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Insert TGPline : geometries

Wendeplatten TGPline : Geometrien
Plaquettes TGPline : géométries

TGPO50

—  For cutting of and grooving.
— Especially for stainless steel.
— Very good chip control.

— Zum Abstechen und Einstechen.

— Speziell geeignet fur rostfreien Edelstahl.

— Sehr gute Spankontrolle.

— Pour le tronconnage et le foncage.
— Spécialement adapté a |'acier inox.
— Excellente maitrise du copeau.

Coating of inserts
Beschichtung der Wendeplatten
Revétement des plaquettes

TGP060

— For grooving and turning.
— Suitable for all steel and stainless steel.
— Very good chip control.

— Zum Einstechen und Drehen.
— Geeignet fur Stahl und rostfreien Edelstahl.
— Sehr gute Spankontrolle.

— Pour le foncage et le tournage.
— Convient a tout type d'acier et d'acier inox.
— Excellente maitrise du copeau.

v’ = Available
v’ = Verfligbar
v’ = Disponible

Designation Description
Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description
QM4 TiAIN-based
Universal grade for steel, stainless steel and heat-resistant alloys.
TiAIN-Basis
Universalsorte fur Stahl, Edelstahl und hitzebesténdige Legierungen.
Base TiAIN
Qualité universelle pour I'acier, I'acier inoxydable et les alliages résistants a la
chaleur.
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Insert TGPline : cutting data
Wendeplatten TGPline : Schnittwerte
Plaquettes TGPline : paramétres de coupe

Geometry Geometry
Geometrie TG P50 Geometrie TG P60
Géométrie Géométrie
- 4 - 4
£ =
-_E =—£
EFTo EFTo
B mmm £E; o mmm
® g 3 0 g 3
£e38 £28
T = 5=
e it: . mm
DE S 9L S
£ETQ £TQ
5% 5%
ELE T T T T T T T 1 a4 T T T T T T T 1
0 005 01 015 02 025 03 035 04 0 005 01 015 02 025 03 035 04
Feed rate f [mm/rev] Feed rate f [nm/rev]
Vorschub f [mm/U] Vorschub f [mm/U]
Avance f [mm/tr] Avance f [mm/tr]
T
E 3
T L3
—_Q
E n
EEo ,
d:_a Q
3 &8
o =
423 14
2f 2
£ES
3'5 e
B L S
0 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
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T L3
-1 J
EEQ
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0 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
Feed rate f [nm/rev]
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Avance f [mm/tr]
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TGP50 / TGP60
Material Type
Material Typ V_[m/min]
Matériau Type
Non alloyed steel 0.15% — 0.45% C
Unlegierter Stahl 0.15% - 0.45% C 80-180
Acier non allié 0.15% - 0.45% C
Steel Low alloyed steel tempered
Stahl Niedrig legierter Vergutungsstahl 60 - 150
Acier Acier revenu faiblement allié
High alloyed steel tempered
Hoch legierter Vergitungsstahl 50-120
Acier revenu fortement allié
Ferritic
Feritisch 50 - 200
Ferritique
Austenitic
Austenitisch 50-180
Stainless steel s
i Austénitique
Rostfreier Stahl " "
AT el Duplex (fer.rljclc-austenltl.c.)
Duplex (feritisch-austenitisch) 50 - 100
Duplex (ferritique-austénitique)
Martensitic
Martensitisch 50 - 80
Martensitique
Nickel or cobalt alloy
Nickel- oder Kobaltlegierung 15-25
Alliage a base de nickel ou de cobalt
Titanium
Titan 40-90
Titane
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Tool holders for insert width 2 mm
Werkzeughalter fiir Wendeplatten Breite 2 mm
Porte-outils pour plaquettes de largeur 2 mm

TGPxxL-2
TGPxxL-2IK

L._k O ]

TGPxxR-2
TGPxxR-2IK

 Hi—
H—

! L L
Right tool-holder Section C Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C L E Tmax Ne Article
12x 12 125 2 13 - TGP12R-2
1616 125 2 13 - TGP16R-2
& Use with TGP..2,0... inserts
Verwendung mit TGP...2,0... Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes TGP..2,0...
Left tool-holder Section C Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C Artikel Nr.
Porte-outil 3 gauche Section C L E Tax Ne Article
12x 12 125 2 13 - TGP12L-2
1616 125 2 13 - TGP16L-2
Use with TGP..2,0... inserts
Verwendung mit TGP...2,0... Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes TGP...2,0...
Right tool-holder, with internal coolant Section C Article nr.
Werkzeughalter rechts, mit Innenkiihlung Querschnitt C Artikel Nr.
Porte-outil a droite, avec arrosage intégré Section C L E Toax | Ki Ks Ne Article
Use with hydraulic connector G1/8" 12x12 ‘ 125 ‘ 29 ‘ 13 ‘ 40 ‘ — ‘ TGP12R-2IK
(not included) 16x 16 125 29 13 34 73 TGPI6R-2IK
Verwendung mit Hydraulikanschluss G1/8"
(nicht enthalten) Use with TGP...2,0... inserts
Utilisation avec raccord hydraulique G1/8" Verwendung mit TGP...2,0... Wendeplatten
(non inclus) Utilisation avec les plaquettes TGP...2,0...
Left tool-holder for 2 mm tool-holder Section C Article nr.
Werkzeughalter links fiir 2 mm Wendeplatten Querschnitt C Artikel Nr.
Porte-outil a gauche pour plaquette 2 mm Section C L E  Tmx Ki Kz Ks = Ne°Article
_ | Use with hydraulic connector G1/8" 12x12 ‘ 125 ‘ 29 ‘ 13 ‘ 40 ‘ 55 ‘ — ‘ TGP12L-2IK
sl | (not included) 16x 16 125 29 13 34 55 73 TGPI6L-2IK
Verwendung mit Hydraulikanschluss G1/8"
“ . (nicht enthalten) Use with TGP...2,0... inserts
Utilisation avec raccord hydraulique G1/8" Verwendung mit TGP...2,0... Wendeplatten
(non inclus) Utilisation avec les plaquettes TGP...2,0...

= Screw and key included
<
= Vis et clé incluses

Inklusive Schraube und Schlissel

Bimu SA
cutting tools & accessories

case postale 50

FDE2.0.0#

+41 32 482 60 50

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

info@bimu.ch

www.bimu.ch




Tool holders for insert width 3 mm
Werkzeughalter fiir Wendeplatten Breite 3 mm
Porte-outils pour plaquettes de largeur 3 mm

K
3 K3
K, |
! K,
E TGPxxL3
TGPxxL-3IK T &j TGPxxR-3
_ max TGPxxR-3IK
1= = -
i = @ o
-l T 7 .
K, ;.‘
L
Right tool-holder Section C Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C L E Tmax Ne Article
16 16 125 30 21 ~ TGP16R-3
20x 20 125 39 21 - TGP20R-3
Use with TGP..3,0... inserts
Verwendung mit TGP...3,0... Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes TGP...3,0...
Left tool-holder Section C Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C Artikel Nr.
Porte-outil & gauche Section C L E Tiax Ne Article
1616 125 30 21 - TGP16L-3
20x 20 125 39 21 - TGP20L-3
Use with TGP..3,0... inserts
Verwendung mit TGP...3,0... Wendeplatten
Utilisation avec les plaquettes TGP...3,0...
Right tool-holder, with internal coolant Section C Article nr.
Werkzeughalter rechts, mit Innenkiihlung Querschnitt C Artikel Nr.
Porte-outil a droite, avec arrosage intégré Section C L E Toax | Ki Ks Ne Article
Use with hydraulic connector G1/8" (not 12x12 ‘ 125 ‘ 29 ‘ 13 ‘ 40 ‘ — ‘ TGP12R-3IK
included) 1616 125 3 21 40 73 TGP16R-3IK
Verwendung mit Hydraulikanschluss G1/8" 20x 20 125 40 21 44 73 TGP20R3K
(nicht enthalten) Use with TGP...3,0... inserts
Utilisation avec raccord hydraulique G1/8" (non Verwendung mit TGP...3,0... Wendeplatten
inclus) Utilisation avec les plaquettes TGP..3,0...
Left tool-holder, with internal coolant Section C Avrticle nr.
Werkzeughalter links, mit Innenkiihlung Querschnitt C Artikel Nr.
Porte-outil a gauche, avec arrosage intégré Section C L E  Tmax Ki Kz Ks  Ne°Article
Use with hydraulic connector G1/8" (not 12x12 ‘ 125 ‘ 29 ‘ 13 ‘ 40 ‘ 55 ‘_ ‘ TGP12L-3IK
o | icluded) 16 x 16 125 36 21 40 55 73  TGP16L-3IK
' Verwendung mit Hydraulikanschluss G1/8" 20x 20 125 40 21 445 60 73  TGP20L3IK
' (nicht enthalten) Use with TGP..3,0... inserts
Utilisation avec raccord hydraulique G1/8" (non Verwendung mit TGP..3,0... Wendeplatten
inclus) Utilisation avec les plaquettes TGP..3,0...
= Screw and key included
= Inklusive Schraube und Schlissel
(7 Vis et clé incluses
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N : Neutral machining
N : Bearbeitung neutral
N : Usinage neutre

Cut off and grooving
Abstechen und Einstechen
Tronconnage et fongage

Cutting and grooving insert 0° with radius Atrticle nr.
Abstech- und Einstechplatte 0° mit Radien Artikel Nr.
Plaquette de tronconnage et fongcage 0° avec rayons e r Ne Article

r

N

2,0
3,0

0,2
0,2

TGP50N2,0-r0,2 -
TGP50N3,0-r0,2 -

< K| QM4

Cut off
Abstechen
Tronconnage

R : Right machining
R : Bearbeitung rechts
R : Usinage a droite

Cutting insert 6° with radius
Abstechplatte 6° mit Radien
Trongonneur 6° avec rayons

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

r

2,0
3,0

0,15
0,2

TGP50R2,0-r 0,15 -
TGP50R3,0-r 0,2 -

SN | am4

Grooving and back turning

Einstechen und Drehen hinter dem Bund

Foncage et tournage arriere

N : Neutral machining
N : Bearbeitung neutral
N : Usinage neutre

Grooving and back turning insert 0° with radius Article nr. <
Einstech- und Drehplatte hinten 0° mit Radien Artikel Nr. >
Plaquette de fongage et de tournage arriére 0° avecrayons | € T Ne° Article (¢]
r 20 02 TGP60N2,0-r0,2- v
N\
30 03 TGP60N3,0-r0,3- v
o}
r
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Replacement key

Clé de remplacement

Atrticle nr.
Artikel Nr.
Ne Article

100-1

Standard replacement key
Standard Ersatzschliissel
Clé standard de remplacement

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

100-9

Replacement screw
Ersatzschraube
Vis de remplacement

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

Torx 20 | M4,0 x 18,0

Suitable for tool-holder:
Passend fir Werkzeughalter:
Convient aux porte-outils:

TGP20L-3, TGP20R-3

100-19

Replacement screw
Ersatzschraube
Vis de remplacement

Atrticle nr.
Artikel Nr.
Ne Article

Torx 15| M4,0 x 14,0

TGP12L-2, TGP12R-2
TGP12L-2, TGP16R-2
TGP16L-3, TGP16R-3
TGP16L-2IK, TGP16R-2IK
TGP16L-3IK, TGP16R-3IK

Suitable for tool-holder:
Passend fur Werkzeughalter:
Convient aux porte-outils:

100-22

Replacement screw
Ersatzschraube
Vis de remplacement

Atrticle nr.
Artikel Nr.
Ne Article

Hexagonal 4 mm | M5,0 x 20,0
Sechskantig 4 mm | M5,0 x 20,0
Six pans 4 mm | M5,0 x 20,0

Suitable for tool-holder:
Passend fir Werkzeughalter:
Convient aux porte-outils:

TGP20L-3IK, TGP20R-3IK

100-23

case postale 50
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Special adaptable inserts
Sonderwendeplatten
Plaquettes spéciales sur mesure

For the dental industry For the medical industry
Fur die Dentaltechnik Fur die Medizinaltechnik
Pour le secteur dentaire Pour le secteur médical

Trepan tool Insert for tapered screw threading
Axial-Einstechwerkzeug « Trepan » Wendeplatte fir konisches Gewinde
Outil trépan Plaquette pour filetage conique

For the watch industry For micromechanics

Fiir die Uhrenindustrie Fiir die Mikromechanik

Pour I'horlogerie Pour la micromécanique
Internal grooving insert Grooving insert
Wendeplatte fiir die Innenbearbeitung Einstechplatte
Plaguette pour usinage de gorge intérieure Plaquette de rainurage

I
S
,/¢

<\\
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Inserts fully ground to your specification
Below: examples of realizable profiles

Realisierung der Wendeplatten nach kundenspezifischen Angaben
Unten: realisierbare Profilbeispiele

Usinage de plaquettes selon les spécifications du client
Ci-dessous: exemples de profils réalisables

& 20 1.1
0.7\ 0.8 — /\'%\o
®
Il RrRoOT 2 ‘gl /Y p
- | i [
P 1 -
S
0 04

0.25
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0.1
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«Back» or «front» execution

Bearbeitung «hinten» oder «vorne»
Exécution «arriere» ou «avant»

Back - R

Back machining - Right tool holder
Ruckseitenbearbeitung — Rechter Werkzeughalter
Usinage arriére — Porte-outil a droite

’ \_\.

\.
Guide bush

Fiihrungsbiichse

Canon

Right turning machine
Rechts drehende Maschine
i Sens de rotation a droite

Front - R

Front machining - Right tool holder
Bearbeitung Vorderseite — Rechter Werkzeughalter

Guide bush ¢ N -
Usinage avant — Porte-outil & droite

Fiihrungsbiichse

Canon

Right turning machine
Rechts drehende Maschine
i Sens de rotation a droite

Back - L

Back machining - Left tool holder
Riickseitenbearbeitung - Linker Werkzeughalter
Usinage arriére — Porte-outil a gauche

Guide bush
Fiihrungsblichse

Canon

| Left turning machine
! Links drehende Maschine
i Sens de rotation a gauche

Front - L

Front machining - Left tool holder
Bearbeitung Vorderseite — Linker Werkzeughalter
Usinage avant — Porte-outil a gauche

Guide bush
Fiihrungsbiichse

Canon

| Left turning machine
! Links drehende Maschine
i Sens de rotation a gauche

Bimu SA case postale 50

cutting tools & accessories

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

+41 32 482 60 50

FDE4.1.0#

info@bimu.ch

www.bimu.ch



Different coatings available
Verschiedene Beschichtungen verfligbar
Différents revétements disponibles

2 cutting edges
2 Schneidkanten
2 arétes de coupe

5 different widths of blank inserts available
5 verschiedene Breiten der Wendeplattenrohlinge verfiigbar
5 largeurs différentes d’'ébauches disponibles

Blanks can be used for left or right-hand
machining, thanks to the screw cone(s) on

both sides.

Rohlinge fir die Links- und
Rechtsbearbeitung verwendbar, da der
Schraubenkonus(en) auf beiden Seiten
vorhanden ist (sind).

Ebauches utilisables pour I'usinage a gauche
ou a droite gréce au(x) céne(s) de vis
présent(s) des 2 cotés.

See details on the following pages
Siehe Details auf den folgenden Seiten
Voir détails sur les pages suivantes

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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3,5 mm
Blank insert 3,5 mm (left and right) Article nr.
040R/L3'5K1 8 Rohling 3,5 mm (links und rechts) Artikel Nr.
Plaquette ébauche 3,5 mm (gauche et droite) N° Article
'_—_‘24 040R/L3,5K18
iI:E
T
OxxR Right tool holder for 3,5 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts fiir 3,5 mm Wendeplatten Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite pour plaquettes 3,5 mm Section C Longueur L N° Article
7x7 120 007R
L 8x8 120 008R
i i 10x 10 120 010R
®
OB 9] | 12412 120 012R
2 16 x 16 100 016R
|o] | 20x20 100 020R
« 9,52x9,52(3/8") 120 0952R
12,7 x12,7 (1/2") 120 0127R
OxxL Left tool holder for 3,5 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links fiir 3,5 mm Wendeplatten Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a2 gauche pour plaquettes 3,5 mm Section C Longueur L Ne Article
7x7 140 007L
‘ L ‘ 8x8 140 008L
‘ \ 10x 10 120 010L
(@) ; o
I‘ 12x 12 120 012L
wn
ﬂ 16 x 16 100 016L
oL ) 20 x 20 100 020L
T X
12,7 x12,7 (1/2") 120 0127L
001-2 Screw for tool holders OxxR and OxxL Article nr.
Schraube fiir Werkzeughalter OxxR und OxxL Artikel Nr.
Vis pour porte-outils OxxR et OxxL Ne° Article
\\.7 M2,5 x 7,5 001-2
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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4 mm

Blank insert 4 mm (left and right) Article nr.
7 5R/L Rohling 4 mm (links und rechts) Artikel Nr.
Plaquette ébauche 4 mm (gauche et droite) Ne Article
| 37 715R/L
il [ ]
1 BH3-1xxR Right tool holder Section C Length L Article nr.
00 3 Werkzeughalter rechts Querschnitt C ~ Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C Longueur L N° Article
L 10x 10 125 100BH3-110R
i i 12x 12 125 100BH3-112R
0 o o] | 1ax14 125 100BH3-114R
16 x16 125 100BH3-116R
N o] | 20x20 125 100BH3-120R
f 25x 25 100 100BH3-125R
100BH3-1xxL Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche Section C Longueur L N° Article
L 10x 10 125 100BH3-110L
i | 12x12 125 100BH3-112L
ol | J o 9 14x14 125 100BH3-114L
16 x16 125 100BH3-116L
oD e HE | 2020 125 100BH3-120L
"] 25x25 100 100BH3-125L

1 00_2 Screw for standard tool holders 100BH3-1xxR and 100BH3-1xxL Article nr.
Schraube fir standard Werkzeughalter 100BH3-1xxR und 100BH3-1xxL Artikel Nr.
Vis pour porte-outil standard 100BH3-1xxR et 100BH3-1xxL Ne° Article
P M3,5x9 100-2
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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5 mm

Blank insert 5 mm (left and right) Article nr.
340R5 Rohling 5 mm (links und rechts) Artikel Nr.
Plaquette ébauche 5 mm (gauche et droite) Ne Article
340R5
38xxR Right tool holder for 5 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts fiir 5 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite pour plaquettes 5 mm Section C Longueur L N° Article
L ‘ 10x 10 100 3810R
‘ 12x12 100 3812R
‘i 16 x16 100 3816R
o
38xxL Left tool holder for 5 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links fiir 5 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche pour plaquettes 5 mm Section C Longueur L N° Article
_ L B 12x12 100 3812L
‘ ‘ 16x16 100 38161
/| =
o
OE‘ iy
i ©
T
100-3 Screw for tool holder 38xxR Article nr.
Schraube fiir Werkzeughalter 38xxR Artikel Nr.
Vis pour porte-outil 38xxR Ne Article
M3,0x 10 100-3
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o |

- Blank insert 6 mm (left and right) Article nr.
71 5R/L 6 Rohling 6 mm (links und rechts) Artikel Nr.
Plaquette ébauche 6 mm (gauche et droite) N° Article
i 37 715R/L-6
INO O
1] |
- _ Right tool holder for 6 mm inserts Section C Length L Article nr.
100BH3-1xxR-6 Werkzeughalter rechts fiir 6 mm Wendeplatten Querschnitt C Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil a droite pour plaquettes 6 mm Section C Longueur L N° Article
) L 10x 10 120 100BH3-110R-6
I
‘O ° }) E 12x12 120 100BH3-112R-6
16x 16 120 100BH3-116R-6
20 x 20 120 100BH3-120R-6
El
- - Left tool holder for 6 mm inserts Section C Length L Article nr.
100BH3-1xxL-6 Werkzeughalter links fiir 6 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche pour plaquettes 6 mm Section C Longueur L N° Article
L ) 12x12 120 100BH3-112L-6
|
16 x16 120 100BH3-116L-6
o[ O/ o o]
20 x 20 120 100BH3-120L-6

001-11 Screw for tool holders 100BH3-1xxR-6 and 100BH3-1xxL-6 Article nr.
Schraube fiir Werkzeughalter 100BH3-1xxR-6 und 100BH3-1xxL-6 Artikel Nr.
Vis pour porte-outils 100BH3-1xxR-6 et 100BH3-1xxL-6 Ne Article

\\j M3,5x 11,5 001-11
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8 mm

/

] =3
of | =l

- Blank insert 8 mm (left and right) Article nr.
71 5R/L 8 Rohling 8 mm (links und rechts) Artikel Nr.
Plaquette ébauche 8 mm (gauche et droite) N° Article
| 37 715R/L-8
INO O
“JI
- _ Right tool holder for 8 mm inserts Section C Length L Article nr.
100BH3-1xxR-8 Werkzeughalter rechts fiir 8 mm Wendeplatten Querschnitt C Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil a droite pour plaquettes 8 mm Section C Longueur L N° Article
‘ L ‘ 12x12 120 100BH3-112R-8
‘ ‘ 16x16 120 100BH3-116R-8
=% 5
[ El
- - Left tool holder for 8 mm inserts Section C Length L Article nr.
100BH3-1xxL-8 Werkzeughalter links fiir 8 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche pour plaquettes 8 mm Section C Longueur L N° Article
L 12x12 120 100BH3-112L-8
‘ 16 x 16 120 100BH3-116L-8

001-11 Screw for tool holders 100BH3-1xxR-8 and 100BH3-1xxL-8 Article nr.
Schraube fiir Werkzeughalter 100BH3-1xxR-8 und 100BH3-1xxL-8 Artikel Nr.
Vis pour porte-outils 100BH3-1xxR-8 et 100BH3-1xxL-8 Ne Article

\\j M3,5x 11,5 001-11
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® Indexable insert with diamond (PCD) insert
Imu Wendeplatten mit Diamant (PKD) Bestiickung

cutting tools & accessories Plaquettes avec insert en diamant (PCD)

Indexable insert with polycrystalline diamond insert (PCD)
Diamond profile made on customer’s request !

Wendeplatten mit polykristalliner Diamant Bestiickung (PKD)
Bearbeitung des Profils nach Kundenwunsch !

Plaquettes amovibles avec insert en diamant polycristallin (PCD)
Profil du diamant réalisé a la demande du client !

Field of application : non-ferrous materials
Recommended for following materials : CuBe (hardened and non hardened), gold,
platinium, copper.

Anwendungsfeld : Nichteisenmetalle (Buntmetall).
Empfohlene Materialien : CuBe (gehartet und nicht gehartet), Gold, Platin, Kupfer.

Domaine d'application : matériaux non-ferreux.
Recommandées pour les matieres suivantes : CuBe (durci et non-durci), or, platine, cuivre.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch



L Bimu

cutting tools & accessories

Right hand machining (R)
Rechte Bearbeitung (R)
Usinage a droite (R)

Indexable insert with diamond (PCD) insert
Wendeplatten mit Diamant (PKD) Bestiickung
Plaquettes avec insert en diamant (PCD)

Left hand machining (L)
Linke Bearbeitung (L)
Usinage a gauche (L)

(1] (2] (3] (3] (2] (1]

Developed for cutting-off [1], back turning [2] and front turning [3].
Entwickelt zum Abstechen [1], hinten Drehen [2] und vorne Drehen [3].

Congues pour le trongonnage [1], le tournage arriére [2] et |le tournage avant [3].

Diamond profile realizable up to 3,3 mm.
Wendeplattenprofil machbar bis zu 3,3 mm.

Profil du diamant réalisable jusqu’a une épaisseur de 3,3 mm.

Tool holders available in left (L) and right (R) execution as well as in different sections.
Linke (L) und rechte (R) Halter in verschiedenen Ausfihrungen verfiugbar.

Porte-outils disponibles en exécution gauche (L) et droite (R) et en différentes sections.

007L140 (1 7x7 mm) 007R120 (B 7x7 mm)

008L140 (01 8x8 mm) 008R120 (1 8x8 mm)
010R (f110x10 mm)
012R (M112x12 mm)

+41 32 482 60 50

info@bimu.ch
www.bimu.ch
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For the cut-off of plastic and pure PEEK

Zum Abstechen von Kunststoff und reinem PEEK

Pour le trongonnage du plastique et du PEEK pur

10x10 mm
12x12 mm
14x14 mm
16x16 mm
20x20 mm
25x25 mm

990RK15 890-8RK20

Application example

Anwendungsvorschlag

Exemple d’application

min 1 mm

—

wwz'o-1o

1. Pre-cut with standard cut off insert 2. Finishing cut with the knife,

1. Vorstechen mit einer standard Abstechplatte avoiding any burr on the part.

2. Abstechen mit dem Messer,
wodurch ein Grat am Werkstlick
vermieden wird.

1. Pré-coupe avec trongonneur standard

2. Coupe de finition avec le couteau,
évitant toute bavure sur la piéce.
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Carbide knife Article nr.
990R Hartmetall-Messer Artikel Nr.
Couteau en métal dur e L Ne Article
0,6 13,0 990RK15
1O O \4
il
S
Carbide knife Article nr.
991R Hartmetall-Messer Artikel Nr.
Couteau en métal dur e L Ne Article
0,6 13,0 991RK15
|O O\
o 3
J [ |
I L
- Right tool holder for 990R and 991R knives Section C Length L Article nr.
100BH3-1xxR Rechts Werkzeughalter fiir 990R und 991R Messer Querschnitt C L'énge L Artikel Nr.
Porte-outil a droite pour couteaux 990R et 991R Section C Longueur L N° Article
L 10x 10 125 100BH3-110R
| 12x12 125 100BH3-112R
© 0 \E 14x14 125 100BH3-114R
16x 16 125 100BH3-116R
AP o] | 20x20 125 100BH3-120R
25x 25 100 100BH3-125R
100-2 Replacement screw for tool holders 100BH3-1xxR Article nr.
Ersatzschraube fiir Werkzeughalter 100BH3-1xxR Artikel Nr.
Vis de remplacement pour porte-outils 100BH3-1xxR Ne Article
y M3,5x 9 100-2
N Carbide knife Article nr.
890-8R Hartmetall-Messer Artikel Nr.
Couteau en métal dur e L Ne Article
0,7 80 890-8RK20
~
L
I g N
—
808R Right tool holder for 890-8R knife Section C Length L Article nr.
Rechts Werkzeughalter fiir 890-8R Messer Querschnitt C ~ Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite pour couteau 890-8R Section C Longueur L N° Article
L 8x8 120 808R
N\ of
— o]
100-4c Replacement screw for tool holders 808R Article nr.
Ersatzschraube fiir Werkzeughalter 808R Artikel Nr.
Vis de remplacement pour porte-outils 808R Ne Article
M4,5 x 7 100-4c

Bimu SA

cutting tools & accessories
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EBimu

cutting tools & accessories

Accessories
Zubehor
Accessoires
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Quick change mini

Modular tool holders system
Modulares Werkzeugsystem
Systéme modulaire de porte-outils

Sections 8x14 mm

Querschnitte

Sections 10x12 mm
12x12 mm

16 x16 mm

Quick change, without having to remove the tool holder from the gang !
Presetting is possible outside of the machine.

Schnellwechselsystem: Es ist nicht nétig, den Grundhalter vom Werkzeugtrager zu entfernen !
Voreinstellung ist ausserhalb der Maschine méglich.

Changement rapide sans avoir besoin de sortir le porte-outil du peigne !
Préréglage possible en dehors de la machine.

I

I

i
e Ultra precise fitting.
& Rigid fixation.

I

i Hochgenaue Positionierung des Wechselkopfes.

Bﬁ 3"=-‘_.; Passgenaue, starre Befestigung.

y Ajustement ultra précis.
Fixation rigide.

Left and right interchangeable heads available.
Linke und rechte Wechselképfe verfiigbar.

Tétes interchangeables disponibles a gauche et
a droite.

400 line oxdline 1SOline 140line

line /
800 line+ .
€co9 Vet

& 4 \/%icm vCi3
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Quick change mini

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Shaft 8x14 mm, for right or left head
Schaft 8x14 mm, fir rechten oder linken Kopf QC5S 0814

Queue 8x14 mm, pour téte gauche ou droite

Head 8x10 mm, blank
Kopf 8x10 mm, Rohling QC5H 0810 EB

Téte 8x10 mm, ébauche

Head 8x10 mm, right version, type 040line
Kopf 8x10 mm, rechte Ausfliihrung, Typ 040line QC5H 008R

Téte 8x10 mm, exécution a droite, type 040line

Head 8x10 mm, left version, type 040line
Kopf 8x10 mm, linke Ausfiihrung, Typ 040line QC5H 008L

Téte 8x10 mm, exécution a gauche, type 040line

Head 8x10 mm, right version, type 400line
Kopf 8x10 mm, rechte Ausfiihrung, Typ 400line QC5H 408R

Téte 8x10 mm, exécution a droite, type 400line

Head 8x10 mm, left version, type 400line
Kopf 8x10 mm, linke Ausfiihrung, Typ 400line QC5H 408L

Téte 8x10 mm, exécution a gauche, type 400line

Head 8x10 mm, right version, type Multiturn Dec VPGT
Kopf 8x10 mm, rechte Ausfiihrung, Typ Multiturn Dec VPGT QC5H VPGT 8R

Téte 8x10 mm, exécution a droite, type Multiturn Dec VPGT

Head 8x10 mm, left version, type Multiturn Dec VPGT
Kopf 8x10 mm, linke Ausfiihrung, Typ Multiturn Dec VPGT QC5H VPGT 8L
Téte 8x10 mm, exécution a gauche, type Multiturn Dec VPGT

Head 8x10 mm, right version, type I1SOline DCO7
Kopf 8x10 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline DC07 QC5H DCO07 8R
Téte 8x10 mm, exécution a droite, type ISOline DC0O7

Head 8x10 mm, left version, type I1SOline DCO7
Kopf 8x10 mm, linke Ausfihrung, Typ 1SOline DCO7 QC5H DCO07 8L
Téte 8x10 mm, exécution a gauche, type ISOline DC07

Head 8x10 mm, right version, type I1SOline VC11
Kopf 8x10 mm, rechte Ausfiihrung, Typ I1SOline VC11 QC5H VC11 8R

Téte 8x10 mm, exécution a droite, type ISOline VC11
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Quick change mini

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Head 8x10 mm, left version, type I1SOline VC11
Kopf 8x10 mm, linke Ausfihrung, Typ ISOline VC11 QC5H VC11 8L
Téte 8x10 mm, exécution a gauche, type ISOline VC11
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Quick change mini

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Shaft 10x12 mm, for right or left head
Schaft 10x12 mm, fur rechten oder linken Kopf QC8S 1010

Queue 10x12 mm, pour téte gauche ou droite

Head 10x14 mm, right version, blank
Kopf 10x14 mm, rechte Ausfiihrung, Rohling QC8H 1014 EB IK

Téte 10x14 mm, exécution a droite, ébauche

Head 10x14 mm, right version, type 040line
Kopf 10x14 mm, rechte Ausfiihrung, Typ 040line QC8H 010R

Téte 10x14 mm, exécution a droite, type 040line

Head 10x14 mm, left version, type 040line
Kopf 10x14 mm, linke Ausfiihrung, Typ 040line QC8H 010L

Téte 10x14 mm, exécution a gauche, type 040line

Head 10x14 mm, left version, type 400line
Kopf 10x14 mm, linke Ausfihrung, Typ 400line QC8H 410R

Téte 10x14 mm, exécution a gauche, type 400line

Head 10x14 mm, right version, type 800line and 800line+
Kopf 10x14 mm, rechte Ausfuhrung, Typ 800line and 800line+ QC8H 810R

Téte 10x14 mm, exécution a droite, type 800line et 800line+

Head 10x14 mm, left version, type 800line and 800line+
Kopf 10x14 mm, linke Ausfiihrung, Typ 800line und 800line+ QC8H 810L

Téte 10x14 mm, exécution a gauche, type 800line et 800line+

Head 10x14 mm, right version, type OXOline 1000
Kopf 10x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ OXOline 1000 QC8H 1010R
Téte 10x14 mm, exécution a droite, type OXOline 1000

Head 10x14 mm, left version, type OXOline 1000
Kopf 10x14 mm, linke Ausfihrung, Typ OXOline 1000 QCS8H 1010L
Téte 10x14 mm, exécution a gauche, type OXOline 1000

Head 10x14 mm, right version, type Multiturn Dec VPGT
Kopf 10x14 mm, rechte Ausfiihrung, Typ Multiturn Dec VPGT QC8H VPGT 10R

Téte 10x14 mm, exécution a droite, type Multiturn Dec VPGT

Head 10x14 mm, left version, type Multiturn Dec VPGT
Kopf 10x14 mm, linke Ausfihrung, Typ Multiturn Dec VPGT QC8H VPGT 10L

Téte 10x14 mm, exécution a gauche, type Multiturn Dec VPGT
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Bezeichnung
Description
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Artikel Nr.
Ne° Article

Head 10x14 mm, right version, type I1SOline CC06
Kopf 10x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline CC06
Téte 10x14 mm, exécution a droite, type ISOline CC06

QC8H CC06 10R

Head 10x14 mm, right version, type ISOline DC07
Kopf 10x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline DC07
Téte 10x14 mm, exécution a droite, type ISOline DC07

QC8H DCO07 10R

Head 10x14 mm, right version, type ISOline DC11
Kopf 10x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline DC11
Téte 10x14 mm, exécution a droite, type I1SOline DC11

QC8H DC11 10R

Head 10x14 mm, right version, type ISOline ER16,
helix angle 3=0°

Kopf 10x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline ER16,
Steigungswinkel =0°

Téte 10x14 mm, exécution a droite, type ISOline ER16,
angle d'hélice B=0°

QCB8H ER16 10R

Head 10x14 mm, right version, type ISOline VC11
Kopf 10x14 mm, rechte Ausfiihrung, Typ ISOline VC11
Téte 10x14 mm, exécution a droite, type I1SOline VC11

QC8H VC11 10R

Head 10x14 mm, left version, type ISOline VC11
Kopf 10x14 mm, linke Ausfiihrung, Typ ISOline VC11
Téte 10x14 mm, exécution a gauche, type 1SOline VC11

QC8H VC11 10L

Head 10x14 mm, neutral version, type 1SOline VC11
Kopf 10x14 mm, neutrale Ausfiihrung, Typ 1SOline VC11
Téte 10x14 mm, exécution neutre, type ISOline VC11

QC8H VC11 10N

Head 10x14 mm, right version, type ISOline VC13
Kopf 10x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline VC13
Téte 10x14 mm, exécution a droite, type I1SOline VC13

QCB8H VC13 10R
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Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Shaft 12x12 mm, for right or left head
Schaft 12x12 mm, fir rechten oder linken Kopf QC8S 1212

Queue 12x12 mm, pour téte gauche ou droite

Head 12x14 mm, right version, blank
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfiihrung, Rohling QC8H 1214 EB IK

Téte 12x14 mm, exécution a droite, ébauche

Head 12x14 mm, right version, type 040line
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfiihrung, Typ 040line QC8H 012R

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type 040line

Head 12x12 mm, left version, type 040line
Kopf 12x12 mm, linke Ausfiihrung, Typ 040line QC8H 012L

Téte 12x12 mm, exécution a gauche, type 040line

Head 12x14 mm, right version, type 140line
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ 140line QC8H 112R

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type 140line

Head 12x14 mm, left version, type 140line
Kopf 12x14 mm, linke Ausfiihrung, Typ 140line QC8H 112L

Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type 140line

Head 12x14 mm, right version, type 400line
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfiihrung, Typ 400line QC8H 412R

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type 400line

Head 12x14 mm, right version, type 500line
Compatible with “Schwanog WEB-System” inserts

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfuhrung, Typ 500line

Vertraglich mit “Schwanog WEB-System” Wendeplatten QC8H 512R

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type 500line

Compatible avec plaquettes “Schwanog WEB-System”

Head 12x14 mm, right version, type 700line

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ 700line QC8H 712R

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type 700line

Head 12x14 mm, right version, type 800line and 800line+

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ 800line and 800line+ QC8H 812R

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type 800line et 800line+
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Head 12x14 mm, left version, type 800line and 800line+
Kopf 12x14 mm, linke Ausfiihrung, Typ 800line and 800line+ QC8H 812L

Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type 800line et 800line+

Head 12x14 mm, right version, type OXOline 1000
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ OXOline 1000 QC8H 1012R
Téte 12x14 mm, exécution a droite, type OXOline 1000

Head 12x14 mm, left version, type OXOline 1000
Kopf 12x14 mm, linke Ausfihrung, Typ OXOline 1000 QC8H 1012L
Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type OXOline 1000

Head 12x14 mm, left version, type OXOline 1100
Kopf 12x14 mm, linke Ausfihrung, Typ OXOline 1100 QC8H 1112L
Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type OXOline 1100

Head 12x14 mm, right version, type Multiturn Dec VPGT
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfiihrung, Typ Multiturn Dec VPGT QC8H VPGT 12R

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type Multiturn Dec VPGT

Head 12x14 mm, left version, type Multiturn Dec VPGT
Kopf 12x14 mm, linke Ausfihrung, Typ Multiturn Dec VPGT QC8H VPGT 12L
Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type Multiturn Dec VPGT

Head 12x14 mm, right version, type ISOline CC09
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline CC09 QC8H CC09 12R
Téte 12x14 mm, exécution a droite, type ISOline CC09

Head 12x14 mm, left version, type I1SOline CC09
Kopf 12x14 mm, linke Ausfihrung, Typ ISOline CC09 QC8H CC09 12L
Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type ISOline CC09

Head 12x14 mm, right version, type I1SOline DCO7
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline DC07 QC8H DCO07 12R
Téte 12x14 mm, exécution a droite, type ISOline DCO7

Head 12x14 mm, left version, type ISOline DC07
Kopf 12x14 mm, linke Ausfihrung, Typ ISOline DC07 QC8H DCO07 12L
Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type I1SOline DCO7
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Head 12x14 mm, right version, type 1SOline DC11
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfiihrung, Typ ISOline DC11
Téte 12x14 mm, exécution a droite, type I1SOline DC11

QC8H DC11 12R

Head 12x14 mm, left version, type ISOline DC11
Kopf 12x14 mm, linke Ausfihrung, Typ ISOline DC11
Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type I1SOline DC11

QC8H DC11 12L

Head 12x14 mm, neutral version, type ISOline DC11
Kopf 12x14 mm, neutrale Ausfihrung, Typ ISOline DC11

Téte 12x14 mm, exécution neutre, type ISOline DC11

QC8H DC11 12N

Head 12x14 mm, right version, type I1SOline ER16,
helix angle B=0°

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline ER16,
Steigungswinkel =0°

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type ISOline ER16,
angle d'hélice p=0°

QC8H ER16 12R

Head 12x14 mm, right version, type ISOline ER16, helix angle B=1,5°

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline ER16, Steigungswinkel

B=1,5°

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type I1SOline ER16, angle d'hélice

B=1,5°

QC8HER16-1,5
12R

Head 12x14 mm, right version, type ISOline VB11
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline VB11
Téte 12x14 mm, exécution a droite, type ISOline VB11

QC8H VB11 12R

Head 12x14 mm, right version, type ISOline VC11
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfiihrung, Typ ISOline VC11
Téte 12x14 mm, exécution a droite, type I1SOline VC11

QC8H VC11 12R

Head 12x14 mm, left version, type I1SOline VC11
Kopf 12x14 mm, linke Ausfiihrung, Typ ISOline VC11
Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type ISOline VC11

QC8H VC11 12L

Head 12x14 mm, neutral version, type 1SOline VC11
Kopf 12x14 mm, neutrale Ausfiihrung, Typ 1SOline VC11

Téte 12x14 mm, exécution neutre, type ISOline VC11

QC8H VC11 12N

Head 12x14 mm, right version, type ISOline VC12
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline VC12
Téte 12x14 mm, exécution a droite, type I1SOline VC12

QC8H VC12 12R
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Head 12x14 mm, right version, type 1SOline VC13
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline VC13 QC8H VC13 12R
Téte 12x14 mm, exécution a droite, type I1SOline VC13
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Bezeichnung Artikel Nr.
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Shaft 16x16 mm, for right or left head
Schaft 16x16 mm, fur rechten oder linken Kopf QC8S 1616

Queue 16x16 mm, pour téte gauche ou droite

Head 16x16 mm, blank
Kopf 16x16 mm, Rohling QC8H 1616 EB IK

Téte 16x16 mm, ébauche

Head 16x16 mm, right version, type 040line
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfiihrung, Typ 040line QC8H 016R

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type 040line

Head 16x16 mm, right version, type 140line
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfiihrung, Typ 140line QCS8H 116R

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type 140line

Head 16x16 mm, left version, type 140line
Kopf 16x16 mm, linke Ausfihrung, Typ 140line QC8H 116L

Téte 16x16 mm, exécution a gauche, type 140line

Head 16x16 mm, right version, type 500line
Compatible with “Schwanog WEB-System” inserts

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfiihrung, Typ 500line
Vertraglich mit “Schwanog WEB-System” Wendeplatten QC8H S16R

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type 500line
Compatible avec plaquettes “Schwanog WEB-System”

Head 16x16 mm, right version, type 700line
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ 700line QC8H 716R

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type 700line

Head 16x16 mm, right version, type 800line and 800line+
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfiihrung, Typ 800line und 800line+ QC8H 816R
Téte 16x16 mm, exécution a droite, type 800line et 800line+

Head 16x16 mm, left version, type 800line and 800line+
Kopf 16x16 mm, linke Ausfihrung, Typ 800line und 800line+ QCS8H 816L

Téte 16x16 mm, exécution a gauche, type 800line et 800line+

Head 16x16 mm, right version, type OXOline 1000
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfiihrung, Typ OXOline 1000 QC8H 1016R
Téte 16x16 mm, exécution a droite, type OXOline 1000
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Téte 16x16 mm, exécution a gauche, type OXOline 1100

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article
Head 16x16 mm, left version, type OXOline 1000

Kopf 16x16 mm, linke Ausfiihrung, Typ OXOline 1000 QC8H 1016L
Téte 16x16 mm, exécution a gauche, type OXOline 1000

Head 16x16 mm, right version, type OXOline 1100

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ OXOline 1100 QC8H 1116R
Téte 16x16 mm, exécution a droite, type OXOline 1100

Head 16x16 mm, left version, type OXOline 1100

Kopf 16x16 mm, linke Ausfihrung, Typ OXOline 1100 QC8H 1116L

Head 16x16 mm, right version, type Multiturn Dec VPGT
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ Multiturn Dec VPGT

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type Multiturn Dec VPGT

QC8H VPGT 16R

Head 16x16 mm, right version, type I1SOline CC09
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline CC09
Téte 16x16 mm, exécution a droite, type ISOline CC09

QC8H CCO09 16R

Head 16x16 mm, right version, type ISOline DC07
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline DC07
Téte 16x16 mm, exécution a droite, type 1SOline DC07

QC8H DCO07 16R

Head 16x16 mm, right version, type ISOline DC11
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline DC11
Téte 16x16 mm, exécution a droite, type ISOline DC11

QC8H DC11 16R

Head 16x16 mm, left version, type ISOline DC11
Kopf 16x16 mm, linke Ausfihrung, Typ ISOline DC11
Téte 16x16 mm, exécution a gauche, type 1SOline DC11

QC8H DC11 16L

Head 16x16 mm, neutral version, type I1SOline DC11

Kopf 16x16 mm, neutrale Ausfiihrung, Typ ISOline DC11

Téte 16x16 mm, exécution neutre, type ISOline DC11

QC8H DC11 16N

/ )| Head 16x16 mm, right version, type I1SOline ER16
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline ER16
Téte 16x16 mm, exécution a droite, type I1SOline ER16

QC8H ER16 16R
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Head 16x16 mm, right version, type ISOline ER16, helix angle B=1,5°

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline ER16, Steigungswinkel

B=1,5°

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type ISOline ER16, angle d'hélice

B=1,5°

QC8HER16-1,5
16R

Head 16x16 mm, right version, type ISOline VB11
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline VB11
Téte 16x16 mm, exécution a droite, type ISOline VB11

QC8H VB11 16R

Head 16x16 mm, left version, type ISOline VB11
Kopf 16x16 mm, linke Ausfiihrung, Typ ISOline VB11

Téte 16x16 mm, exécution a gauche, type I1SOline VB11

QC8H VB11 16L

Head 16x16 mm, neutral version, type I1SOline VB11
Kopf 16x16 mm, neutrale Ausfihrung, Typ ISOline VB11
Téte 16x16 mm, exécution neutre, type ISOline VB11

QC8H VB11 16N

Head 16x16 mm, right version, type 1SOline VC11
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfiihrung, Typ ISOline VC11
Téte 16x16 mm, exécution a droite, type I1SOline VC11

QC8H VC11 16R

Head 16x16 mm, left version, type ISOline VC11
Kopf 16x16 mm, linke Ausfihrung, Typ ISOline VC11
Téte 16x16 mm, exécution a gauche, type I1SOline VC11

QC8H VC11 16L

Head 16x16 mm, right version, type I1SOline VC13
Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline VC13
Téte 16x16 mm, exécution a droite, type I1SOline VC13

QCB8H VC13 16R
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Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Torque screwdriver (fixed setting 5 Nm)
Recommended for an optimal control of the tightening of the interchangeable
heads on tool holders 12x12 and 16x16 mm

Drehmoment-Schraubendreher (fest eingestellt 5 Nm)
Empfohlen fur eine optimale Drehmoment-Kontrolle der wechselbaren Képfe an 100-10
den Werkzeughaltern 12x12 und 16x16 mm

Tournevis dynamométrique (couple fixe 5 Nm)
Recommandé pour un contrdle optimal du serrage des tétes interchangeables sur
porte-outils 12x12 et 16x16 mm

Torque screwdriver (fixed setting 2,2 Nm)
Recommended for an optimal control of the tightening of the interchangeable
heads on tool holder 8x14 and 10x12 mm

Drehmoment-Schraubendreher (fest eingestellt 2,2 Nm)
Empfohlen fiir eine optimale Drehmoment-Kontrolle der wechselbaren Képfe am 100-20
Werkzeughalter 8x14 und 10x12 mm

Tournevis dynamométrique (couple fixe 2,2 Nm)
Recommandé pour un contrdle optimal du serrage des tétes interchangeables sur
porte-outil 8x14 et 10x12 mm

Bit Torx 20 for torque screwdriver
For the tightening of the interchangeable heads on 10x12,
12x12 and 16x16 mm tool holders

o , | Einsatz Torx 20 fir Drehmoment-Schraubendreher
Zum Spannen des Wechselkopfes auf 10x12, 12x12 und
16x16 mm Werkzeughalter

100-12

Embout Torx 20 pour tournevis dynamométrique
Pour le serrage des tétes interchangeables sur porte-outils
10x12, 12x12 et 16x16 mm

Hexagon bit 2 mm for torque screwdriver
For the tightening of the interchangeable heads on 8x14 mm
tool holders

- ' || Sechskant-Einsatz 2 mm fir Drehmoment-Schraubendreher
N h Zum Spannen des Wechselkopfes auf 8x14 mm Werkzeughalter
Embout 6 pans 2 mm pour tournevis dynamométrique

Pour le serrage des tétes interchangeables sur porte-outils
8x14 mm

100-27

Hexagon bit 5 mm for torque screwdriver
For the tightening of wedges

l 1 Sechskant-Einsatz 5 mm fiir Drehmoment-Schraubendreher
ey | Zum Spannen von Werkzeughalter-Klemmung

Embout 6 pans 5 mm pour tournevis dynamométrique
Pour le serrage des cales

100-13
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Standard key Torx 20

PR Standard Schlussel Torx 20 100-9
Clé standard Torx 20
Basic key Torx 20
Einfacher Schlussel Torx 20 100-15
Clé simple Torx 20
Replacement screw M4x8 hexagonal 2 mm for shafts:
Ersatzschraube M4x8 Sechskant 2 mm fir den Schaft:
Vis M4x8 six pans 2 mm de remplacement pour queues:
QC5S 0814 001-13
Replacement screw Méx10 Torx 20 for shafts:
Ersatzschraube Méx10 Torx 20 fiir den Schaft:
Vis M6x10 Torx 20 de remplacement pour queues:
QC8S 1010
QC8S 1212 001-9
QC8S 1616
Replacement screws for heads:
Ersatzschrauben fur Képfe:
Vis de remplacement pour tétes:
QC5H 008R QC8H VPGT 12R
QC5H 008L QC8H VPGT 12L
QCB8H 010R QCB8H 016R 001.2
QC8H 010L QC8H VPGT 16R i
QC8H 012R
QC8H 012L
QC5H 408R QCB8H 412R
QC5H 408L QC8H VC13 12R 001-4
QC8H 410R QC8H VC13 16R i
QC8H VC13 10R
QCB8H 810R QCB8H 812L
QCB8H 810L QCB8H 816R 100-4
QC8H 812R QC8H 816L
QC8H 1010R QC8H 1016R
QCB8H 1010L QCB8H 1016L
QC8H 1012R QC8H 1116R 001-8
QC8H 1012L QC8H 1116L
QC8H 1112L
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Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article
QC5H VPGT 8R QC8H 512R
QC5H VPGT 8L QC8H 516R
QC8H VPGT 10R 100-3
QC8H VPGT 10L
QC5H DCO07 8R QC8H VC11 12R
QC5H DCO07 8L QC8H VC11 12L
QC5H VC11 8R QC8H VC11 12N
QC5H VC11 8L QC8H VC12 12R
QC8H CC06 10R QC8H DCO07 16R
QC8H DCO07 10R QC8H DCO07 16L 0017
QC8H VC11 10R QC8H DCO07 16N
QC8H VC11 10L QC8H VB11 16R
QC8H VC11 10N QC8H VB11 16L
QC8H DCO07 12R QC8H VB11 16N
QC8H DC07 12L QC8H VC11 16R
QC8H VB11 12R QC8H VC11 16L
QC8H DC11 10R 100-21
QC8H CC09 12R QC8H DC11 12L
QC8H CC09 12L QC8H DC11 12N 100-16
QC8H DC11 12R QC8H CC09 16R
QCB8H ER16 10R QC8H 116R
QC8H 112R QC8H 116L
QC8H 112L QC8H 716R 100-2
QC8H 712R QC8H ER16 16R
QC8H ER16 12R QC8H ER16 - 1,5 16R
QC8H ER16 - 1,5 12R
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Accessory for insert's replacement
Used to hold the head of the tool to facilitate the change of the insert.

Zubehdr zum Wechseln der Wendeplatten
Einfaches Einlegen des Schnellwechselkopfes, erleichtert das Wechseln der

Wendeplatte. QCB8A 2525

Accessoire pour le changement des plaquettes
Permet de tenir la téte de |'outil pour faciliter le changement de la
plaquette.

©+0

Easy indexing or replacement
of the insert.

Verdrehsicherung erleichtert
den Wendeplattenwechsel.

Indexage ou remplacement de
la plaquette facilité.

(= To ensure a proper continuous «Quick change mini» system operation, Bimu recommends the monthly use of
synthetic lubricant
Blaser Foodtec® SAS 100 - Oil H1 or equivalent.

&~ Um einen ordnungsgemaBen kontinuierlichen « Quick change mini» Systembetrieb zu gewéahrleisten, empfiehlt
Bimu die monatliche Verwendung von synthetischen Schmiermittel Blaser Foodtec® SAS 100 - Schmerél H1 oder
gleichwertig.

&~ Pour assurer un bon fonctionnement continu du systéme « Quick change mini», Bimu recommande |'utilisation
mensuelle du lubrifiant synthétique Blaser Foodtec® SAS 100 - Huile H1 ou d’un produit équivalent.
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Quick change mini IK

Modular tool holders system with inner coolant
Modulares Werkzeugsystem mit Innenkiihlung
Systéme modulaire de porte-outils avec arrosage intérieur

Quick change, without having to remove the tool holder from the gang !
Presetting is possible outside of the machine.

Schnellwechselsystem: Es ist nicht nétig, den Grundhalter vom Werkzeugtréger zu entfernen !
Voreinstellung ist ausserhalb der Maschine ist méglich.

Changement rapide sans avoir besoin de sortir le porte-outil du peigne !
Préréglage possible en dehors de la machine.

. P Sections 12x12 mm

Querschnitte

Sections 16x16 mm

Available for different types of inserts
Fiir verschiedene Wendeplattentypen verfiigbar
Disponible pour différents types de plaquettes

400 line o oxbline
P .

N\g

line
800 line +

CCo9

W A DCO7

l < ’ DC11

> _ VC11

% : ﬁ’%{\\? VC13
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Quick change mini IK

2 possible assemblies
2 Montagepositionen mdglich
2 montages possibles

Variant
Variante
Variante

Variant
Variante
Variante

Sealing plug
Verschlusszapfen
Bouchon

Hydraulic connector M8x1
(sold separately)
Hydraulikanschluss M8x1
(separat erhéltlich)

Raccord hydraulique M8x1
(vendu séparément)

Sealing plug Hydraulic connector M8x1
Verschlusszapfen (sold separately)

Bouchon Hydraulikanschluss M8x1
(separat erhaltlich)
Raccord hydraulique M8x1
(vendu séparément)

(7 See the « Hydraulic connectors » documentation for further information.
(= Siehe die Dokumentation « Hydraulikanschlisse » fiir weitere Informationen.

= Voir la documentation « Raccords hydrauliques » pour plus d’informations.
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Quick change mini IK

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Shaft 12x12 mm, for right or left head, with internal coolant
(Hydraulic connector sold separately)

Schaft 12x12 mm, fur rechten oder linken Kopf,
mit Innenkihlung

(Hydraulikanschluss separat erhaltlich) QC8s 1212 1K

Queue 12x12 mm, pour téte gauche ou droite,
avec arrosage intégré
(Raccord hydraulique vendu séparément)

Head 12x14 mm, right version, blank
Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Rohling QC8H 1214 EB IK

Téte 12x14 mm, exécution a droite, ébauche

Head 12x14 mm, right version, type 040line,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ 040line,

mit Innenkiihlung QC8H 012R IK

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type 040line,
avec arrosage intégré

Head 12x14 mm, left version, type 040line,
with internal coolant

Kgpf 12x14: mm, linke Ausfiihrung, Typ 040line, QC8H 012L IK
mit Innenkihlung

Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type 040line,
avec arrosage intégré

Head 12x14 mm, right version, type 400line,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ 400line,

mit Innenkiihlung QC8H 412R IK

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type 400line,
avec arrosage intégré

Head 12x14 mm, right version, type 800line,
) | with internal coolant

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ 800line,

mit Innenkiihlung QC8H 812R IK

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type 800line,
avec arrosage intégré

Head 12x14 mm, left version, type 800line,
with internal coolant

Kc?pf 12x14: mm, linke Ausfiihrung, Typ 800line, QC8H 812L IK
mit Innenkihlung

Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type 800line,
avec arrosage intégré
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Quick change mini IK

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Head 12x14 mm, right « Pick-up » version, type 800line,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, rechte « Pick-up » Ausfihrung, Typ 800line,

mit Innenkiihlung QC8H 812R4 IK

Téte 12x14 mm, exécution «Pick-up » a droite, type 800line,
avec arrosage intégré

Head 12x14 mm, left version, type OXOline 1000,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, linke Ausfiihrung, Typ OXOline 1000,

mit Innenkihlung QC8H 1012L IK

Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type OXOline 1000,
avec arrosage intégré

Head 12x14 mm, right version, type OXOline 1000,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfliihrung, Typ OXOline 1000,

mit Innenkiihlung QC8H 1012R IK

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type OXOline 1000,
avec arrosage intégré

Head 12x14 mm, right version, for insert type 340R5,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, fur Wendeplatte Typ 340R5,

mit Innenkiihlung QC8H 3812R IK

Téte 12x14 mm, exécution a droite, pour plaquette type 340R5,
avec arrosage intégré

Head 12x14 mm, right version, type Multiturn Dec VPGT, with inner
coolant

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfiihrung, Typ Multiturn Dec VPGT, mit

- QC8H VPGT 12R IK
Innenkihlung

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type Multiturn Dec VPGT, avec
arrosage intégré

_ Head 12x14 mm, right version, type I1SOline CCO06,
)| with internal coolant

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline CCO06,

mit Innenkiihlung QC8H CC06 12R IK

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type ISOline CC06,
avec arrosage intégré

Head 12x14 mm, right version, type ISOline CCQ9,
J | with internal coolant

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfiihrung, Typ ISOline CCQ9,

mit Innenkiihlung QC8H CC09 12R IK

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type I1SOline CC09,
avec arrosage intégré
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Quick change

Description
Bezeichnung
Description

Article nr.
Artikel Nr.
Ne° Article

Head 10x14 mm, right version, type ISOline DC07,
with internal coolant

Kopf 10x14 mm, rechte Ausfiihrung, Typ ISOline DCO07,
mit Innenkihlung

Téte 10x14 mm, exécution a droite, type ISOline DCO07,
avec arrosage intégré

QC8H DCO07 12R IK

Head 12x14 mm, right version, type I1SOline DC11,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline DC11,
mit Innenkihlung

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type ISOline DC11,
avec arrosage intégré

QC8H DC11 12R IK

Head 12x14 mm, neutral version, type I1SOline DC11,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, neutrale Ausfihrung, Typ I1SOline DC11,
mit Innenkdhlung

Téte 12x14 mm, exécution neutre, type ISOline DC11,
avec arrosage intégré

QC8H DC11 12N
IK

Head 12x14 mm, right version, type ISOline VC11,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline VC11,
mit Innenkihlung

Téte 12x14 mm, exécution a droite, type ISOline VC11,
avec arrosage intégré

QC8H VC11 12R K

Head 12x14 mm, left version, type ISOline VC11,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, linke Ausfiihrung, Typ ISOline VC11,
mit Innenkihlung

Téte 12x14 mm, exécution a gauche, type ISOline VC11,
avec arrosage intégré

QC8H VC11 12L IK

Head 12x14 mm, neutral version, type I1SOline VC11,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, neutrale Ausfihrung, Typ ISOline VC11,
mit Innenkihlung

Téte 12x14 mm, exécution neutre, type ISOline VC11,
avec arrosage intégré

QC8H VC11 12N IK

Head 12x14 mm, right version, type ISOline VC13,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline VC13,
mit Innenkdhlung

QC8HVC13 12R IK

=
Téte 12x14 mm, exécution a droite, type ISOline VC13,
avec arrosage intégré
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Quick change mini IK

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Head 12x14 mm, neutral version, type ISOline VC13,
with internal coolant

Kopf 12x14 mm, neutrale Ausfihrung, Typ ISOline VC13,

mit Innenkihlung QC8H VC13 12N IK

Téte 12x14 mm, exécution neutre, type ISOline VC13,
avec arrosage intégré
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Quick change mini IK

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Shaft 16x16 mm, for right or left head, with internal coolant
(Hydraulic connector sold separately)

Schaft 16x16 mm, fur rechten oder linken Kopf,

mit Innenkdhlung

(Hydraulikanschluss separat erhéltlich) QCas 1616 IK
Queue 16x16 mm, pour téte gauche ou droite,
avec arrosage intégré*

(Raccord hydraulique vendu séparément)

Head 16x16 mm, blank
Kopf 16x16 mm, Rohling QC8H 1616 EB IK

Téte 16x16 mm, ébauche

Head 16x16 mm, right version, type 040line,
with internal coolant

quf 16x1(3 mm, rechte Ausfihrung, Typ 040line, QC8H 016R IK
mit Innenkdhlung

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type 040line,
avec arrosage intégré

Head 16x16 mm, right version, type 800line,
with internal coolant

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ 800line,

mit Innenkihlung QC8H 816R IK

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type 800line,
avec arrosage intégré

Head 16x16 mm, right version, type OXOline 1000,
with internal coolant

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ OXOline 1000,

mit Innenkiihlung QC8H 1016R IK

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type OXOline 1000,
avec arrosage intégré

Head 16x16 mm, right version, type Multiturn Dec VPGT, with inner
coolant

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfiihrung, Typ Multiturn Dec VPGT, mit

N QC8H VPGT 16R IK
Innenkihlung

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type Multiturn Dec VPGT, avec
arrosage intégré
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Quick change

Description
Bezeichnung
Description

Article nr.
Artikel Nr.
Ne° Article

Head 16x16 mm, right version, type ISOline CC06,
with inner coolant

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfiihrung, Typ ISOline CCOQ6,
mit Innenkihlung

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type I1SOline CC056,
avec arrosage intégré

QC8H CCO06 16R IK

Head 16x16 mm, right version, type 1SOline CCO09,
with inner coolant

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline CCO09,
mit Innenkihlung

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type 1SOline CC09,
avec arrosage intégré

QC8H CC09 16R IK

Head 16x16 mm, right version, type I1SOline DC07,
with internal coolant

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline DCO07,
mit Innenkdhlung

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type ISOline DCO07,
avec arrosage intégré

QC8H DCO07 16R IK

Head 16x16 mm, right version, type ISOline DC11,
with internal coolant

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfiihrung, Typ ISOline DC11,
mit Innenkihlung

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type ISOline DC11,
avec arrosage intégré

QC8H DC11 16R IK

Head 16x16 mm, neutral version, type I1SOline DC11,
with internal coolant

Kopf 16x16 mm, neutrale Ausfihrung, Typ I1SOline DC11,
mit Innenkihlung

Téte 16x16 mm, exécution neutre, type ISOline DC11,
avec arrosage intégré

QC8H DC11 16N IK

Head 16x16 mm, right version, type I1SOline ER16,
helix angle B=0°

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline ER16,
Steigungswinkel =0°

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type ISOline ER16,
angle d’hélice p=0°

QC8H ER16 16R IK

&
=

Head 16x16 mm, right version, type ISOline VC11,
with internal coolant

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline VC11,
mit Innenkdhlung

Téte 16x16 mm, exécution a droite, type ISOline VC11,
avec arrosage intégré

QC8H VC11 16R IK
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Quick change mini IK

Description
Bezeichnung
Description

Article nr.
Artikel Nr.
Ne° Article

Head 16x16 mm, left version, type ISOline VC11,
with internal coolant

Kopf 16x16 mm, linke Ausfiihrung, Typ ISOline VC11,
mit Innenkihlung

Téte 16x16 mm, exécution a gauche, type ISOline VC11,
avec arrosage intégré

QC8H VC11 16L IK

Head 16x16 mm, neutral version, type I1SOline VC11,
with internal coolant

Kopf 16x16 mm, neutrale Ausfiihrung, Typ ISOline VC11,
mit Innenkihlung

Téte 16x16 mm, exécution neutre, type ISOline VC11,
avec arrosage intégré

QC8H VC11 16N IK

Head 16x16 mm, right version, type I1SOline VC13,
with internal coolant

Kopf 16x16 mm, rechte Ausfihrung, Typ ISOline VC13,

QC8H VC13 16R IK

- mit Innenkdhlung
Téte 16x16 mm, exécution a droite, type ISOline VC13,
avec arrosage intégré
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Quick change mini IK

Description
Bezeichnung
Description

Article nr.
Artikel Nr.
Ne° Article

Torque screwdriver (fixed setting 5 Nm)

Recommended for an optimal control of the tightening of the interchangeable
heads on tool holders 12x12 mm and 16x16 mm
Drehmoment-Schraubendreher (fest eingestellt 5 Nm)

Empfohlen fir eine optimale Drehmoment-Kontrolle der wechselbaren Képfe an
den Werkzeughaltern 12x12 mm und 16x16 mm

Tournevis dynamométrique (couple fixe 5 Nm)
Recommandé pour un contrdle optimal du serrage des tétes interchangeables sur
porte-outils 12x12 mm et 16x16 mm

Bit Torx 20 for torque screwdriver
For the tightening of the
interchangeable heads

Einsatz Torx 20 fir Drehmoment-
e " | Schraubendreher

=Sy | Zum Spannen des Wechselkopfes

Embout Torx 20 pour tournevis
dynamométrique

Pour le serrage des tétes
interchangeables

Hexagon bit 5 mm for torque
screwdriver
For the tightening of wedges

Sechskant-Einsatz 5 mm fir
l W Drehmoment-Schraubendreher

e | Zum Spannen von Werkzeughalter-

Klemmung

Embout 6 pans 5 mm pour tournevis Y
dynamométrique z -
Pour le serrage des cales

100-10

100-12

100-13

Standard screwdriver Torx 20
[ Standard Schraubendreher Torx 20
Tournevis standard Torx 20

100-9

Basic key Torx 20
. Einfacher Schlissel Torx 20
Clé simple Torx 20

100-15
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Quick change mini IK

Description
Bezeichnung
Description

Article nr.
Artikel Nr.
Ne° Article

Replacement screw Torx 20 for shafts:
Ersatzschraube Torx 20 fir den Schaft:
Vis de remplacement Torx 20 pour queues:

QC8S 1212 IK
QC8S 1616 IK

&/

Replacement screw for heads:
Ersatzschraube fur Képfe:

Vis de remplacement pour tétes:

QC8H 012R IK
QC8H 012L IK
QC8H CCO06 12R IK
QC8H 016R IK

QC8H 412R IK

QC8H VC13 12R IK
QC8H VC13 12N IK
QC8H VC13 16R IK

QC8H 812R IK
QC8H 812L IK
QC8H 812R4 IK
QC8H 816R IK

QC8H 1012L IK
QC8H 1012R IK
QC8H 1016R IK

QC8H VPGT 12R IK
QC8H DCO7 12R IK
QC8HVC11 12R IK
QC8H VC11 12L IK
QC8H VC11 12N IK
QC8H VPGT 16R IK

QC8H CC09 12R IK
QC8H DC11 12R IK
QC8H DC11 12N IK

QC8H CCO09 16R IK
QC8H DC11 16R IK
QC8H DC11 16N IK

QC8H ER16 16R IK

QC8H CCO06 16R IK
QC8H DCO07 16R IK
QC8H VC11 16R IK
QC8H VC11 16L IK
QC8H VC11 16N IK

001-7
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Quick change mini IK

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article

Accessorie for insert's replacement
Used to hold the head of the tool to facilitate the change of the insert.

Zubehdr zum Wechseln der Wendeplatten
Einfaches Einlegen des Schnellwechselkopfes, erleichtert das Wechseln der

Wendeplatte. QCB8A 2525

Accessoire pour le changement des plaquettes
Permet de tenir la téte de I'outil pour faciliter le changement de la
plaquette.

©+0

Easy indexing or replacement
of the insert.

Verdrehsicherung erleichtert
den Wendeplattenwechsel.

Indexage ou remplacement de
la plaquette facilité.

= To ensure a proper continuous «Quick change mini» system operation, Bimu recommends the monthly use of
synthetic lubricant
Blaser Foodtec® SAS 100 - Oil H1 or equivalent.

= Um einen ordnungsgemaBen kontinuierlichen « Quick change mini» Systembetrieb zu gewahrleisten, empfiehlt
Bimu die monatliche Verwendung von synthetischen Schmiermittel Blaser Foodtec® SAS 100 - Schmerdl H1 oder
gleichwertig.

= Pour assurer un bon fonctionnement continu du systéme « Quick change mini», Bimu recommande |'utilisation
mensuelle du lubrifiant synthétique Blaser Foodtec® SAS 100 - Huile H1 ou d'un produit équivalent.
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Quick change diameter

Modular system of tool holders with cylindrical shaft
Modulares zylindrisches Werkzeugsystem
Systeme modulaire de porte-outils a queue cylindrique

@ 20 mm @ 28 mm
@ 22 mm @ 3/4"
@ 1ll

Inner coolant
Innenkiihlung
Arrosage intérieur

ER11M / ER16M

@ 22 mm
StQIr”

ISOline DCO7

ISOline cco9
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Quick change diameter

Advantages of the modular system

* Quick change, without having to remove the tool holder from the drill unit !
e Presetting is possible outside of the machine.

e With inner coolant.

e Ultra precise fitting of the interchangeable head. Rigid fixation.

e Different tool holder diameters available : 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 33 mm, 3/4"
and 1”.

e Several types of interchangeable heads available:
- ER11M and ER16M collet.
- inserts types 040line, VPGT and ISOline.

Vorteile des modulares Systems

e Schnellwechselsystem: Es ist nicht ndtig, den Grundhalter vom Bohrapparat zu
entfernen !

e Voreinstellung ist ausserhalb der Maschine mdglich.
e Mit Innenkihlung.
e Hochgenaue Positionierung des Wechselkopfes. Passgenaue, starre Befestigung.

* Verschiedene verfiigbare Durchmesser der Werkzeugaufnahmen: 20 mm, 22 mm,
25 mm, 28 mm, 33 mm, 3/4" und 1".

e Mehrere verfligbare Wechselkopftypen:
- ER11M und ER16M Spannzange.
- Wendeplatte Type 040line, VPGT und ISOline.

Avantages du systeme modulaire

e Changement rapide sans avoir besoin de sortir le porte-outil de I'unité de percage !
* Préréglage possible en dehors de la machine.

® Avec arrosage intégré.

e Ajustement ultra précis de la téte interchangeable. Fixation rigide.

e Différents diametres de porte-outils disponibles: 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm,
33 mm, 3/4" et 1".

e Plusieurs types de tétes interchangeables disponibles:
- pince de type ER11M et ER16M.
- plaquettes de type 040line, VPGT et ISOline.
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Quick change diameter

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article
18 23
24
14
N sy

26

N )

Shaft @ 20 mm, length 70 mm, with inner coolant*

20
G1/4
G1/8
[
I

QCD12S 2070 IK

Schaft @ 20 mm, Lange 70 mm, mit Innenkihlung*

Queue @ 20 mm, longueur 70 mm, avec arrosage intégré*

18 23

20
G1/4
G1/8
12

150 7 QCD12S 20150 IK

Shaft @ 20 mm, length 150 mm, with inner coolant*
Schaft @ 20 mm, Ladnge 150 mm, mit Innenkihlung*

Queue @ 20 mm, longueur 150 mm, avec arrosage intégré*

24 18 23

y
26
22

G1/4
G1/8
-] 6 |t

T
12

—
i
I

= X

7 ‘ 70 7

QCD12S 2270 IK

T O

Shaft @ 22 mm, length 70 mm, with inner coolant*
Schaft @ 22 mm, Ldnge 70 mm, mit Innenkihlung*

Queue @ 22 mm, longueur 70 mm, avec arrosage intégré*

23

©

|
| P L QCD12S 25450 IK

-

\,q
‘ 50 \7L
) =

Shaft @ 1" (25.4 mm), length 50 mm, with inner coolant*

26

25.4
G1/4
G1/8

el

Schaft @ 1" (25.4 mm), Lange 50 mm, mit Innenkihlung*

Queue @ 1" (25.4 mm), longueur 50 mm, avec arrosage intégré*

*  Hydraulic connection G1/4". Hydraulic reduction connector from G1/4" to G1/8" included.
Hydraulic connector sold separately. See the «Hydraulic connectors » documentation for further information.

*  Hydraulikanschluss G1/4". Inklusive Hydraulik Reduzierung von G1/4" auf G1/8".
Hydraulikanschluss separat erhiltlich. Siehe die Dokumentation « Hydraulikanschlisse » fiir weitere Informationen.

*  Connection hydraulique G1/4". Réduction hydraulique de G1/4" & G1/8" incluse. Raccord hydraulique vendu séparément.
Voir la documentation « Raccords hydrauliques » pour plus d‘informations.
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Quick change diameter

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article
18 23
14

QCD12S 2570 IK

G1/4
G18
Lo/l
I I
]
I SINEY

‘ 70 7”

Shaft @ 25 mm, length 70 mm, with inner coolant*
Schaft @ 25 mm, Ldnge 70 mm, mit Innenkihlung*

Queue @ 25 mm, longueur 70 mm, avec arrosage intégré*

RAUB 24 0. 62 |
8 8le gl g e
| I )
90 7
- QCD12S 2890 IK
Shaft @ 28 mm, length 90 mm, with inner coolant
Schaft @ 28 mm, Lange 90 mm, mit Innenkihlung
Queue @ 28 mm, longueur 90 mm, avec arrosage intégré
18 23
14
3 o of | —+ ~
255 L >
Lp
! 50 7L QCD12S 3450 IK

Shaft @ 3/4" (19.05 mm), length 50 mm, with inner coolant*
Schaft @ 3/4” (19.05 mm), Lange 50 mm, mit Innenkihlung*

Queue @ 3/4" (19.05 mm), longueur 50 mm, avec arrosage
intégré*

Hydraulic connection G1/4". Hydraulic reduction connector from G1/4" to G1/8" included.
Hydraulic connector sold separately. See the «Hydraulic connectors » documentation for further information.

*  Hydraulikanschluss G1/4". Inklusive Hydraulik Reduzierung von G1/4" auf G1/8".
Hydraulikanschluss separat erhiltlich. Siehe die Dokumentation « Hydraulikanschliisse » fiir weitere Informationen.

Connection hydraulique G1/4". Réduction hydraulique de G1/4” & G1/8" incluse. Raccord hydraulique vendu séparément.
Voir la documentation « Raccords hydrauliques » pour plus d’informations.
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Quick change diameter

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article
24 18 23
14
_ L,
; - ) ¥
© g § g © | | | ’ N
N SNSRI ‘ A5

(@) | o

QCD12S 3470 IK

Shaft @ 3/4" (19.05 mm), length 70 mm, with inner coolant*
Schaft @ 3/4" (19.05 mm), Ldnge 70 mm, mit Innenkihlung*

Queue @ 3/4" (19.05 mm), longueur 70 mm, avec arrosage

intégré*
315 MBx1
IL ~
S{uq)ge OP— =
i
N y 7]
@p
AN o
137 155

QCD12S 22SR IK

Shaft @ 22 mm, for counter-operation machining on
STAR machines, with inner coolant**

Schaft @ 22 mm, zur Riickseitenbearbeitung auf STAR
Maschinen, mit Innenkihlung**

Queue @ 22 mm, pour usinage en contre-opération sur
machines STAR, avec arrosage intégré**

Suitable for machines: ® SR10J (positions T22/T24) e SB16 type C, type E ® SB20 R type E, type G, type N
® SR20J/JN ¢ ECAS12/20 e SR38  SR20 IV e SR20J Il
® SR32J Il (positions T21-T24 — overlaps positions T25-T28).

Passend fir Machinen: e SR10J (Positionen T22/T24) e SB16 Typ C, Typ E® SB20R Typ E, Typ G, Typ N
e SR20J/JN e ECAS12/20  SR38 e SR20 IV e SR20J Il
e SR32J Il (Positionen T21-T24 — verbaut Positionen T25-T28).

Convient aux machines:  ® SR10J (positions T22/T24)  SB16 type C, type E ® SB20 R type E, type G, type N
® SR20J/JN e ECAS12/20  SR38 » SR20 IV e SR20J Il
® SR32J Il (positions T21-T24 — chevauche les positions T25-T28).

**  Hydraulic connection M8x1. Hydraulic connector sold separately. See the «Hydraulic connectors » documentation for further information.

**  Hydraulikanschluss M8x1. Hydraulikanschluss separat erhéltlich. Siehe die Dokumentation « Hydraulikanschlisse » fiir weitere Informationen.

**  Connection hydraulique M8x1. Raccord hydraulique vendu séparément. Voir la documentation « Raccords hydrauliques » pour plus d’informations.
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Quick change diameter

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article
M8x1
IL ~
StQir- =
& i
il K 5
15.5

QCD12S 22SW IK

Shaft @ 22 mm, for counter-operation machining on STAR
machines, with inner coolant**

Schaft @ 22 mm, zur Rickseitenbearbeitung auf STAR
Maschinen, mit Innenkihlung **

Queue @ 22 mm, pour usinage en contre-opération sur
machines STAR, avec arrosage intégré**

Suitable for machines: e SB12R e SB20R ¢ SR20R IV @ SR20J Il # SV20R ¢ SW20 ¢ SW12R Il ¢ SR32J Il ® SR38.
Passend fur Machinen: e SB12R @ SB20R ® SR20R IV ¢ SR20J Il ® SV20R ¢ SW20 ¢ SW12R || e SR32J Il ¢ SR38.
Convient aux machines: ® SB12R ¢ SB20R e SR20R |V ¢ SR20J Il ® SV20R ¢ SW20 ¢ SW12R Il ¢ SR32J || e SR38.

M8x1
D

Citizen

45.25

QCD12S 25CIT IK
Shaft @ 25 mm, for counter-operation machining on Citizen

machines, with inner coolant***.

Schaft @ 25 mm, zur Ruckseitenbearbeitung auf Citizen
Maschinen, mit Innenkihlung***.

Queue @ 25 mm, pour usinage en contre-opération sur
machines Citizen, avec arrosage intégré***.

Suitable for machines: o112 20
Passend fur Machinen: o112 20

Convient aux machines: ¢ L1220

*** Hydraulic connection M8x1 or M5x0,5. Hydraulic connector sold separately. See the «Hydraulic connectors» documentation for further information.
1 plug screw M8x1 (BFép MF8x1 DIN906 C) and 1 plug screw M5x0,5 (RH24-330030) included.

*** Hydraulikanschluss M8x1 oder M5x0,5. Hydraulikanschluss separat erhéltlich. Siehe die Dokumentation « Hydraulikanschliisse » fir weitere Informationen.
Inklusive 1 Verschlussschraube M8x1 (BFép MF8x1 DIN906 C) und 1 Verschlussschraube M5x0,5 (RH24-330030).

*** Connection hydraulique M8x1 ou M5x0,5. Raccord hydraulique vendu séparément. Voir la documentation « Raccords hydrauliques » pour plus
d’informations. 1 vis d’obturation M8x1 (BF6p MF8x1 DIN906 C) et 1 vis d’obturation M5x0,5 (RH24-330030) incluses.
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Quick change diameter

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

O Hanwha

o~ ©
32.5

Shaft @ 25 mm, for counter-operation machining on Hanwha
machines, with inner coolant**.

QCD12S 25HAN IK

Schaft @ 25 mm, zur Rickseitenbearbeitung auf Hanwha
Maschinen, mit Innenkihlung**.

Queue @ 25 mm, pour usinage en contre-opération sur
machines Hanwha, avec arrosage intégré**.

@25
233

QCD D25-33

Adaptor from @ 25 mm to @ 33 mm.
Adapter von @ 25 mm auf @ 33 mm.
Adaptateur de @ 25 mm a & 33 mm.

Suitable for machines:

e XD20 (use with the QCD D25-33 adaptor only for the driven positions).
* XD26 (use with the QCD D25-33 adaptor only for the driven positions).
e XD20V  (use with the QCD D25-33 adaptor for all positions).
® SD26V  (use with the QCD D25-33 adaptor for all positions).

Passend fiir die Maschinen:

e XD20 (Verwendung mit dem QCD D25-33 Adapter nur fur die angetriebenen Positionen).
e XD26 (Verwendung mit dem QCD D25-33 Adapter nur fur die angetriebenen Positionen).
e XD20V (Verwendung mit dem QCD D25-33 Adapter fur alle Positionen).
e SD26V (Verwendung mit dem QCD D25-33 Adapter fur alle Positionen).

Convient aux machines:

e XD20 (utilisation de I'adaptateur QCD D25-33 seulement pour les positions entrainées).
* XD26 (utilisation de I'adaptateur QCD D25-33 seulement pour les positions entrainées).
e XD20V  (utilisation de |'adaptateur QCD D25-33 pour toutes les positions).
e SD26V  (utilisation de |'adaptateur QCD D25-33 pour toutes les positions).

**  Hydraulic connection M8x1. Hydraulic connector sold separately. See the «Hydraulic connectors » documentation for further information.
**  Hydraulikanschluss M8x1. Hydraulikanschluss separat erhéltlich. Siehe die Dokumentation « Hydraulikanschlisse » fiir weitere Informationen.

**  Connection hydraulique M8x1. Raccord hydraulique vendu séparément. Voir la documentation « Raccords hydrauliques » pour plus d’informations.
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Quick change diameter

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

©

Interchangeable head, type ER11M collet, with inner coolant
Wechselkopf, Typ ER11M Spannzange, mit Innenkihlung

Téte interchangeable, type pince ER11M,
avec arrosage intégré

QCD12H ER11M IK

(31) |

S

23

QCD12H ER16M IK

Interchangeable head, type ER16M collet, with inner coolant
Please see the note on page 14

Wechselkopf, Typ ER16M Spannzange, mit Innenkiihlung
Bitte beachten Sie den Hinweis auf Seite 14

Téte interchangeable, type pince ER16M,
avec arrosage intégré
Veuillez prendre note de la remarque en page 14

24

20

30

QCD12H 040R IK

Interchangeable head, right version, insert type 040line, with
inner coolant

Wechselkopf, rechte Ausfihrung, Wendeplatte Typ 040line, mit
Innenkihlung

Téte interchangeable, exécution a droite, plaquette type
040line, avec arrosage intégré

Bimu SA
cutting tools & accessories
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Quick change diameter

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Interchangeable head, right version, insert type ISOline CCQ9,
with inner coolant

Wechselkopf, rechte Ausfiihrung, Wendeplatte Typ ISOline
CC09, mit Innenkihlung

Téte interchangeable, exécution a droite, plaquette type ISOline
CCO09, avec arrosage intégré

QCD12H CCO%R IK

s Mo

20

Interchangeable head, right version, insert type 1SOline DCO07,
with inner coolant

Wechselkopf, rechte Ausfihrung, Wendeplatte Typ ISOline DCO07,
mit Innenkdhlung

Téte interchangeable, exécution a droite, plaquette type

QCD12H DCO7R IK

ISOline DCO7, avec arrosage intégré
_ ,\ 3°

; 1-o
L 20
20 30

Interchangeable head, right version, insert type I1SOline DC11,
with inner coolant

Wechselkopf, rechte Ausfiihrung, Wendeplatte Typ ISOline
DC11, mit Innenkihlung

Téte interchangeable, exécution a droite, plaquette type ISOline
DC11, avec arrosage intégré

QCD12H DC11R IK

Bimu SA
cutting tools & accessories

case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

FDE3.2.3#

www.bimu.ch



Quick change diameter

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

20

QCD12H DC11L IK

Interchangeable head, left version, insert type I1SOline DC11,
with inner coolant

Wechselkopf, linke Ausfiihrung, Wendeplatte Typ I1SOline DC11,
mit Innenkihlung

Téte interchangeable, exécution a gauche, plaquette type
ISOline DC11, avec arrosage intégré

S =D

20

QCD12H VC11R IK

Interchangeable head, right version, insert type I1SOline VC11,
with inner coolant

Wechselkopf, rechte Ausfiihrung, Wendeplatte Typ ISOline
VC11, mit Innenkiihlung

Téte interchangeable, exécution a droite, plaquette type ISOline
VC11, avec arrosage intégré

20

QCD12H VC11L IK

Interchangeable head, left version, insert type I1SOline VC11,
with inner coolant

Wechselkopf, linke Ausfiihrung, Wendeplatte Typ ISOline VC11,
mit Innenkihlung

Téte interchangeable, exécution a gauche, plaquette type
ISOline VC11, avec arrosage intégré
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Quick change diameter

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

24

20

Interchangeable head, right version, insert type ISOline VPGT,
with inner coolant

Wechselkopf, rechte Ausfiihrung, Wendeplatte Typ ISOline
VPGT, mit Innenkihlung

Téte interchangeable, exécution a droite, plaquette type ISOline

QCD12H VPGT R IK

24

VPGT, avec arrosage intégré
20

Interchangeable head, left version, insert type ISOline VPGT,
with inner coolant

Wechselkopf, linke Ausfiihrung, Wendeplatte Typ I1SOline VPGT,
mit Innenkihlung

Téte interchangeable, exécution a gauche, plaquette type
ISOline VPGT, avec arrosage intégré

QCD12H VPGT L IK

Interchangeable head, right version, type ER16 insert, with inner
coolant

Wechselkopf, rechte Ausfihrung, Typ ER16 Wendeplatte, mit
Innenkihlung

Téte interchangeable, exécution a droite, plaquette type ER16,
avec arrosage intégré

QCD12H 16ER-1,5R IK

Bimu SA
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Quick change diameter

Description Avrticle nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article
Accessory for tool's replacement

Used to hold the head of the tool to facilitate the loosening of

the nut.

Zubehdr zum Wechseln des Werkzeugs

Einfaches Einlegen des Schnellwechselkopfes und Lésen der QCD12A 2525

Mutter.

Accessoire pour le changement d’outil
Permet de tenir la téte de |'outil afin de faciliter le desserrage
de I"écrou.

Bimu SA
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Quick change diameter

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Torque screwdriver (fixed setting 5 Nm)
Recommended for an optimal control of the tightening

Drehmoment-Schraubendreher (fest eingestellt 5 Nm)

Empfohlen fir eine optimale Drehmoment-Kontrolle 100-10

Tournevis dynamométrique (couple fixe 5 Nm)
Recommandé pour un contréle optimal du serrage

Bit Torx 20 for torque screwdriver
For the tightening of the interchangeable heads

Einsatz Torx 20 flir Drehmoment-Schraubendreher

Zum Spannen des Wechselkopfes 100-12

Embout Torx 20 pour tournevis dynamométrique
Pour le serrage des tétes interchangeables

Standard screwdriver Torx 20
Standard Schraubendreher Torx 20 100-9
Tournevis standard Torx 20

il
—_————
_——
Basic key Torx 20
. Einfacher Schlissel Torx 20 100-15

Clé simple Torx 20

Replacement screw Torx 20 for shafts
Ersatzschraube Torx 20 fur den Schaft 001-10

Vis de remplacement Torx 20 pour queues

Replacement reduction for hydraulic connector from G1/4" to G1/8"

Ersatz- Hydraulik Reduzierung von G1/4" auf G1/8" RED G1/4" - G1/8"

Réduction hydraulique de G1/4" a G1/8" de remplacement

Replacement plug screw M8x1 for QCD12S 25CIT IK
2, Ersatzverschlussschraube M8x1 fiir QCD12S 25CIT IK 001-12
Bouchon fileté M8x1 de remplacement pour QCD12S 25CIT IK

Replacement plug screw M5x0,5 for QCD12S 25CIT IK
Ersatzverschlussschraube M5x0,5 fir QCD12S 25CIT IK RH24-330030
Bouchon fileté M5x0,5 de remplacement pour QCD12S 25CIT IK
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Quick change diameter

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article
Replacement screw for head 040line
\\. 3 Ersatzschraube fur Kopf 040line 001-2
\ 4 Vis de remplacement pour téte 040line
Replacement screw for heads ISOline CC09 and DC11
\\. 3 Ersatzschraube fir Képfe 1SOline CC09 und DC11 100-21
</ Vis de remplacement pour tétes ISOline CC09 et DC11
Replacement screw for head ISOline VC11
\\. 3 Ersatzschraube fiir Kopf ISOline VC11 001-7
</ Vis de remplacement pour téte ISOline VC11
Replacement screw for head with ER16 insert
\\. 3 Ersatzschraube fir Kopf mit ER16 Wendeplatte 100-2
</ Vis de remplacement pour téte a plaquette ER16
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Quick change diameter

= On st@r* machines, in order to avoid any crash with the guide bush, the length of the drills used with the

«Quick change diameter» system shouldn't exceed 66 mm. The drills DIN 1897 must be shortened according to
the information shown below. The maximum depth of drill is 30 mm.

Um eine Kollision auf den stair*-Maschinen zu vermeiden, diirfen die Spiralbohrer eine Lange von maximal
66 mm nicht Uberschreiten. Spiralbohrer ab @ 6 mm missen geméss untenstehenden Informationen eingekiirzt
werden. Die maximale Bohrtiefe betragt 30 mm.

Sur machines St@ir*, afin d'éviter toute collision avec le canon, la longueur des méches utilisées sur le systéme
Quick change diameter ne doit pas dépasser 66 mm. Les méches DIN 1897 doivent étre raccourcies selon les
informations indiquées ci-dessous. La profondeur maximum de percage est de 30 mm.

Drill unit
Bohrapparat
Unité de percage

\
\ll
aa

‘/
v /
[
/.
A
v {
/A
-

\
/

DIN 1897

1
Iy
I
R

Original length up to 66 mm (drill of & up to 6 mm):
® No modification needed

Originallange bis maximal 66 mm (Spiralbohrer bis max @ 6 mm):

» Keine Modifikation nétig

Longueur originale jusqu'a 66 mm (méche de @ jusqu’a 6 mm):

®» Pas de modification nécessaire

Drill unit
Bohrapparat
Unité de percage

75

DIN 1897

79

Guide bush
Fihrungsblchse
Canon

AL

Guide bush
Fihrungsbuchse
Canon

Original length longer than 66 mm (drill of @ larger than 6 mm):

®» The drill must be shortened to 66 mm!

Originallénge grésser als 66 mm (Spiralbohrer ab @ 6 mm):

®» Spiralbohrer auf eine maximale Lénge von 66 mm einkiirzen !

Longueur originale supérieure a 66 mm (meéche de & supérieur a 6 mm):

®» Raccourcir la méche 4 66 mm!
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® Tool holders with internal coolant
Imu Werkzeughalter mit Innenkiihlung

cutting tools & accessories Porte-outils avec arrosage intégré

ISOline

040line

800 line +
line

¢ High pressure coolant directly on the cutting
edge. Coolant in the insert’s axis.

¢ Durch Hochdruckkiihlung entlang der
Langsachse, direkt auf die Schneidkante
der Wendeplatte, erhalten Sie eine deutlich
bessere Oberflachenglite und erheblich
l&ngere Standzeiten ihrer Werkzeuge.

* Arrosage haute pression sur |'aréte de coupe.
Jet dans I'axe de la plaquette.

4
5
3
Y v
¢ Possibility to slide the tool holder on whole length for ¢ The hydraulic fitting does not cover the tool,
setting. even for section 12x12 mm.
e Beim Einrichten kénnen diese Werkzeughalter in ihrer ¢ Das hydraulische Anschlussstiick ragt nicht
gesamten Lange auf dem Trager gleiten. Uber die Breite des Halters hinaus, auch nicht

I . . bei Querschnitten 12x12 mm.
¢ Possibilité de coulisser I'outil sur toute la longueur e ! x

pour le réglage. ¢ Le raccord hydraulique ne dépasse pas de
I'outil méme en section 12x12 mm.
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® Tool holders with internal coolant
Imu Werkzeughalter mit Innenkiihlung

cutting tools & accessories Porte-outils avec arrosage intégré
Tool holders with internal coolant CxD B Atrticle nr.
Werkzeughalter mit Innenkiihlung CxD B Artikel Nr.
Porte-outils avec arrosage CxD B Ne Article
1
TFITFLU“ E 10x12 mm 3 SDJCR 1012 HO7 IK
m
‘ ‘ 12x12 mm 4 SDJCR 1212 HO7 IK

ISOline %
DC...07...

N

= 16x16 mm 4 SDJCR 1616 HO7 IK
1 &l 100 |
b
)iLﬂ 8
mr ‘ j 12x15 mm 2,5 SDJCR 1215 H11 IK
ISOline %
DC...11...
E 16x16 mm 2,5 SDJCR 1616 H11 IK
| & g8 |
| 100 |
o[ j 12x12 mm 20 SDJCR1212H11YIK
ISOline B
% DC...11... %
@ﬂﬁ,\jﬁo DI ° % 16x16 mm 20 SDJCR 1616 H11 Y IK
f

1
TFE | E 10x15 mm 2,5 | SVJCR 1015 H1TIK
oM

12x15 2,5 SVJCR 1215 H11 IK
ISOline % x> mm '
VC..11...
ﬂ
_ 16x16 mm 4 SVJCR 1616 H11 IK
! EN 98 !
| 100 i
o[ :I 12x12 mm 20 | SVJCR 1212 H11 Y IK
L D
ISOline B

VC...11...

@ o —— 16x16 mm 20 SVJCR 1616 H11 Y IK
gl i
f
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® Tool holders with internal coolant
Imu Werkzeughalter mit Innenkiihlung

cutting tools & accessories Porte-outils avec arrosage intégré
Tool holders with internal coolant CxD B Atrticle nr.
Werkzeughalter mit Innenkiihlung CxD B Artikel Nr.
Porte-outils avec arrosage CxD B Ne Article
i
S .
12x12 mm 4 SVWCN 1212 H11 IK
ISOline ‘ ‘
VC...11... %
@ E 16x16 mm 4 SVVWCN 1616 H11 IK
1 100

<.

12x15 mm 3 812R IK
800 line + L
line
% 16x16 mm 3 816R IK
! 108 !
- |
/a\ O
o
I =/ J 12x12 mm 3 812L IK
i 108 ‘
J |
%J ——— | 16x16 mm 3 816L IK

800 line+
‘ ‘ line

ﬁﬂT: ©0 \ g 12x15 mm 3 1012R IK

16x16 mm 3 1016R IK
12x12 mm 3 1012L IK
109
il e
16x16 mm 3 1016L IK
‘ ‘ oxline
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® Tool holders with internal coolant
Imu Werkzeughalter mit Innenkiihlung

cutting tools & accessories Porte-outils avec arrosage intégré
Tool holders with internal coolant CxD B Article nr.
Werkzeughalter mit Innenkihlung CxD B Artikel Nr.
Porte-outils avec arrosage CxD B Ne Article

+
Tm E 10x12 mm 25 | 010RIK
o

‘ ‘ 12x12 mm 3,5 |012RIK

040line
| J
U 16x16 mm 3,5 | 016RIK
1 106 1
20x20 mm 3,5 | 020RIK
- }
OI <> S J 10x12 mm 2,5 | 010LIK

106

DI ‘ 12x12 mm 3,5 | 012LIK
040line 16x16 mm 3,5 | 016LIK

i
TTJ ‘ ﬂ 10x12 mm 2,5 | SVJPR1012H10IK
m

Reinforced version ‘ ‘

Vi arkte Ausfuh
erstarite Austiinrung = 12x12 mm 25 | SVJPR 1212 H10 IK

Version renforcée

eF o
‘ &/ 08 ‘*’ 16x16 mm 2,5 SVJPR 1616 H10 IK

1 _
= ©
o 1 10x12 mm 2,5 SVJP RA 1012 H10 IK

Cleared version
Freigestellte Ausfihrung

Version dégagée %

£ 05" \ ﬂ 12x12 mm 2,5 |SVIPRA1212H10IK
‘ &/ 98 ‘

1 hydraulic fitting (M8x1, cone shape, output & 4 mm) is delivered with each tool holder.
1 hydraulischer Anschluss (M8x1, konisch, Ausgang @ 4 mm) wird mit jedem Werkzeughalter geliefert.

_’\M 1 raccord hydraulique (M8x1 conique, sortie @ 4 mm) est livré avec chaque porte-ouitil.

e ¥ To guarantee the smooth running of tool holders, the oil must be filtered in 60 pm.

:::::0‘ Um einen reibungslosen Ablauf der Werkzeughalter zu gewéhrleisten, muss das Ol in 60 pm filtriert werden.
% Afin de garantir le bon fonctionnement des porte-outils, I'huile doit étre filtrée a 60 pm.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch

cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch



Replacement screw for tool holder...
Ersatzschraube fur Werkzeughalter...
Vis de remplacement pour porte-outil...

Description
Bezeichnung
Description

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

SDJCR 1012 HO7 IK

SDJCR 1212 HO7 IK

SDJCR 1616 HO7 IK

M2,5x7,5

001-7

SDJCR 1215 H11 IK

M3,5x7

100-2¢

SDJCR 1616 H11 IK

SDJCR 1212 H11 Y IK

SDJCR 1616 H11 Y IK

M3,5x 9

100-2

SVJCR 1015 H11 IK

SVJCR 1215 H11 IK

SVJCR 1616 H11 IK

SVJCR 1212 H11 Y IK

SVJCR 1616 H11 Y IK

SVVCN 1212 H11 IK

SVVCN 1616 H11 IK

SVJP R 1012 H10 IK

SVJP R 1212 H10 IK

SVJP R 1612 H10 IK

SVJP RA 1012 H10 IK

SVJP RA 1212 H10 IK

M2,5x7,5

001-7

812R IK

816R IK

812L IK

816L IK

M4,5 x 10,5

100-4

1012R IK

1016R IK

1012L IK

1016L IK

M3,5x9

001-8

Bimu SA case postale 50

cutting tools & accessories
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214

Replacement screw for tool holder... Description Article nr.
Ersatzschraube fir Werkzeughalter... Bezeichnung Artikel Nr.
Vis de remplacement pour porte-outil... | Description Ne Article
010R IK

012R IK

016R IK

020R IK M2,5x7,5 001-2
010L IK

012L IK

016L IK

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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e Hydraulic connectors
Im u Hydraulikanschliisse

cutting tools & accessories Raccords hydrauliques

Hydraulic connectors
Hydraulikanschliisse
Raccords hydrauliques

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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° Hydraulic connectors
Im u Hydraulikanschliisse

cutting tools & accessories Raccords hydrauliques
Standard hydraulic connectors High pressure up to
Standard-Hydraulikanschliisse Hochdruck bis 1 5 0 b a r
Raccords hydrauliques standards Haute pression jusqu’a
Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article
High pressure tube 100 mm, G1/8"

Hochdruckrohr 100 mm, G1/8" 01.04.4295
Tuyau haute pression 100 mm, G1/8"

High pressure tube 180 mm, G1/8"
Hochdruckrohr 180 mm, G1/8" 01.04.4000
Tuyau haute pression 180 mm, G1/8"

High pressure tube 300 mm, G1/8"
Hochdruckrohr 300 mm, G1/8" 01.04.3870
Tuyau haute pression 300 mm, G1/8"

High pressure tube 400 mm, G1/8"
Hochdruckrohr 400 mm, G1/8" 01.04.4302
Tuyau haute pression 400 mm, G1/8"

Straight connector G1/8"
Gerade Verbindung G1/8" 01.04.2292
Raccord droit G1/8"

Angled connector G1/8"
Winkelstecker G1/8 01.04.3340
Raccord coudé G1/8"

Straight connector M8x1
Gerade Verbindung M8x1 01.04.3939
Raccord droit M8x1

Angled connector M8x1
Winkelstecker M8x1 01.04.3340.1
Raccord coudé M8x1

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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e Hydraulic connectors
Im u Hydraulikanschliisse

cutting tools & accessories Raccords hydrauliques

"RH" type hydraulic connectors High pressure up to

Hydraulikanschliisse Typ "RH" Hochdruck bis 2 5 o ba r
Raccords hydrauliques de type "RH" Haute pression jusqu’a

Hose with metal weave: highly abrasion resistant
Schlauch mit Metall-Ummantelung: sehr abriebfest
Tuyau avec tissage métallique: trés résistant a I'abrasion

Quick change coupling: no key required
Schnellwechselkupplung: kein Schraubenschlissel erforderlich
Raccord a changement rapide: pas besoin de clé

Swivel joint: easy connection of tools
Drehgelenk: einfacher Anschluss von Werkzeugen
Raccord orientable: connection facilitée des outils

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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° Hydraulic connectors
Im u Hydraulikanschliisse

cutting tools & accessories Raccords hydrauliques
Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Distributor with
1 input G1/4"and 4 outputs G1/8"

Verteilerblock mit
1 Eingang G1/4" und 4 Aussgange G1/8"

Distributeur avec
1 entrée G1/4" et 4 sorties G1/8"

02.01.0041

Banjo screw, external threading M5x0,5
Hohlschraube, Aussengewinde M5x0,5 RH22-40050530
Vis banjo, filet extérieur M5x0,5

Banjo screw, external threading M5
Hohlschraube, Aussengewinde M5 RH22-40050830
Vis banjo, filet extérieur M5

«Ringfitting », internal threading M5x0,5
«Ringfitting », Innengewinde M5x0,5 RH24-3250030
«Ringfitting », filetage intérieur M5x0,5

90° angle connector, internal threading M5x0,5,
external threading M5

90 Wlnkela.nschluss, Innengewinde M5x0,5, RH23-3908530
Aussengewinde M5

Raccord coudé a 90°, filetage intérieur M5x0,5,

filetage extérieur M5

90° angle connector, internal threading M5x0,5,
external threading M5x0,5

90° Winkelanschluss, Innengewinde M5x0,5,

Aussengewinde M5x0,5 RH23-3908830

Raccord coudé a 90°, filetage intérieur M5x0,5,
filetage extérieur M5x0,5

«Stahlflex» high pressure hose, length 80 mm,
external threading M5x0,5

«Stahlflex» Hochdruckschlauch, Lange 80 mm,
Aussengewinde M5x0,5

RH28-3008030

Tube haute pression «Stahlflex», longueur 80
mm, filetage extérieur M5x0,5

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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° Hydraulic connectors
Im u Hydraulikanschliisse

cutting tools & accessories Raccords hydrauliques
Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

«Stahlflex» high pressure hose, length 100 mm,
external threading M5x0,5

«Stahlflex» Hochdruckschlauch, Lange 100 mm,
Aussengewinde M5x0,5

RH28-3010030

Tube haute pression «Stahlflex», longueur
100 mm, filetage extérieur M5x0,5

«Stahlflex» high pressure hose, length 180 mm,
external threading M5x0,5

«Stahlflex» Hochdruckschlauch, Lange 180 mm,

Aussengewinde M5x0,5 RH28-3018030

Tube haute pression «Stahlflex», longueur
180 mm, filetage extérieur M5x0,5

Coupling plug, internal threading M5x0,5
Kupplung-Stecker, Innengewinde M5x0,5 RH804012330
Fiche de couplage, filetage intérieur M5x0,5

Quick coupling, external threading G1/8".

A High pressure only up to 150 bar

Schnellverschlusskupplung,

Aussengewinde G1/8" RH816180100
A Hochdruck nur bis 150 bar

Raccord rapide, filet extérieur G1/8"

A Haute pression uniquement jusqu'a 150 bar

Adaptor, external threading M8x1,
internal threading M5x0,5
Adapter, Aussengewinde M8x1,
Innengewinde M5x0,5 RH54-358000030
Adaptateur, filetage extérieur M8x1,

filetage intérieur M5x0,5

Adaptor, external threading G1/8",
internal threading M8x1

Adapter, Aussengewinde G1/8",

Innengewinde M8x1 RH101980

Adaptateur, filetage extérieur G1/8",
filetage intérieur M8x1

Reduction for hydraulic connector from G1/4"
to G1/8"

Hydraulik Reduzierung von G1/4" auf G1/8"
Réduction hydraulique de G1/4" a G1/8"

RED G1/4" - G1/8"

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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° Hydraulic connectors
Im u Hydraulikanschliisse

cutting tools & accessories Raccords hydrauliques

Examples of possible set-ups
Beispiele fir mdgliche Verbindungen
Exemples de montages possibles

RH816180100 RH54-358000030

RH804012330 RH28-3008030

RED G1/4" - G1/8" *

RH101980

RH54-358000030

RH22-40050530
RH24-3250030

RH28-3008030
* Article supplied with all QCD tool holders

* Artikel wird mit allen QCD-Werkzeughaltern geliefert
* Article fourni avec tous les porte-outils de type QCD

RH804012330

RH816180100

T
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® Hydraulic connectors
Im u Hydraulikanschliisse

cutting tools & accessories Raccords hydrauliques

Examples of possible set-ups
Beispiele flir mégliche Verbindungen
Exemples de montages possibles

RH816180100

RH804012330

RH28-3008030

RH23-3908830

RH54-358000030

RH816180100

RH804012330

RH28-3008030

RH22-40050530

RH24-3250030

RH54-358000030

RH101980
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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° Double tool holder 400RD
I m u Doppelwerkzeughalter 400RD

cutting tools & accessories Porte-outil double 400RD

Double the quantity of tools on all machines using 7, 8, 10, 12 or 16 mm section
tool holders !

Verdoppelt die Werkzeuganzahl auf allen Maschinen, die 7, 8, 10, 12 oder 16 mm
Querschnittwerkzeuge benutzen !

Double le nombre d’outils sur toutes les machines utilisant des porte-outils de section
7,8,10,120u 16 mm!

w18 10, 12, 16 mm
.

1 tool holder with tools !
1 Werkzeughalter mit Werkzeugen !

1 porte-outil avec outils !

different applications
verschiedene Drehoperationen
applications différentes

q

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch



° Double tool holder 400RD
I m u Doppelwerkzeughalter 400RD

cutting tools & accessories Porte-outil double 400RD
Maximum cutting-off : Maximum turning :
Maximal Abstechen : 8 mm Maximal Drehen : Jap 2mm
Trongconnage maximum : Tournage maximum :
Examples of use for double tool holders Avrticle nr.
Anwendungsbeispiele fiir Doppelhalter S1 S22 T d e Artikel Nr.
Exemples d'utilisation de porte-outils doubles Ne Article

400line  400line

7 16 16 5 10 407RD

8 16 16 4 10 408RD

8 8 14 3 8 408RD8

JIT® T | 10 16 16 2 10 410RD
oy - =~ l ®

12 16 16 2 10 412RD

1
\
s2

I |
L 100 ] 16 16 16 0 10 | 416RD

400line

8 16 16 3 10 408RDCR

0 16 16 3 10 410RDCR
124 -
®
;] 12 16 16 3 10 412RDCR
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch

cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch



L Bimu

cutting tools & accessories

Maximum cutting-off :

Double tool holder 400RD
Doppelwerkzeughalter 400RD
Porte-outil double 400RD

Maximum turning :

Maximal Abstechen : J 8 mm Maximal Drehen : Jap 2mm
Trongconnage maximum : Tournage maximum :
Examples of use for double tool holders Avrticle nr.
Anwendungsbeispiele fiir Doppelhalter S1 s2 T d e Artikel Nr.
Exemples d'utilisation de porte-outils doubles Ne Article
ISOVC11 400line
P B
0 16 16 3 10 410RDVC11
d_ 124 o
1 | {
L w_‘ L “|\ o
! Um 12 16 16 310 412RDVC11
) %
>
400line
8§ 16 16 0 10 408RDVPGT
99 -
i
b7
1
0 16 16 0 10 410RDVPGT
i
&
1

Bimu SA
cutting tools & accessories
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= Cylindrical turning tool holders
Imu Zylindrische Drehwerkzeughalter

cutting tools & accessories Porte-outils cylindriques de tournage

Replace a drilling tool with a turning tool.

_ _ _ ) 912 mm

® Use in main operation or counter-operation.
e Different diameters of cylindrical tool holders available. D16 mm
* Available for all common ISO and Bimu inserts.

20 mm
Ersetzen Sie ein Bohrwerkzeug durch ein Drehwerkzeug.
e Verwendung fir die Haupt- und Rickseite. @ 22 mm
e Erhaltlich in verschiedenen Durchmessern. 3 25 mm
e Fur alle géangigen ISO- und Bimu Wendeplatten verfligbar.

g 3/4"
Possibilité de remplacer un outil de percage par un outil de tournage.
e Utilisation en opération principale ou en contre-opération. Qg 5/8"
e Différents diametres de porte-outils cylindriques disponibles. 31"

e Disponibles pour toutes les plaquettes ISO et Bimu usuelles.

Application example on STAR machine
Anwendungsvorschlag auf STAR Maschine
Exemple d’application sur machine STAR

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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L Bimu

cutting tools & accessories

AL VPGT

AL VPGTR

5

AL DCGTO07

AL DCGTO7-R

Bimu SA

cutting tools & accessories

Left turning tool holder for counter-operation
Linke Dreh-Werkzeughalter fur Rickseitenbearbeitung
Porte-outil de tournage a gauche pour contre-op.

For use with VPGT...FL inserts
Verwendung mit VPGT...FL Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes VPGT...FL

Right turning tool holder for counter-operation
Rechte Dreh-Werkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung
Porte-outil de tournage a droite pour contre-op.

For use with VPGT...FR inserts
Verwendung mit VPGT...FR Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes VPGT...FR

Left turning tool holder for counter-operation
Linke Dreh-Werkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung
Porte-outil de tournage a gauche pour contre-op.

For use with ISO-line DCGT 07 inserts
Verwendung mit ISO-line DCGT 07 Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes ISO-line DCGT 07

Right turning tool holder for counter-operation
Rechte Dreh-Werkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung
Porte-outil de tournage a droite pour contre-op.

0

For use with ISO-line DCGT 07 inserts
Verwendung mit ISO-line DCGT 07 Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes ISO-line DCGT 07

case postale 50

Cylindrical turning tool holders
Zylindrische Drehwerkzeughalter
Porte-outils cylindriques de tournage

Article nr.
Artikel Nr.
L H Ne° Article

12 80 9,00 AL 1280 VPGT
16 80 8,00 AL 1680 VPGT
20 100 10,00 AL 20100 VPGT
22 100 11,00 AL 22100 VPGT
25 100 12,50 AL 25100 VPGT
3/4" 100 9,53 AL 34100 VPGT

5/8" 50 7,94 AL 5850 VPGT
Article nr.
Artikel Nr.
L H Ne Article

16 100 8,00 AL 16100 VPGT-R
20 100 10,00 AL 20100 VPGT-R
22 100 11,00 AL 22100 VPGT-R
25 100 12,50 AL 25100 VPGT-R
25 100 12,50 AL 25100 VPGT-R IK*
3/4" 100 9,53 AL 34100 VPGT-R
* With internal coolant

* Mit Innenkihlung
* Avec arrosage intégré

Article nr.
Artikel Nr.
D L H Ne Article

12 80 9,00 AL 1280 DCGTO7

Article nr.
Artikel Nr.
L H Ne° Article
16 80 8 AL 1680 DCGTO7-R

3/4" 100 9,53 AL 34100 DCGTO7-R

+41 32 482 60 50 info@bimu.ch

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch



Cylindrical turning tool holders
Zylindrische Drehwerkzeughalter
Porte-outils cylindriques de tournage

L Bimu

cutting tools & accessories

~ Right turning tool holder for counter-operation Article nr.
AL DCGTR Rechte Dreh-Werkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung Artikel Nr.
Porte-outil de tournage  droite pour contre-op. D L H N° Article

20 100 10,00
22 100 11,00
3/4" 100 9,53

AL 20100 DCGT-R
AL 22100 DCGT-R
AL 34100 DCGT-R

For use with ISO-line DCGT 11 inserts
Verwendung mit ISO-line DCGT 11 Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes ISO-line DCGT 11

>

Right turning tool holder for counter-operation Article nr.
AL VCGT Rechte Dreh-Werkzeughalter fur Riickseitenbearbeitung Artikel Nr.
Porte-outil de tournage a droite pour contre-op. D L H Ne° Article
12 80 9,00 AL 1280 VCGT
‘ L
[
2] - -
\
[
For use with ISO-line VCGT 11 inserts
Verwendung mit ISO-line VCGT 11 Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes ISO-line VCGT 11
- Right turning tool holder for counter-operation Article nr.
AL VCGT-R Rechte Dreh-Werkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung Artikel Nr.
Porte-outil de tournage a droite pour contre-op. D L H Ne Article
16 100 8,00 AL 16100 VCGT-R
20 100 10,00 AL 20100 VCGT-R
22 100 11,00 AL 22100 VCGT-R
T 25 150 12,50 AL 25150 VCGT-R
3/4" 100 9,53 AL 34100 VCGT-R

For use with ISO-line VCGT 11 inserts
Verwendung mit ISO-line VCGT 11 Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes ISO-line VCGT 11

N
7

Bimu SA
cutting tools & accessories
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= Cylindrical turning tool holders
Imu Zylindrische Drehwerkzeughalter

cutting tools & accessories Porte-outils cylindriques de tournage
- Right turning tool holder for counter-operation Article nr.
AL ER16-R Rechte Dreh-Werkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung Artikel Nr.
Porte-outil de tournage a droite pour contre-op. D L H N° Article
H 22 100 13,00 AL 22100 ER16-R

‘ N

For use with ER16 inserts

- Verwendung mit ER16 Wendeplatten
!‘ I Utilisation avec plaquettes ER16
5 Right turning tool holder for counter-operation Article nr.
AL 040-R Rechte Dreh-Werkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung Artikel Nr.
Porte-outil de tournage a droite pour contre-op. D L H Ne Article

16 80 13,00 AL 1680 040-L IK*
20 100 13,00 AL 20100 040-R
20 150 13,00 AL 20150 040-R**

< \ 22 100 13,00 AL 22100 040-R
II ] e —— | 3/4" 100 13,00 AL 34100 040-R
1" 100 13,00 AL 254100 040-R
* With internal coolant ** Without clamping flats
* Mit Innenkiihlung ** Ohne Spannflachen
* Avec arrosage intégré ** Sans plats de serrage

For use with 040line R inserts. Examples of application below.
Verwendung mit 040line R Wendeplatten. Anwendungsbeispiele unten.
Utilisation avec plaquettes 040line R. Exemples d’application ci-dessous.

070R 071R
064R 060RP * *
061R u
—> A, e
5 Left turning tool holder for counter-operation Article nr.
AL 040-L Linke Dreh-Werkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung Artikel Nr.
Porte-outil de tournage a gauche pour contre-op. D L H Ne Article

For use with 040line L inserts.
Verwendung mit 040line L Wendeplatten.
Utilisation avec plaquettes 040line L.

20 100 13,00 AL 20100 040-L
o L _4‘ )
;J @
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cutting tools & accessories

AL 040-LF

~
“

AL 040-RF

Left turning tool holder for counter-operation
Linke Dreh-Werkzeughalter fur Rickseitenbearbeitung
Porte-outil de tournage a gauche pour contre-op.

For use with 040line L inserts.
Verwendung mit 040line L Wendeplatten.
Utilisation avec plaquettes 040line L.

Right turning tool holder for counter-operation
Rechte Dreh-Werkzeughalter fur Riickseitenbearbeitung
Porte-outil de tournage a droite pour contre-op.

D L H
16 80 —
3/4" 80 —

* With internal coolant
* Mit Innenkiihlung
* Avec arrosage intégré

Cylindrical turning tool holders
Zylindrische Drehwerkzeughalter
Porte-outils cylindriques de tournage

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

AL 1680 040LF IK*
AL 3480 040LF IK*

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

AL 1680 040RF IK*

For use with 040line R inserts.
Verwendung mit 040line R Wendeplatten.
Utilisation avec plaquettes 040line R.

16 80 —
Q, F L {
oE———1
L ® With internal coolant
g s * Mit Innenkiihlung
* Avec arrosage intégré

- Right turning tool holder for counter-operation Article nr.
AL OXO-R Rechte Dreh-Werkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung Artikel Nr.
Porte-outil de tournage a droite pour contre-op. D L H Ne Article

AL 20150 OXO-R
AL 22100 OXO-R
AL 34100 OXO-R
AL 254100 OXO-R

| . 20 150 18,00
Y 2 100 18,00
3/4" 100 18,00
= — 1t 100 18,00
s

For use with OXOQline R inserts.
Verwendung mit OXQOline R Wendeplatten.
Utilisation avec plaquettes OXOline R.

- Right turning tool holder for counter-operation Article nr.
AL 472-R Rechte Dreh-Werkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung Artikel Nr.
Porte-outil de tournage  droite pour contre-op. D L H N° Article

AL 1680 472-R
AL 20100 472-R
AL 5880 472-R
AL 34100 472-R

For use with 400line inserts.
Verwendung mit 400line Wendeplatten.
Utilisation avec plaquettes 400line.

16 80  —
L 20 100  —
o |
| 58" 80 @ —
f '''''''''''''' —F 34 100 —

Bimu SA
cutting tools & accessories
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cutting tools & accessories

D
o

AL 715R

STAR-KP

3
0

Bimu SA

cutting tools & accessories

Right turning tool holder for counter-operation
Rechte Dreh-Werkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung
Porte-outil de tournage a droite pour contre-op.

For use with 400line inserts.
Verwendung mit 400line Wendeplatten.
Utilisation avec plaquettes 400line.

Right turning tool holder for counter-operation
Rechte Dreh-Werkzeughalter fur Riickseitenbearbeitung
Porte-outil de tournage a droite pour contre-op.

& e
—

For use with 700line R inserts.
Verwendung mit 700line R Wendeplatten.
Utilisation avec plaquettes 700line R.

4‘44
]

Clamping plate for Star machines
Klemmplatte fiir Star Maschinen
Plagque de serrage pour machines Star

=B

&

168 |

case postale 50

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

Cylindrical turning tool holders
Zylindrische Drehwerkzeughalter
Porte-outils cylindriques de tournage

Article nr.
Artikel Nr.
D L H Ne° Article
12 80 9,00 412 H6
16 80 9,00 416 H6
20 100 9,00 420 H6
Article nr.
Artikel Nr.
D L H Ne Article
16 100 18,5 AL 16100 715R
20 100 18,5 AL 20100 715R
22 100 18,5 AL 22100 715R
25 100 18,5 AL 25100 715R
1" 100 18,5 AL 254100 715R
3/4" 100 18,5 AL 34100 715R
Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

STAR-KP1-22SRR

For use with machines:
Zur Verwendung auf den Maschinen :
Utilisation avec machines:

STAR SB-16C/E, SB-20 C/E, SB20R E/G/N, SR10J (T22+T24),
SR-20J, SR-20JN, SR-32J, SR-32JN, SR20RII, SR-20RIII,
SR20RIV (T21+T24), SW12RII

STAR-KP1-22SW
For use with machines:

Zur Verwendung auf den Maschinen :
Utilisation avec machines:

STAR SB12/20R, SR-20RIV, SR38, SV20R, SW-12, SW12RII,
SW 20

+41 32 482 60 50

info@bimu.ch
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@ Precision collet holder B8
I m u Prazisionsbohrerhalter B8

cutting tools & accessories Porte-perceur de précision B8

Increased precision compared to standard ER collets
Hohere Prazision als eine Standard-ER Zange
Précision accrue par rapport aux pinces ER standard

Article nr. Length (mm) Recommended for *

Artikel Nr. @ (mm) Lange (mm) Empfohlen fur *

Ne° Article Longueur (mm) Recommandé pour *
Tornos SwissNano

B L2 el e 60 Citizen RO7

B8 12 100 12 100 Tornos SwissNano

.y Y Citizen RO4

B8 5/8" 60 15,875 (5/8") 60 Citizen RO7
Tornos Micro 7

B8 16 60 16 60 Tornos Micro 8
Tsugami PO1
Star SR-10J

B8 16 100 16 100 Tornos Micro 7
Tornos SwissNano

; " Citizen C16

B8 3/4" 100 19,05 (3/4") 100 Citizen M16
Tornos Delta 12/20

B8 20 100 20 100 Tornos Gamma 20
Star SB-16

B8 22 100 22 100 Star SR-20

B8 25 100 25 100 Tornos Deco 13

* Non-exhaustive list of machines | * Nicht abschliessende Aufzéhlung der Maschinen | * Liste de machines non exhaustive

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch



Hook tool holder with insert
Hakenstahlhalter mit Wendeplatte
Porte-outil a crochet avec plaquette

EBimu

cutting tools & accessories

Machining tool holder
Drehhalter

Porte-outil machine

Grinding tool holder
Schleifwerkzeughalter

Porte-outil d'affitage

ASI25 mm
] @
=
A

<---"

1. Sharpening of the 2 cutting
edges of the pre-rectified blank

2. Transfer of the grinded blank on 3. Use of the insert set up on the
the machining tool holder. machining tool holder same as

on the grinding tool holder.

. Einfaches Schleifen des Rohlings
auf dem Schleifwerkzeughalter.

. Meulage sans encombre des 2
arétes de coupe de la plaquette
ébauche pré-rectifiée sur le
porte-outil d'affitage.

Bimu SA
cutting tools & accessories

case postale 50
rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

2. Wechseln der Platte vom

Schleifhalter auf den Drehhalter.

2. Transfert de la plaquette affitée

sur le porte-outil d'usinage.

3.

+41 32 482 60 50

a standard hook tool holder.

Verwendung des geschliffenen
Rohlings wie ein Standard-
Hakenstahl.

. Utilisation de la plaquette

montée sur le porte-outil
d'usinage comme un porte-outil
a crochet standard.

info@bimu.ch

www.bimu.ch



Hook tool holder with insert
Hakenstahlhalter mit Wendeplatte
Porte-outil a crochet avec plaquette

EBimu

cutting tools & accessories

«X-Centering» fixing system
¢ Positioning in all axes.

® The screw is free of all radial stress.

¢ Insert turning without having to remove the screw.

* Two cutting edges available.

Befestigungssystem «X-Centering»

e Platzierung in allen Achsen.

¢ Keine radialen Spannungen.

e Umdrehen der Schneidplatte ohne Entfernen der Schraube.
e Zwei verfligbare Schneidkanten.

Systeme de fixation «X-Centering»
e Centrage dans tous les axes.
* La vis est libre de toute tension radiale.

® Retournement de la plaquette sans enlever la vis.
e Deux arétes de coupe disponibles.

4AxxxxR Right machining tool holder Section CxD Length L Article nr.
Rechter Bearbeitungswerkzeughalter Querschnitt CxD  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil machine a droite Section CxD Longueur L N° Article
L 8x12 120 40812R
\ ! 10x 12 120 41012R
@ “ ‘E 12x 15 120 41215R
16 x16 120 41616R
— o]
AxxxxL Left machining tool holder Section CxD Length L Article nr.
Linker Bearbeitungswerkzeughalter Querschnitt CxD  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil machine a gauche Section CxD Longueur L N° Article
L 7x7 120 40707L
\ | 8x8 120 40808L
o I K
I‘ 12x12 120 41212L
of | [ —
4xxR Right grinding tool holder Section CxD Length L Article nr.
Rechter Schleifwerkzeughalter Querschnitt CxD  Lange L Artikel Nr.
Porte-outil d'affiitage a droite Section CxD Longueur L N° Article
8x8 120 408R
L
f | 10x 10 120 410R
e ol 12x12 120 412R
ol
4xxL Left grinding tool holder Section CxD Length L Article nr.
Linker Schleifwerkzeughalter Querschnitt CxD  Lénge L Artikel Nr.
Porte-outil d'affiitage a gauche Section CxD Longueur L N° Article
L 8x8 120 408L
i i 10x 10 120 410L
of | | 2% 12x12 120 4121
o] 5
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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® Hook tool holder with insert
I m u Hakenstahlhalter mit Wendeplatte

cutting tools & accessories Porte-outil a crochet avec plaquette
Right blank insert Article nr.
421R Rechter Wendeplattenrohling Artikel Nr. Q 2 2
Plaquette ébauche a droite e L Ne Article ¥ m o
N6 1,5 35 421R1,5 v v v
25 35 421R2,5 v v v

oals
iuily
:

| 17
421L Left blank insert Article nr.
Linker Wendeplattenrohling Artikel Nr. & g R
Plaquette ébauche a gauche e L Ne Article ¥ o o
L N6 15 35 421L1,5 v v v
iy 25 35 421125 v v
: . B [
3
‘ 17 >
- Key Article nr.
001-3 Schliissel Artikel Nr.
Clé Ne Article
Torx 8 001-3
0014 Screw for standard tool holder Article nr.
Schraube fiir Standard-Werkzeughalter Artikel Nr.
Vis pour porte-outil standard Ne Article
M3,5x7,5 001-4
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Coating of inserts
Beschichtung der Wendeplatten
Revétement des plaquettes

Hook tool holder with insert
Hakenstahlhalter mit Wendeplatte
Porte-outil a crochet avec plaquette

v’ = Available
v = Verfligbar
v' = Disponible

Designation Description

Bezeichnung Beschreibung

Désignation Description

K20 Without coating | K20 carbide

Ohne Beschichtung | K20 Hartmetall

Sans revétement | Carbure K20

Bl40 AlTi(C)N-based

AITi(C)N-Basis
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]

Base AITi(C)N

¢ Universal coating.

¢ High hardness.

¢ Very smooth surface finish.

e Suitable for steel and stainless steel.

Universalbeschichtung.

Hohe Schichtharte.

Sehr glatte Oberflache.
Geeignet fir Stahl und Edelstahl.

Revétement universel.

Dureté élevée.

Bon glissement du copeau.
Adapté a I'acier et a I'acier inox.

BI90 AlTiN-based

AITiN-Basis

BaseAlTiN

¢ Universal coating.

¢ Good oxidation resistance.

¢ High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

¢ Universalbeschichtung.

¢ Gute Oxidationsbestandigkeit.
* Hohe Hitzebestandigkeit.

e |deal fur Stahl und Edelstahl.

® Revétement universel.

® Bonne résistance a |'oxydation.
® Haute résistance a la chaleur..

e Adapté a |'acier et a I'acier inox.

Bimu SA case postale 50
rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch
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® Tooling for watchcase machining
Im u Werkzeuge fiir die Uhrengeh&dusebearbeitung

cutting tools & accessories Outillage pour l'usinage de boite de montre

Insert’s profiles grinded according to customer requirements
Wendeplattenprofile nach Kundenwunsch
Profils de plaquette réalisés sur mesure d'apreés le souhait du client

Inner groove
Innen Nut
Gorge intérieure

Face grooving
Planeinstechen
Gorge frontale

Face grooving with lateral groove
Planeinstechen mit seitlicher Nut
Gorge frontale avec saignée latérale

Horns machining
Bearbeitung der Horner
Tournage des dessous de cornes

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch



® Tooling for watchcase machining
Im u Werkzeuge fiir die Uhrengeh&dusebearbeitung

cutting tools & accessories Outillage pour l'usinage de boite de montre

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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= Tooling for Tornos SwissNano
Imu Werkzeuge fiir Tornos SwissNano

cutting tools & accessories Outillage pour Tornos SwissNano

ADDITIONAL TURNING AND DRILLING TOOLS | GANG AND MILLING TOOLS CONFIGURATION UNCHANGED !

ZusAtzLICHE DREH- UND BOHRWERKZEUGE |
UNVERANDERTE KAMM UND FRASWERKZEUGE KKONFIGURATION !

OuTILS DE TOURNAGE ET DE PERCAGE SUPPLEMENTAIRES |
CONFIGURATION DU PEIGNE ET DES OUTILS DE
FRAISAGE INCHANGEE !

-

Double tool holder B8 precision pull-type collets
Doppelwerkzeughalter B8 Prazisionszugspannzangen
Porte-outil double Pinces tirées de précision B8

Double drill-holder
Doppelbohrerhalter
Porte-perceur double

Spraying nozzle with «smart tube » flexible tube ... and more !

KihImitteldise mit « smart tube » flexiblem Rohr ... und mehr!

Buse d'arrosage avec tube flexible «smart tube » ... etplus!
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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= Tooling for Tornos SwissNano

Imu Werkzeuge fiir Tornos SwissNano
cutting tools & accessories Outillage pour Tornos SwissNano
Examples of configurations allowing the increase of the number of tools (SwissNano 4)

Beispiele von Konfigurationen, welche, die Anzahl der Werkzeuge erh6hen (SwissNano 4)
Exemples de configurations permettant I'augmentation du nombre d’outils (SwissNano 4)

¢ Standard tool holders remains unchanged (brazed tools, PCD, inserts of
any kind).
e Addition of instead of drilling tools.

* Standard Werkzeughalter bleiben unveréndert (z.B. gel6tete Stahle, PKD
Werkzeuge oder Wendeplatten aller Arten).

e Zusétzlich statt Bohrwerkzeuge.

¢ Les burins standards restent inchangés (brasé, PCD, plaquettes de
n'importe quel type).
e Ajoutde a la place d'outils de percage.

¢ Standard tool holders are replaced by double tool holders, which adds
3 turning tools.

¢ Increased precision for centering and drilling thanks to the BS collet
holders. Tapping with

. in counter-operation thanks to the double drill holder.

o Standard Werkzeughalter werden durch Doppelwerkzeughalter ersetzt, um
zusétzlich 3 Drehwerkzeuge hinzuglgen.

e Erhohte Prazision zum Zentrieren und Bohren durch die
B8 Spannzangenhalter. Gewindebohren mit .

. zur Rickseitenbearbeitung dank dem Doppelbohrerhalter.

® Les burins standards sont remplacés par des porte-outils doubles, ce qui
permet d'ajouter 3 outils de tournage.

® Précision accrue pour le centrage et le pergage grace aux porte-pinces B8.
Taraudage avec le .

e Ajoutd' en contre-opération grace au porte-perceur double.

Hybrid solution based on customer requirement :

* Only one standard tool holder is replaced by a double tool-holder, which
adds 1 turning tool.

¢ Addition of instead of a drilling tool.
. in counter-operation thanks to the double drill holder.

® Increased precision for drilling thanks to the B8 collet holders.

Hybride Lésung nach Bedarf :
* Ein 8x8 Werkzeughalter wird durch einen Doppelwerkzeughalter ersetzt.
e Zusatzlich statt eines Bohrwerkzeugs.

im Rickseitenbearbeitung dank dem Doppelbohrerhalter.

* Erhdhte Prazision zum Zentrieren und Bohren durch die B8 Spannzangenhalter.

Solution hybride en fonction des besoins du client :

® Un seul burin standard est remplacé par un porte-outil double, ce qui
permet d'ajouter 1 outil de tournage.

e Ajoutd’ a la place d'un outil de percage.
e Ajoutd' en contre-opération grace au porte-perceur double.

® Précision accrue pour le percage grace au porte-pince B8.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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= Tooling for Tornos SwissNano
Imu Werkzeuge fiir Tornos SwissNano

cutting tools & accessories Outillage pour Tornos SwissNano

Double tool holder
Doppelwerkzeughalter
Porte-outil double

Two inserts instead of one !
Zwei Wendeplatten statt eine !

Deux plaquettes au lieu d'une !

The other tool positions are free for standard tools
(brazed tools, PCD, with insert of any kind).

Die anderen Werkzeug Positionen sind fur Standard-Werkzeuge
(z.B. gelotete Stéhle, PKD Werkzeuge oder Wendeplatten aller Art)
verfugbar.

Les autres positions d’outil restent libres pour des outils standards
(brasés, PCD, a plaquette de n'importe quel type).

Two different possible operations with the same tool holder.
Zwei verschiedene Operationen mit dem gleichen Werkzeughalter.

Deux opérations différentes possibles avec le méme porte-outil.

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article

o
1

LT E

100

~ = 408RD8
SR E
Use with 400line inserts.
Verwendbar mit 400line Wendeplatten.
S'utilise avec les plaquettes de la gamme 400line.
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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= Tooling for Tornos SwissNano
Imu Werkzeuge fiir Tornos SwissNano

cutting tools & accessories Outillage pour Tornos SwissNano

Tool holders for cutting of close to the pick-up collet
Werkzeughalter zum Abstechen nahe an der Abgreifzange
Porte-outils de tronconnage c6té prise de piéce

Cut off close to the counter-spindle.
No need of special collet for pick-up attachment !

Abstechen nahe der Gegenspindel.
Abstechen ohne Abgreifzange mit Vorbau !

Trongonnage prés de la contre-broche.
Pas besoin de pince de prise de pieces a nez prolongé !

0.8/1.0/1.2
Guide bush - .
ter- I
Fdhrungsbichse ggggfsrpsiﬁér;cll ©
Canon Contre-broche
1153-8R (SwissNano 4)
1108L (SwissNano 4) 1156-8R (SwissNano 4)
1112L (SwissNano 7) 1153R - 20° (SwissNano 7)
1112R4 (SwissNano 7)
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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= Tooling for Tornos SwissNano

Imu Werkzeuge fiir Tornos SwissNano
cutting tools & accessories Outillage pour Tornos SwissNano
Tool holder and inserts for SwissNano 4

Werkzeughalter und Wendeplatten fiir SwissNano 4
Porte-outil et plaquettes pour SwissNano 4

1108L Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
Porte-outil & gauche Section C Longueur L Ne Article
: |
of A =
8x8 120 1108L
OI‘ ‘,,,]—&i’_’fié}
- Cut off insert 20° Article nr. Coating
1153-8R Abstechplatte 20° Artikel Nr. Beschichtung
Trongonneur 20° e L NeArticle Revétement
| 50 | -
| ¥ 08 4 11538R08 BI9O
o5 74 [ )
165 ) 1,0 4 1153-8R1,0 BI9O
[——L \ ;
- )
m&ﬂ:—t \\ // 12 6 1153-8R1,2 BI90
— i
1156-8R Opposite cutting insert 20° with chip breaker Article nr. Coating
Umgekehrte Abstechplatte 20° mit Spanbrecher Artikel Nr. Beschichtung
Trongonneur inversé 20° avec brise-copeau e L NeArticle Revétement

‘ 49.5 ,

| T 08 5 1156-8R0,8 BIBO
(oo A/ A

‘ \

16.5 @j:ll ) 1,0 5 1156-8R1,0 BI80

L
fg—“m“—ﬂm—“’% \v/ 12 5 1156-8R1,2 BIBO
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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cutting tools & accessories

Tool holders and inserts for SwissNano 7
Werkzeughalter und Wendeplatten fiir SwissNano 7
Porte-outils et plaquettes pour SwissNano 7

1112L

1112R4

N

1112RP7,5

/

1150R - 20°

1151R - 20°

1153R - 20°

Bimu SA

cutting tools & accessories

Left tool holder
Werkzeughalter links
Porte-outil a gauche

L 31
OD H—J

Right «Pick-up » tool holder
«Pick-up» Werkzeughalter rechts
Porte-outil «Pick-up » a droite

o] =
o] —

Right «Pick-up » tool holder
«Pick-up» Werkzeughalter rechts
Porte-outil «Pick-up » a droite

5 o
gl | 20
e o]

Cutting insert 20°
Abstechplatte 20°
Trongonneur 20°

49.5
I
5\ 00
1 \ i q
L1 ! \J P
L2 \K_/
Cutting insert 20° with chip breaker

Abstechplatte 20° mit Spanbrecher
Trongonneur 20° avec brise-copeau

L

49.5 ) "

TN

400 N /[ :
17 s

: P2

Opposite cutting insert 20°

Umgekehrte Abstechplatte 20°
Trongonneur inversé 20°

49.5 =
\ g 0\
@]e) J/ ;] « ( \)
—_r— '1L m£ \\—_//

case postale 50

Section C
Querschnitt C
Section C

12x12

Section C
Querschnitt C
Section C

12x12

Section C
Querschnitt C
Section C

12x12

Article nr.
Artikel Nr.
e L Ne Article

Article nr.
Artikel Nr.
e L NeArticle

Length L
Lange L
Longueur L

120

Length L
Lange L
Longueur L

120

Length L
Lange L
Longueur L

120

1150R0,8 - 20° -

1150R1,0 - 20° -

0,8 6 1151R0,8 - 20° -
1,0 6 1151R1,0-20°-
12 6

Article nr.
Artikel Nr.
e L NeArticle

1151R1,2 - 20° -

0,8 5 1153R0,8 - 20° -
1,0 5 1153R1,0-20° -
12 5

1153R1,2 - 20° -

+41 32 482 60 50

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

Tooling for Tornos SwissNano
Werkzeuge fiir Tornos SwissNano
Outillage pour Tornos SwissNano

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

1112L

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

1112R4

Article nr.
Artikel Nr.
Ne Article

1112RP7.5

Coating
Beschichtung
Revétement

BI8O

BI8O

Coating
Beschichtung
Revétement

BI8O

BI8O

BI8O

Coating
Beschichtung
Revétement

BI8O

BI8O

BI8O

info@bimu.ch
www.bimu.ch



= Tooling for Tornos SwissNano
Imu Werkzeuge fiir Tornos SwissNano

cutting tools & accessories Outillage pour Tornos SwissNano

Description Article nr.
4xx Hé Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article

825

416 H6
For main an sub spindel operations, excepted on tool position T42.
Fir die Hauptoperation und Rickseitenbearbeitung, ausser in der
Werkzeugposition T42.
Pour opération principale et contre-opération, excepté en position
d'outil T42.
- 825 .
i
4 —
- ' 412 H6

For main an sub spindel operations, excepted on tool position T43.

Fir die Hauptoperation und Rickseitenbearbeitung, ausser in der
Werkzeugposition T43.

Pour opération principale et contre-opération, excepté en position d'outil
T43.

14 Front turning insert.

K12 carbide well suited for the
watch industry.

With AITiN coating.

Drehplatte vorne.
K12 Hartmetall geeignet fur die
_‘,_-/'fs Uhrenindustrie.
fi i 20 o Mit AITiN Beschichtung.
|

i @ /
ﬁ: S, Plaquette de tournage avant.
e Carbure K12 particuliérement
PR adapté a I'horlogerie.

b Avec revétement AITiN.

464RcK12Bl42

Blank insert.

K12 carbide well suited for the

watch industry.

Rohling.

8° K12 Hartmetall geeignet fur die 441R2,2K12
- Uhrenindustrie.

o~ Plaquette ébauche.
o Carbure K12 particuliérement
I_E_D\—H adapté a I'horlogerie.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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= Tooling for Tornos SwissNano
Imu Werkzeuge fiir Tornos SwissNano

cutting tools & accessories Outillage pour Tornos SwissNano

B8 precision pull-type collets
B8 Prazisionszugspannzangen
Pinces tirées de précision B8

The pull-type collet allows increased precision compared to standard

ER collets.

Vergleich zu Standard ER Spannzangen.

Die B8 Zugspannzange ermdglicht eine hohere Genauigkeit im

La pince tirée B8 permet une précision accrue par rapport au pinces

ER standards.

B8 Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article

i
1
L a0 .10 _| collet|Zange | pince BE B8 16 100
Suitable for main operations.
Geeignet fur Hauptspindelpositionen.
Pour positions d’opération principale.
i T @
L 90 _L_10_| coliet | Zange | pince BS
Suitable for main operations.
Geeignet fur Hauptspindelpositionen. B8 12100
Pour positions d’opération principale.
In order to be able to use collet holder @ 12 mm, the extremity of the
Fa—p collet B8 must be reduced from @ 13,6 to @ 11,9 mm by the customer.
7 Um den @ 12 mm Prazisionszangenhalter benutzen zu kénnen, muss
- ; das Ende der Zange von @ 13,6 zu @ 11,9 mm vom Kunden selbst
S D gedreht werden.
1=k Afin de pouvoir utiliser le porte-pince @ 12 mm, I'extrémité de la
pince B8 doit étre tournée de @ 13,6 a @ 11,9 mm par le client.
[}
4 "
L 50 .10 _| collet| Zange | pince BS B8 12 40
Suitable for subspindle operations.
Geeignet fiir Gegenspindelpositionen.
Pour positions en contre-opération.
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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= Tooling for Tornos SwissNano
Imu Werkzeuge fiir Tornos SwissNano

cutting tools & accessories Outillage pour Tornos SwissNano
= S Artikel R
Description Ne Article

16
A
s

I_ 12 55 collet | Zange | pince ER 11~ EM 1116 55

Suitable for main spindel operations.
Geeignet fur Hauptspindelpositionen.
Se monte sur les positions d’opération principale.

45

16

EM 08 16 45

1 collet| Zange | pince ER &

Suitable for subspindle operations.

Geeignet fiir Gegenspindelpositionen.

Se monte sur les positions de contre-opération.

- 45
_{ 1)

1 EM 08 12 45

collet | Zange | pince ER 8

Suitable for subspindle operations.
Geeignet fir Gegenspindelpositionen.
Se monte sur les positions de contre-opération.

450 1@

2alet | Zange | pines ER B EM 08 12 80

Suitable for main spindel operations.
Geeignet fur Hauptspindelpositionen.
Se monte sur les positions d’opération principale.

Tap holder for fine tapping
Gewindebohrfutter
Porte-taraud a compensation

Description Article nr.
EGF Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article

Balanzing | Auszig | Compensation
4 T

" | e

! colet| Zange | pince ER & EGF 08 16 40
50
Suitable for main spindel operations.
Geeignet fur Hauptspindelpositionen.
Se monte sur les positions d’opération principale.
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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= Tooling for Tornos SwissNano
Imu Werkzeuge fiir Tornos SwissNano

cutting tools & accessories Outillage pour Tornos SwissNano

Double drill holder
Doppelbohrerhalter
Porte-méche double

2 drills (& 1,5 or 3 mm) on a single tool position.
2 Bohrer (@ 1,5 oder 3 mm) auf eine einzige Werkzeugposition.

2 perceurs (@ 1,5 ou 3 mm) sur une seule position d’outil.

Description Article nr.
AL 1x50.x.x Bezeichnung 2D L Artikel Nr.
Description Ne Article

3mm 12 AL 1250.3.3

3mm 16 AL 1650.3.3

1,5mm 16 AL 1650.1,5.1,5

Spraying nozzle with «smart tube » flexible tube
Kiihlmitteldlise mit «smart tube » flexiblem Rohr
Buse d'arrosage avec tube flexible «smart tube »

Flexible tube adjustable in all directions.

Flexibles Rohr in alle Richtungen
einstellbar.

Tube flexible orientable dans toutes les

directions.
H Description Article nr.
DriveKD Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article
— G 18"
e 200 " I
G1/4"
Adapter for SwissNano
&-—- Gewinde Adapter fur SwissNano éL]“/ESR.,E_DG”‘l.,
t Adaptateur pour SwissNano
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Tooling for Tornos SwissNano

)
E Blmu Werkzeuge fiir Tornos SwissNano
Outillage pour Tornos SwissNano

cutting tools & accessories

Description Article nr.
AL 1280 Beseichnung Artikel Nr.

Description Ne Article

80 ‘
7 ®,\'1,
o
=l
\ AL 1280 VPGT

e

For use with VPGT...FL inserts
Verwendung mit VPGT...FL Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes VPGT...FL

80

AL 1280 DCGTO07

For use with ISO-line DCGT 07 inserts
Verwendung mit ISO-line DCGT 07 Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes ISO-line DCGT 07

80 ‘
| &
|
: - —
AL 1280 VCGT
o
For use with ISO-line VCGT 11 inserts
Verwendung mit ISO-line VCGT 11 Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes ISO-line VCGT 11
case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
www.bimu.ch
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LxHxP:15x15x 80 mm

¢ Helps the fastening of parts for their optical & mechanical measurement.
¢ |deal for measuring turned parts.

e Erleichtert die Spannung der Werkstuicke fur die optische und die mechanische Messung.
e |deal fir die Messung von Drehteilen.

e Facilite la fixation des pieces pour leur mesure optique ou mécanique.
e |déal pour la mesure des pieces de décolletage.

e Perpendicular conception utilizable on all faces. * Numerous possibilities to grip the part.

e Senkrechte Ausfihrung, auf allen Seiten einsetzbar. * Mehrere Méglichkeiten das Werksttick

. . . - einzuspannen.
e Conception perpendiculaire, utilisable sur toutes les faces.

* Multiples possibilités de tenir la piece.

e Tightening conceived for different part diameters.

e Spannung fir verschiedene Durchmesserbereiche.

e Serrage concu pour différents diametres de piéce.

e Part reference / Bestellnummer / Référence d’article : WI M EP

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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® Axial supports for cylindrical shank tools
I m u Axialhalter fiir Zylinderschaftwerkzeuge

cutting tools & accessories Supports axiaux pour outils a queue cylindrique

Axial block for 2 high frequency spindles on Deco 10

Halter fiir 2 Hochfrequenz-Spindeln auf Deco 10
Support pour 2 broches haute fréquence sur Deco 10

015.11.2000.22

System advantages

¢ 2 high frequency spindles can be used instead
of 2 turning tools.

¢ Rigidity and line up precision garantees the
drilling quality.

Vorteile vom System

¢ 2 Werkzeugpositionen erlauben die
Benutzung von 2 Hochfrequenz-Spindeln.

¢ Stabilitat und Prazision fur eine bessere
Bohrungsqualitat.

Avantages du systéme

e Possibilité d'utiliser 2 broches haute
fréquence a la place de 2 outils de tournage.

¢ Rigidité et précision d'alignement
garantissant la qualité du percage.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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e Axial supports for cylindrical shank tools
I m u Axialhalter fiir Zylinderschaftwerkzeuge

cutting tools & accessories Supports axiaux pour outils a queue cylindrique

Axial block for 3 drill holders on Tornos Deco 10
Halter fiir 3 Bohrerhalter auf Tornos Deco 10
Support pour 3 porte-perceurs sur Deco 10

015.11.2000.1

Spacer 20 mm for axial block 015.11.2000.1

— Allows to shift the axial block of 20 additional
millimeters in relation to the reference of the
guide bush. Without spacer: 40 mm

Distanzstiick 20 mm fiir Halter 015.11.2000.1

— Erlaubt die Verschiebung des Halters um
20 zusatzliche Millimeter gegeniber der
Flhrungsbiichse. Ohne Distanzstiick: 40 mm

Entretoise 20 mm pour support 015.11.2000.1

— Permet de décaler le support de 20 millimetres
supplémentaires par rapport a la ligne du
canon. Sans entretoise: 40 mm

015.11.2000.2

Standard drill holder (ER11)
Standard Bohrerhalter (ER11)
Porte-perceur standard (ER11)

EM 1116 55

Double drill holder (2x ER11)
Doppelbohrerhalter (2x ER11)
Porte-perceur double (2x ER11)
ED 1116 32

Precision drill holder (B8)
Prazisionsbohrerhalter (B8)

Porte-perceur de précision (B8)

B8 16 60

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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® Axial supports for cylindrical shank tools
I m u Axialhalter fiir Zylinderschaftwerkzeuge

cutting tools & accessories Supports axiaux pour outils a queue cylindrique

Bimu SA case postale 50

System advantages

Rigidity and line up precision garantees the
drilling quality.

Increase of the number of tools: 2 positions on
gang allow the set up of 3 drilling positions.

Operations possible in main operation thanks
to counter spindle.

Vorteile vom System

Stabilitdt und Prézision fur eine bessere
Bohrungsqualitat.

Erhéhung der Kapazitéat: 2 Werkzeugpositionen
erlauben die Benutzung von 3 Bohrer.

Es ist méglich mit der Gegenspindel in der
Hauptoperation zu arbeiten.

Avantages du systéeme

Rigidité et précision d'alignement garantissant
la qualité du percage.

Augmentation du nombre d'outils: 2 positions
du peigne permettent le montage de 3
positions de percage.

Possibilité d'effectuer des opérations en
opération principale a |'aide de la contre-
broche.

+41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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® Axial supports for cylindrical shank tools
I m u Axialhalter fiir Zylinderschaftwerkzeuge

cutting tools & accessories Supports axiaux pour outils a queue cylindrique

Other axial blocks for high frequency drill spindles and drill holders can be made to measure
for different types of machine.

Andere Halterungen fiir Hochfrequenz-Spindeln und Bohrerhalter kénnen fiir verschiedene
Maschinentypen massgefertigt werden.

Autres supports pour broches haute fréquence et porte-perceurs réalisables sur mesure pour
différents types de machines.

Examples
Beispiele
Exemples

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Collets B8
Spannzangen B8

Pinces B8
A 8 mm
B 13 mm
~ C 13550 mm
o D1 | @ 6.82x0.625 §55°
< o i20°

Article nr Article nr Article nr
Artikle Nr Artikle Nr Artikle Nr
Ne d'article Ne d'article Ne d'article
B8 -D B8 -D B8 -D
B8-0.2 B8 -3.0 B8 - 6.0
B8-0.3 B8 - 3.1 B8 - 6.1
B8-0.4 B8 -3.2 B8 - 6.2
B8-0.5 B8 -3.3 B8 - 6.3
B8-0.6 B8-3.4 B8-6.4
B8-0.7 B8 - 3.5 B8 - 6.5
B8-0.8 B8 - 3.6 B8 - 6.6
B8-0.9 B8 - 3.7 B8 - 6.7
B8-1.0 B8-3.8 B8-6.8
B8 - 1.1 B8 - 3.9 B8 - 6.9
B8-1.2 B8-4.0 B8-7.0
B8-1.3 B8 - 4.1 B8 - 7.1
B8-1.4 B8-4.2 B8-7.2
B8-1.5 B8-4.3 B8-7.3
B8-1.6 B8 -4.4 B8-7.4
B8 -1.7 B8 - 4.5 B8 -7.5
B8-1.8 B8-4.6 B8-7.6
B8-1.9 B8 -4.7 B8-7.7
B8-2.0 B8 -4.8 B8-7.8
B8-2.1 B8 - 4.9 B8-7.9
B8-22 B8 -5.0 B8 -8.0
B8 -2.3 B8 - 5.1
B8-24 B8-5.2
B8-25 B8-5.3
B8 - 2.6 B8-5.4
B8 - 2.7 B8 - 5.5
B8-2.8 B8-5.6
B8 - 2.9 B8 - 5.7

B8 -5.8

B8-5.9
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° Stop for drill holder
Im u Pinolenanschlag

cutting tools & accessories Butée pour porte-perceur

Shortens your set-up and tool change !
Verkiirzt lhre Riistzeit und den Werkzeugwechsel !

Réduit votre temps de réglage et de changement d’outil !

A
Avrticle nr.
B A Artikel Nr.
Ne Article
16 23,5 |EM-PA16
19,05 (%") |23 EM-PA19
20 23 EM-PA20
22 25 EM-PA22
N o 25 30 EM-PA25
25,4 30 EM-PA26
B 8
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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® Spraying nozzle DriveKD
Imu Kihlmitteldiise DriveKD

cutting tools & accessories Buse d'arrosage DriveKD

The new spraying nozzle DriveKD perfectly suits coolant outputs on automatic lathes.

Avantages Technical data
¢ Simple and quick setting e Connector thread: M8x1, M10x1 et G 1/8"
¢ Thanks to the flexible tube, the coolant jet can be adjusted * Inner diameter of the tube: 4 mm
precisely; more powerful and precise spraying e Length of the tube: 50, 70, 150 ou 200 mm
* Stainless steel ball-pin ® Maximum pressure: 10 bar
¢ Versatile

Die neue DriveKD Kiihimitteldiise eignet sich hervorragend fiir den Einsatz an Aggregaten
diverser Langdrehautomaten.

Vorteile Technische Daten
¢ Schnelle und einfache Montage * Gewindeanschluss: M8x1, M10x1 und G
e Dank dem flexiblen Rohr lasst sich der KiihImittelstrahl 1/8"

Rohr-Innendurchmesser: 4 mm
Rohrlédnge: 50, 70, 150 oder 200 mm
Maximal Druck: 10 bar

punktgenau justieren; genauer starker KiihImittelstrahl
e Edelstahlkugel
e Vielseitig einsetzbar

La nouvelle buse d’'arrosage DriveKD convient parfaitement aux sorties d'arrosage des tours
automatiques.

Avantages Données techniques
* Montage simple et rapide * Filetage du raccord: M8x1, M10x1 et G 1/8"
e Grace au tube flexible, le jet du fluide de refroidissement e Diameétre intérieur du tube: 4 mm
peut étre précisément ajusté; arrosage plus puissant et e Longueur du tube: 50, 70, 150 ou 200 mm
plus précis

o ® Pression maximale: 10 bar
* Rotule en acier inox

¢ Polyvalent

— M8x1
/ M10x1

S G 1/8" ©

50/70/150/200 mm

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Spraying nozzle DriveKD
Kiihimitteldiise DriveKD
Buse d'arrosage DriveKD

L Bimu

cutting tools & accessories

Description Article nr
Beschreibung Artikel Nr
Description Ne d'article
Connector M8x1, smart tube 5 cm

Anschluss M8x1, Smartrohr 5 cm DriveKD0805
Raccord M8x1, tube «smart» 5 cm

Connector M8x1, smart tube 7 cm

Anschluss M8x1, Smartrohr 7 cm DriveKD0807
Raccord M8x1, tube «smart» 7 cm

Connector M10x1, smart tube 5 cm

Anschluss M10x1, Smartrohr 5 cm DriveKD1005
Raccord M10x1, tube «smart» 5 cm

Connector M10x1, smart tube 7 cm

Anschluss M10x1, Smartrohr 7 cm DriveKD1007
Raccord M10x1, tube «smart» 7 cm

Connector G 1/8", smart tube 5 cm

Anschluss G 1/8", Smartrohr 5 cm DriveKD1805
Raccord G 1/8", tube «smart» 5 cm

Connector G 1/8", smart tube 7 cm

Anschluss G 1/8", Smartrohr 7 cm DriveKD1807

Raccord G 1/8", tube «smart» 7 cm

Connector G 1/8", smart tube 15 cm
Anschluss G 1/8", Smartrohr 15 cm
Raccord G 1/8", tube «smart» 15 cm

Connector G 1/8", smart tube 20 cm
Anschluss G 1/8", Smartrohr 20 cm
Raccord G 1/8", tube «smart» 20 cm

Replacement tube 5 cm

Drive KD1815

Drive KD1820

Ersatzrohr 5 cm MiniKD1005
Tube de remplacement 5 cm
Replacement tube 7 cm
Ersatzrohr 7 cm MiniKD1007
Tube de remplacement 7 cm
Adapter G1/8" - G1/4"
Adapter G1/8" - G1/4” KUERED
p G1/8" - G1/4"

Adaptateur G1/8" - G1/4"

Bimu SA
cutting tools & accessories

case postale 50
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Polygon cutters
Polygonfraser
Fraises a polygoner

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Tornos Deco 7/10 Use with inserts

Passende Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes

371R

371R1,0

371R2,0

372R/L

i Use with inserts
Tornos Micro 7 Passende Wendeplatten

Tornos SwissNano Utilisation avec plaquettes

371R

371R1,0

371R2,0

372R/L

Citizen R504 PCM g;:s‘gri\tc!l‘eir\}?lz:ut;e latten
U57B / U58B Utilisation avec plaquettes

371R

371R1,0

371R2,0

372R/L

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50
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Tornos Deco 13/20/26 Use with inserts

Passende Wendeplatten
Tornos ST 26 Utilisation avec plaquettes

060RPP1,2
060RPP2,0
’ 041R/L

Use with inserts

Passende Wendeplatten

Utilisation avec plaquettes
064RPP3,5
060RPP1,2
060RPP1,5
060RPP2,0
041R/L

Use with inserts
Passende Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes

Blank inserts 5 mm or
special inserts «Sline»

Rohlinge 5 mm oder
Sonderplatten «Sline»

Plaquettes ébauches
5 mm ou plaquettes
spéciales «Sline»

372R/L
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Use with inserts
Passende Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes

ml

371L
E 371L1,0
371L2,0
T 372R/L
6.
= Use with inserts
Star SR-32 Passende Wendeplatten
Utilisation avec plaquettes
@ E 064LPP3,5
@ E
© ‘ 060LPP2,0
@ @
= — 041R/L
70 8
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Coating of inserts

Beschichtung der Wendeplatten
Revétement des plaquettes

v = Available

v’ = Verfligbar
v' = Disponible

Designation
Bezeichnung
Désignation

Description
Beschreibung
Description

K10

Without coating | K10 carbide
Ohne Beschichtung | K10 Hartmetall

Sans revétement | Carbure K10

Bl40

AITi(C)N-based

Universal coating.

High hardness.

Very smooth surface finish.

Suitable for steel and stainless steel.

AITi(C)N-Basis

e Universalbeschichtung.

¢ Hohe Schichtharte.

e Sehr glatte Oberflache.

¢ Geeignet fur Stahl und Edelstahl.

Base AITi(C)N

Revétement universel.

Dureté élevée.

Bon glissement du copeau.
Adapté a l'acier et a I'acier inox.

BI90

AlTiN-based

e Universal coating.

¢ Good oxidation resistance.

¢ High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

AlTiN-Basis

Universalbeschichtung.

Gute Oxidationsbestandigkeit.
Hohe Hitzebestandigkeit.
Ideal fur Stahl und Edelstahl.

BaseAlTiN

Revétement universel.

Bonne résistance a |'oxydation.
Haute résistance a la chaleur.
Adapté a l'acier et a l'acier inox.

TIN

TiN

e Universal coating.

TiN

¢ Universalbeschichtung.
TiN

* Revétement universel.

Bimu SA
cutting tools & accessories
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Blank insert, width 5 mm Article nr.
Rohling, Breite 5 mm Artikel Nr. =
Plaquette ébauche, largeur 5 mm e L Ne° Article ¥
185 5 - 340RS v
~ @ Insert’s profiles grinded according to customer requirements

Wendeplattenprofil nach Kundenwunsch geschliffen
Formes de profil meulées d'aprés les besoins du client

Front turning insert, right Atrticle nr.
Drehplatte vorne, rechts Artikel Nr. ° 8 z
Tourneur avant, a droite e L Ne° Article ¥ o =
e 1,330 371R v v v
To |
=\ (O
&
s
AT T
)
W*LL
Back turning insert, right Article nr.
Drehplatte hinten, rechts Artikel Nr. ° 8 z
Tourneur arriére, a droite e L N° Article Y o F
f— 1,0 3,0 371R1,0 v v v
s @ 20 30 371R2,0 v v v
i =
LL]
Front turning insert, left Article nr.
Drehplatte vorne, links Artikel Nr. = 8 z
Tourneur avant, a gauche e L Ne° Article Y m F
— 1,330 371L v v v
]
O)ds
A 10
LT T
()
L
Back turning insert, left Article nr.
Drehplatte hinten, links Artikel Nr. ° 8 z
Tourneur arriére, a gauche e L Ne° Article ¥ o =
— 1,0 30 371L1,0 v v v
@ - 2 20 30 371120 v v
=l e
L L]
Balancing insert, right and left Article nr.
Auswuchtplatte, rechts und links Artikel Nr. =
Plaquette d’'équilibrage, a gauche et a droite Ne Article ¥
372R/L v
AL 1 ] L[ Tk
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Back turning insert 0°, right Atrticle nr.
Drehplatte hinten 0°, rechts Artikel Nr. g =z
Tourneur arriére 0°, a droite e L Ne° Article o F
1,2 3,0 060RPP1,2 v
‘. 1,5 3,0 060RPP1,5 v
2,0 4,5 060RPP2,0 v v
> ’_"ﬂ
o [y
—
Front turning insert, right Atrticle nr.
Drehplatte vorne, rechts Artikel Nr. g z
Tourneur avant, a droite e L Ne° Article o
‘ 1.5 5 064RPP3,5 v v
=
o= [
[
Back turning insert 0°, left Article nr.
Drehplatte hinten 0°, links Artikel Nr. g z
Tourneur arriére 0°, & gauche e L N° Article o
" T 2,0 45 060LPP2,0 v v
L /
< H
N e N4
7 N
Front turning insert, left Article nr.
Drehplatte vorne, links Artikel Nr. g z
Tourneur avant, a gauche e L Ne° Article o =
T 15 5 064LPP3,5 v v
(ol =N
%F |
—t N :
L I \\//
Balancing insert, right and left Article nr.
Auswuchtplatte, rechts und links Artikel Nr. =
Plaquette d'équilibrage, a gauche et a droite Ne° Article ¥
041R/L v
0 w0
a1l [ ] [ 13
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Tool holder type 121 for Tornos Deco 7/10 and EvoDeco 10 TORNOS
For small parts parting off. No need of special collet for pick-up attachment ! Deco 7/10

Abstech-Werkzeughalter Typ 121 fiir Tornos Deco 7/10 und EvoDeco 10 EvoDeco 10
Zum Abstechen von kleinen Werkstiicken. Abstechen ohne Abgreifzange mit Vorbau !

Porte-outil de trongconnage type 121 pour Tornos Deco 7/10 et EvoDeco 10
Pour le trongonnage de petites pieces. Pas besoin de pince de prise de piéces a nez prolongé !

Cutting off guide bush side
Abstechen an der Fiihrungsbiichse
Trongonnage c6té canon

Cutting off counter-spindle side
Abstechen an der Gegenspindel
Trongonnage cdté contre-broche

121-253

121-853
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Tool holders
Werkzeughalter
Porte-outils

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article
Cut-off tool holder type 121 for inserts 250R and 253R
Complete tool (articles 121-1 + 121-2), without insert
Abstech-Werkzeughalter Typ 121 fur Wendeplatten 250R und 253R 121253
Vollstandiges Werkzeug (Artikel 121-1 + 121-2 ), ohne Wendeplatte
Porte-outil de trongonnage type 121 pour plaquettes 250R et 253R
Outil complet (articles 121-1 + 121-2), sans plaquette
Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article
Cut-off tool holder type 121 for inserts 853R+, 853Rb, 853Rb - r and 858R
Complete tool (articles 121-1 + 121-3), without insert
Abstech-Werkzeughalter Typ 121 fir Wendeplatten 853R+, 853Rb, 853Rb - r et 858R 121-853
Vollstdndiges Werkzeug (Artikel 121-1 + 121-3 ), ohne Wendeplatte
Porte-outil de trongonnage type 121 pour plaquettes 853R+, 853Rb, 853Rb - r et 858R
Outil complet (articles 121-1 + 121-3), sans plaquette
Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article
Only base plate
Nur Basisplatte 1211
Uniquement plaque de base
Only tool holder for inserts 250R and 253R
Nur Werkzeughalter fir Wendeplatten 250R und 253R 121-2
Uniquement porte-outil pour plaquettes 250R et 253R
Only tool holder for inserts 853R+, 853Rb, 853Rb - r and 858R
Nur Werkzeughalter fiir Wendeplatten 853R+, 853Rb, 853Rb - r und 858R 121-3
Uniquement porte-outil pour plaquettes 853R+, 853Rb, 853Rb - r et 858R
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Inserts

Wendeplatten
Plaquettes

Cutting insert Atrticle nr.
Abstechplatte Artikel Nr. & ¢ =z
Trongonneur e L a Ne° Article o o F
1,0 4,5 18 250R1,0 v v v
1,2 45 18 250R1,2 v v v
Q 14 7,5 18° 250R1,4 v v v
1,5 7,5 18° 250R1,5 v v v
‘3/\‘\ 16 95 8° 250R1,6 v v v
1,8 95 8  250R1,8 v v v
% !T 20 95 8  250R2,0 v v v
25 11,0 8  250R2,5 v v v

Opposite cutting insert Atrticle nr.
Umgekehrte Abstechplatte Artikel Nr. & €
Trongonneur inversé e L a Ne° Article m o
07 50 8° 253R0,7 v v
1,0 7,5 8  253R1,0 v v
Q 12 75 8° 253R1,2 v v
Bt m 1,5 7,5 8  253R1,5 v v
/\ 18 7,5 8  253R1,8 v v
4 20 95 8  253R2,0 v v
L 25 11,5 8° 253R2,5 v v

Different cut off inserts
Verschiedene Abstechplatten
Différentes plaquettes de tronconnage

For further information about 853R+, 853Rb, 853Rb - r and
858R inserts, please see the «800line+ » catalog.

Fur mehr Informationen Gber 853R+, 853Rb, 853Rb - r und
858R Wendeplatten, siehe Katalog «800line+ ».

Pour le détail des plaquettes 853R+, 853Rb, 853Rb - r et
858R, voir le catalogue «800line+ ».

Spare screws
Ersatzschrauben
Vis de rechange

Screw M3,5 x 7 Article nr.
Schraube M3,5 x 7 Artikel Nr.
Vis M3,5 x 7 Ne° Article
for / fir / pour :
100-2¢
121-2
Screw M5 x 18 Atrticle nr.
Schraube M5 x 18 Artikel Nr.
Vis M5 x 18 Ne Article
for / fir / pour :
\\ 100-7
y 121-1
\L
Bimu SA case postale 50

cutting tools & accessories

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

FDE7.1.0#

Screw M4,5 x 7 Article nr.
Schraube M4,5 x 7 Artikel Nr.
Vis M4,5 x 7 Ne Article
for / fur / pour :
100-4c¢
121-3
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Tool holders for multispindle automatic lathes
Werkzeughalter fiir Mehrspindeldrehautomaten
Porte-outils pour tours multibroches

Spindle  Counter-spindle
Spindel  Gegenspindel

for | fiir | pour Broche  Contre-broche
rORNOS ; E
P+1 91
il | E
2xxR Tool holder with insert at 6° Article nr.
Werkzeughalter mit Wendeplatte auf 6° C L P E Artikel Nr.
Porte-outil avec plaquette a 6° Ne° Article
12 90 4 3 212R4-3-90 *
12 90 — 4 212R-90 **
i 2 16 120 4 3 216R4-3-120 *

* Use with inserts type 2xxR

* Verwendung mit Wendeplattentyp 2xxR

T

-t

—&L Y * Utilisation avec les plaquettes de type 2xxR
** Use with inserts type 1xxR

** Verwendung mit Wendeplattentyp 1xxR
** Utilisation avec les plaquettes de type 1xxR

5 Key Article nr. 5 Screw M3,5 x 9 Article nr. = Screw M3,5 x7 Article nr.
100-1 Schlissel Artikel Nr. 100-2 Schraube M3,5 x 9 Artikel Nr. 100-2¢ Schraube M3,5 x 7 Artikel Nr.
Clé Ne Article Vis M3,5x 9 Ne Article Vis M3,5 x 7 Ne Article
} Torx 15 100-1 p for / fur / pour : 100-2¢ p for / fur / pour : 100-2¢
A Sl 212R4-3-90;
&/ | 212R90 7 216R4-3-120
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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® Tool holders for multispindle automatic lathes
I m u Werkzeughalter fiir Mehrspindeldrehautomaten

25 N1 150R2,5
30 11 150R3,0

cutting tools & accessories Porte-outils pour tours multibroches
Blank insert Avrticle nr.
140R/L Rohling Artikel Nr. o =
Plaquette ébauche e Ne Article v
! 36.5 4,0 140R/L4,0 v v
[
. O -
\ [ lo
Cutting insert 8° Article nr.
150R Abstechplatte 8° Artikel Nr. 8 g z
Trongonneur 8° e L Ne Article m o
10 5 150R1,0 v v o x
\ @ \\ 1.5 75 150R1,5 v ox v
L 1.8 95 150R1,8 v o x v
v v
QJ— 20 1M 150R2,0 x ’
— x x
8 \( v

x
x

Cutting insert 18° Article nr.
155R Abstechplatte 18° Artikel Nr. R g =z
Trongonneur 18° e L Ne Article o o F
15 75 155R1,5 v v v
\\ @ \\\ 20 11 155R2,0 v v
L 25 1N 155R2,5 v v o ox
e N
L]
18%\/
Cutting insert with chip roller Article nr.
154R Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. S
Trongonneur avec roule-copeau € L Ne Article m
o 1,5 154R1,5 v
‘\ @ \ / N 20 154R2,0 v
! | —|
“’L’-Q——'—‘ : /
I N
~__ _—
240R Blank insert Avrticle nr.
0 Rohling Artikel Nr. S
Plaquette ébauche e Ne Article %
36.5 3,0 240R3,0 v

N

.

250R Abstempiatte Artikel N 2% z
Trongonneur e L a Ne Article m o F
1,0 4,5 18° 250R1,0 v v v
1,2 4,5 18° 250R1,2 v v v
/ @ 1,4 7,5 18° 250R1,4 v v v
1,5 7.5 18° 250R1,5 v v v
)\Fa 16 95 &  250R16 v v
—= %4@{ 18 95 g 250R1,8 Al
Lot 20 95 & 250R20 v v
2,5 11,0 8° 250R2,5 v v v
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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® Universal turning tool holder for counter-operation
I m u Universal Drehwerkzeughalter zur Riickseitenbearbeitung

cutting tools & accessories Porte-outil de tournage universel pour contre-opération

Use of different tools in counter-operation
Verwendung von verschiedenen Werkzeugen zur Riickseitenbearbeitung
Utilisation de différents outils en contre-opération

Tool holder with micrometric adjustment for
Werkzeughalter im Mikrobereich einstellbar
Porte-outil avec réglage micrométrique de la hauteur pour

Tornos Deco 10

Tool holder for
Werkzeughalter fur
Porte-outil pour

Tornos EvoDeco 10

@20 mm

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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cutting tools & accessories

Universal turning tool holder for counter-operation

Universal Drehwerkzeughalter zur Riickseitenbearbeitung

Porte-outil de tournage universel pour contre-opération

Tornos Deco 10

Illustration Description Article nr.
Zeichnung Bezeichnung Artikel Nr.
Illustration Description Ne Article
Universal tool holder @ 20 mm with micrometric
adjustment, without flat.
U.mversal Werkzeugnhalter @ 20 mm im Mikrobereich U 236 - 20T
einstellbar, ohne Flache.
Porte-outil universel @ 20 mm avec réglage
micrométrique, sans plat.
3 Adapter for tool holders 10x10 mm.
g Adapter fur Werkzeughalter 10x 10 mm. U 236 -E 1010
Adaptateur pour porte-outils 10x 10 mm.
) Adapter for tool holders 8x8 mm.
% Adapter fur Werkzeughalter 8x8 mm. U 236 -E 88
Adaptateur pour porte-outils 8x8 mm.
Adapter for drills.
Adapter fur Bohrer. U236 -ER 11
Adaptateur pour méches.
Tornos EvoDeco 10
lllustration Description Article nr.
Zeichnung Bezeichnung Artikel Nr.
lllustration Description Ne Article

ww g

Universal tool holder @ 20 mm,

without flat, for tool holders 8 x8 mm.

Universal Werkzeughalter @ 20 mm, ohne Flache, fur
Werkzeughalter 8x8 mm.

Porte-outil universel @ 20 mm, sans plat, pour porte-
outils 8x8 mm.

U 236 - 20T - EVO

Other machines @ 20 mm
Andere Maschinen @ 20 mm
Autres machines @ 20 mm

Illustration
Zeichnung
Illustration

Description
Bezeichnung
Description

Acrticle nr.
Artikel Nr.
Ne Article

Universal tool holder @ 20 mm with micrometric
adjustment, with flat.

Universal Werkzeughalter @ 20 mm im Mikrobereich
einstellbar, mit Flache.

Porte-outil universel @ 20 mm avec réglage
micrométrique, avec plat.

U 236 - 20K - WD

Bimu SA
cutting tools & accessories

case postale 50
rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes
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® Gangs for CNC machines
Im u Linearschlitten fiir CNC-Maschinen

cutting tools & accessories Peignes pour machines CNC

Gangs for CNC machines with additional tool positions
Linearschlitten fiir CNC-Maschinen mit zusatzlichen Werkzeugstationen

Peignes pour machines CNC avec positions d’outil additionnelles

Example of application on Citizen L12 1MZ
Anwendungsbeispiel Citizen L12 1MZ
Exemple d'application sur Citizen L12 1TMZ

Standard configuration :
6 tools

Standard Konfiguration :
6 Werkzeuge

Configuration standard :
6 outils

6X8X8mm

Bimu configuration - Option 1: Bimu configuration - Option 2:

8 tools 7 tools + quick change system

Bimu Konfiguration - Option 1: Bimu Konfiguration - Option 2:

8 Werkzeuge 7 Werkzeuge + Schnellwechselsystem

Configuration Bimu - Option 1: Configuration Bimu - Option 2:

8 outils 7 outils + systéme a changement rapide
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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® Gangs for CNC machines
Im u Linearschlitten fiir CNC-Maschinen

cutting tools & accessories Peignes pour machines CNC

Option 1

®» [ncrease of the amount of tools (from 6 to 8).
Erhohte Anzahl von Werkzeugen (von 6 auf 8).
Augmentation du nombre d’outils (de 6 a 8).

» Usable with the tools of any brand.
Verwendbar mit Werkzeugen aller Marken.
Utilisable avec les outils de n'importe quelle marque.

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne Article

Complete gang
(with 6 wedges for 8x8 mm and 2 wedges for 10x 10 mm

Linearschlitten komplett

(mit 6 Klemmleisten fiir 8x8 mm und 2 Klemmleisten fiir 10x 10 mm) 015.31.300.01

Peigne complet
(avec 6 céles pour 8x8 mm et 2 cales pour 10x 10 mm)

Gang
Linearschlitten 015.31.300
Peigne
eg Wedge for 8x8 mm tool holder
gﬂ - Klemmleiste fir 8x8 mm Werkzeughalter 015.31.312

Céle de serrage pour porte-outil 8x8 mm

Wedge for 10x 10 mm tool holder
Klemmleiste fur 10x 10 mm Werkzeughalter 015.31.317
Céle de serrage pour porte-outil 10x10 mm

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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® Gangs for CNC machines
Im u Linearschlitten fiir CNC-Maschinen

cutting tools & accessories Peignes pour machines CNC

Option 2

Positioning pins
Referenzstifte

Goupilles de positionnement

®» Increase of the amount of tools (from 6 to 7).
Erhohte Anzahl von Werkzeugen (von 6 auf 7).
Augmentation du nombre d’outils (de 6 a 7).

®» Usable with the tools of any brand.
Verwendbar mit Werkzeugen aller Marken.
Utilisable avec les outils de n'importe quelle marque.

® Quick change: replacing the insert requires no adjustment.
Schneller Wechsel: Der Wendeplattenwechsel erfordert keine Einstellung.
Changement rapide: le remplacement de la plaquette ne nécessite pas de réglage.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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® Gangs for CNC machines
Im u Linearschlitten fiir CNC-Maschinen

cutting tools & accessories Peignes pour machines CNC

®» Possibility of presetting on various types of presetting benchs.
Voreinstellung auf verschiedenen Typen von Werkzeugvoreinstellgeraten moglich.

Possibilité de préréglage sur différents types de prérégleurs.

Description Article nr.
Bezeichnung Artikel Nr.
Description Ne° Article

Base plate 7 positions.
Basisplatte mit 7 Positionen. 015.31.210
Plaque de base 7 positions.

Tool holder for chisel of section 8x8 mm.
Werkzeughalter fir Drehstahl, Querschnitt 8x8 mm. 015.31.220
Porte-outil pour burin de section 8x8 mm.

Other tool configurations available on request for different types of machine.

Andere Werkzeugkonfigurationen sind auf Anfrage fiir verschiedene
Maschinentypen realisierbar.

Autres configurations d’outils réalisables sur demande pour différents types de
machines.

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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® Tooling system for Escomatic®
I m u Werkzeugsystem fiir Escomatic®

cutting tools & accessories Systéme d'outillage pour Escomatic®

Special inserts and tool holders
for Escomatic® hexagonal systems

Sonderwendeplatten und Werkzeughalter
fiir Sechskantsysteme Escomatic®

Plaquettes spéciales et porte-outils pour
systémes hexagonaux Escomatic®

2 cutting edges !
2 Schneidkanten !
2 arétes de coupe !

Profile shape max. 3x3 mm
Profilform max. 3x3 mm
BN, Forme du profil max. 3x3 mm

Description For machine type
Bezeichnung Fir Maschinentyp
Description Pour machine de type
Tool holder for Escomatic, right version D2/D4/D5
Werkzeughalter fiir Escomatic, rechte Ausfiihrung

Porte-outil pour Escomatic, exécution a droite Dé

Tool holder for Escomatic, left version D2/D4/D5

Werkzeughalter fur Escomatic, linke Ausfiihrung
Porte-outil pour Escomatic, exécution a gauche Dé6

Insert type 340, custom ground
Wendeplatte Typ 340, nach Mass geschliffen
Plaquette de type 340, meulée sur mesure

Replacement screw M3x6,5 for tool holder
Ersatzschraube M3x6,5 fir Werkzeughalter

Vis M3x6,5 de remplacement pour porte-outil

Key Torx 8
Schlissel Torx 8
Clé Torx 8

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

Article nr.
Artikel Nr.
Ne° Article
Esco D2 340R
Esco D6 340R
Esco D2 340L

Esco D6 340L

"Sline"
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@ Tooling system for Escomatic®
I m u Werkzeugsystem fiir Escomatic®

cutting tools & accessories Systéme d'outillage pour Escomatic®

Profile shape max. 3x3 mm
Profilform max. 3x3 mm
) Forme du profil max. 3x3 mm

Customised tool

Using the form attached to the "Tooling system for Escomatic®" documentation available on www.bimu.ch, please
check the appropriate tool holder execution (R=right, L=left) and draw the required tool profile, as shown in the
example below.

Kundenspezifische Werkzeuge

Unter www.bimu.ch finden Sie die Dokumentation "Werkzeugsystem fir Escomatic®".
Kreuzen Sie bitte die gewiinschte Ausfihrung des Werkzeughalters an (R=rechts, L=links) und zeichnen Sie das
gewinschte Werkzeugprofil ein, wie im folgenden Beispiel:

Outil personnalisé

A I'aide du formulaire joint a la documentation "Systeme d'outillage pour Escomatic®" disponible sur
www.bimu.ch, veuillez cocher I'exécution du porte-outil souhaitée (R=droite, L=gauche) et dessiner le profil d'outil
désiré, comme sur |'exemple ci-dessous.

Guide bush N\ p e = Collet
Fihrungsbiichse Zange
Canon Pince
S
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

Tecko

Modular tooling change system for automatic lathes
Modulares Werkzeugsystem fiir Drehautomaten
Systeme d’outils modulaire pour tours automatiques

For machines

Fir Maschinen TO? n 0 S

Pour machines

Quick change system High pressure coolant spray integrated in the
Schnellwechselsystem base plate on each tool position

Systéme a changement rapide Hochdruck-Kihlmittelzufihrung in die Platte
fur jede Werkzeugposition integriert

Arrosage haute pression intégré a la plaque

Coolant only inlet
sur chaque position d’outil

Zentrale Kuhlmittelzufihrung
Entrée d'arrosage unique

Double tool holders
Doppel-Werkzeughalter
Porte-outils doubles

Large choice of tool holders, including for ISO inserts
Grosse Auswahl an Werkzeughaltern, auch fir ISO-Wendeplatten
Grand choix de porte-outils, y compris pour plaquettes ISO

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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278 FDE9.1.0#




Table of content

Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko

Systeme d’outils modulaire Tecko

Inhaltverzeichnis

Table des matiéres

1. Advantages of the system

2. General principle of system

3. Description of base plates
3.1 Fixing systems
3.2 High pressure spraying
3.3 Quantity of tool holders
3.4 Increase of tool holders
3.5 Double tool holders
3.6 Distance between the axles

3.7 Configuration examples

4. Base plates

5. Tool holders

5.1 Distance between

the axles 50 mm

5.2 Distance between

the axles 38 mm

6. Shift of Quicklocks

7. Presetting

8. Presetting base plates

9. Additional parts

Bimu SA
cutting tools & accessories

1. Vorteile des Systems

2. Generelles Systemprinzip

3. Beschreibung der Basisplatten
3.1 Befestigungs-System
3.2 Hochdruck-Kihlung
3.3 Stahlhalter Anzahl
3.4 Erweiterung-Werkzeughalter
3.5 Doppel-Werkzeughalter
3.6 Achsabstand

3.7 Konfigurationsbeispiele

4. Basisplatten

5. Stahlhalter
5.1 Achsabstand 50 mm

5.2 Achsabstand 38 mm

6. Quicklock Verschiebung

7. Voreinstellen

8. Voreinstellplatte

9. Zusatzteile

case postale 50
rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

FDE9.1.0#

1. Avantages du systéme 3
2. Principe général du systeme 4
3. Description des plaques de base 5
3.1 Systémes de fixation 5
3.2 Arrosage haute pression 6
3.3 Nombre de porte-outils 6
3.4 Augmentation d'outils 6
3.5 Porte-outils doubles 8
3.6 Entraxes 8
3.7 Exemples de configuration 9

4. Plaques de base 11
5. Porte-outils 18
5.1 Entraxe 50 mm 18
5.2 Entraxe 38 mm 26

6. Déplacement des Quicklocks 30
7. Préréglage 31
8. Plaques de préréglage 32
9. Pieces additionnelles 34
+41 32 482 60 50 info@bimu.ch

www.bimu.ch

279




280

Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

1. Advantages
of the system

1. Vorteile
des Systems

1. Avantages
du systeme

Quick change thanks to the screw
«Quicklock »

Only 2 revolutions of the screw are
necessary to free the tool holder.
Positioning precision of system:
+/-0,01 mm.

Schnellwechsel dank der «Quick-
lock» Schrauben

2 Schrauben-Umdrehungen reichen,
um den Stahlhalter ein- und auszu-
spannen. Wiederholgenauigkeit :
+/-0,01 mm.

Changement rapide gréce a la vis
«Quicklock »

2 tours de vis suffisent a libérer les
porte-outils. Précision de position-
nement du systeme: +/- 0,01 mm.

Gain of tools

The original base plate is replaced
by the Tecko plate. This, in several
cases, allows the number of plates
to be increased.

The use of tool holders with 2 tools
allows this number to be even
further increased.

Stahlhalter Erweiterung

Die urspriingliche Basisplatte wird
durch eine Platte von Tecko ersetzt.
Dies erlaubt haufig mehr Werkzeu-
ge pro Platte.

Durch den Einsatz von Werkzeug-

haltern mit 2 Werkzeugen kann die-
se Zahl noch weiter erhdht werden.

Gain d'outils

La plaque de base d'origine de

la machine est remplacée par la
plaque de base du systéeme Tecko
ce qui permet dans plusieurs cas
d'augmenter le nombre d’outils par
plaque.

L'utilisation de porte-outils avec 2
outils permet d'encore accroitre ce
nombre.

Rigidity

Very high rigidity of the Tecko
system thanks to the massive tool
holders, size 15 x 20 mm.

Starrheit

Sehr gute Stabilitat dank massiven
Stahlhalter.
Querschnitt: 15 x 20 mm.

Rigidité
Excellente rigidité du systéme grace

a des porte-outils massifs de section
15 x 20 mm.

Integrated spraying

Spraying is provided through noz-
zles (up to 140 bar) which can be
swivelled so as to guide the coolant
fluid directly on the cutting edge.

The spraying of coolant is ensured
through one single inlet, thus
avoiding the connection of several
unions.

Integrierte Kiihlung

Die Kiihlung wird gesichert durch
orientierte Hochdruckdisen (bis
140 bar) die den Kuhlstrahl direkt
auf die Schneidkante leiten.

Die Kiihlung wird durch eine einzige
Zufuhrung sichergestellt, ein System
mit mehreren Anschliissen eriibrigt
sich.

Arrosage intégré

Le systéme d’arrosage est intégré a
la plaque de base et disponible sur
chaque position d’outil.

Les buses haute pression (jusqu’a
140 bar) sont orientables afin de
guider le fluide de refroidissement
directement sur |'aréte de coupe.
L'ensemble de I'arrosage est assuré
par une entrée unique, évitant

ainsi le branchement de plusieurs
raccords.

cutting tools & accessories

Easy presetting

No more need to take off the base
plate of machine to preset your
tools. The tool holder is directly
fixed on a special presetting plate.

case postale 50

Vereinfachtes Voreinstellen der
Werkzeuge

Das Ausbauen der Werkzeughal-
ter ist nicht mehr notwendig. Die
Stahlhalter werden direkt auf das
Voreinstell-Gerat gespannt.

Préréglage des outils facilité

Plus besoin d’enlever la plaque de
base de la machine pour prérégler
les outils. Le porte-outil se fixe
directement sur une plaque spéciale
de préréglage.

+41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

2. General principle 2. Generelles 2. Principe général
of system Systemprinzip du systeme

Base plates Basisplatten Plaques de base

The original tool holders are Die urspriinglichen Werkzeughalter Les porte-outils d’origine sont

dismounted from gang.... werden von der Basisplatte vom démontés du peigne...

Kamm abgebaut...

5
o ~ 0 ] ° \
h o 4] )
5
a a 5

o 3 5 s
\ <
Lo o
... and replaced by the Tecko base ... und durch die Tecko-Basisplatte ... et remplacées par la plaque de
plate. ersetzt. base Tecko.
o B
o 9 \\\\H"'*..
o 0 7y . .
S, .
" o \
o 0
a o
g ' § o
Tool holders Stahlhalter Porte-outils
The different Tecko tool holders are Die verschiedenen Tecko Stahlhalter Les différents porte-outils Tecko se
fitted on the new base plate. werden auf die neue Basisplatte montent sur la nouvelle plaque de
gespannt. base.
S i
! A

- :
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Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko

Systeme d’outils modulaire Tecko

3. Description
of base plates

3. Beschreibung
der Basisplatten

3. Description des
plaques de base

3.1 Fixing systems

The fixation system of the tool
holders is available in 2 different
versions:

«Quick change » and «Eco change ».

The 2 systems use the same tool
holders.

Quick change

The version « Quick change» is a
revolutionary system which allows an
extremely quick change of tool holder.

The «Quicklock» which are part this
system, tighten in only 2 revolutions
and lock the tool holder.

3.1 Befestigungs-Systeme

Es gibt 2 Befestigungs-Systeme::
«Quick change » und «Eco change ».

Die beiden Systeme funktionieren
mit den gleichen Werkzeughaltern.

Quick change

Das revolutionare System « Quick
change » erlaubt einen extrem schnel-
len Austausch der Werkzeughalter.

Die mitgelieferten «Quicklock»-
Schrauben lassen sich mit nur 2
Umdrehungen anziehen und sichern
den Werkzeughalter.

3.1 Systémes de fixation

Le systéme de fixation des porte-
outils est disponible en 2 versions
différentes:

«Quick change» et « Eco change ».

Les 2 systemes utilisent les mémes
porte-outils.

Quick change

La version « Quick change » est un
systéme révolutionnaire qui permet
un changement ultra-rapide du
porte-outil.

Les vis « Quicklock » qui composent
ce systéme se serrent en seulement
2 tours et verrouillent ainsi le porte-
outil.

Eco change

The version « Eco change » is
equipped with standard screws
which offer an economical alterna-
tive.

Eco change

Die « Eco change » Ausfiihrung ist
mit normalen Befestigungs-Schrau-
ben aufgebaut und bietet eine
preisglinstige Alternative.

Eco change

La version « Eco change » est équi-
pée de vis standards qui offrent une
solution alternative économique.

Bimu SA
cutting tools & accessories
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3.2 High pressure spraying

The high pressure spraying (140 bar)
is available on most of the base
plates. The adjustment of the ori-
entation of the nozzles is done with
the key no 015.81.810 and allows the
coolant to be adjusted directly on
the cutting edge.

Adjustment of nozzle
Adjustierung der Diise
Ajustement de la buse

Untightening of nozzle
Lésen der Diise
Desserrage de la buse

3.2 Hochdruck-Kiihlung

Die Hochdruck-Kihlung (140 bar)
ist bei den meisten Basisplatten
verflgbar. Die Hochdruck-Disen
werden mit dem Spezialschlissel
Nr. 015.81.810 auf jede einzelne
Schneide gerichtet.

¥

Orientation of nozzle in all directions
Orientierung der Duse in alle Richtungen méglich

Orientation de la buse possible dans toutes les directions 5

3.2 Arrosage haute pression

L'arrosage haute pression (140 bar)
est disponible sur la majorité des
plaques de base. Le réglage de
I'orientation des buses d'arrosage se
fait a I'aide de la clé n° 015.81.810 et
permet pour chaque outil de diriger
le fluide de refroidissement directe-
ment sur |'aréte de coupe.

3.3 Quantity of tool holders

The quantity of tool holders which
can be fitted depends on the base
plate.

3.3 Stahlhalter Anzahl

Die mégliche Anzahl Stahlhalter
wird durch die Tecko-Basisplatte
bestimmt.

3.3 Nombre de porte-outils

Le nombre de porte-outils pouvant
étre montés dépend de la plaque
de base Tecko utilisée.

3.4 Increase of tool holders

The concept of the tecko plates al-
lows to decrease the space between
the tool holders. In several cases,

it results in a gain of one or several
tool positions per gang; as example
here-under.

With original plates: 3 tools
Mit original Platten: 3 Werkzeuge
Avec plaques d’origine: 3 outils

3.4 Stahlhalter-Erweiterung

Die Tecko Basisplatten-Ausfiihrung
erlaubt die Abstande der Stahlhalter
zu reduzieren. In diversen Falle kann
man eine oder mehrere Positionen
gewinnen wie mit der nachfolgender
lllustrierung gezeigt wird.

3. Augmentation du nombre
de porte-outils

La conception des plaques Tecko
permet de diminuer |'espace entre
les porte-outils. Dans plusieurs cas,
il en résulte un gain d'une ou plu-
sieurs positions d'outils par peigne.

With Tecko plate: 4 tools
Mit Tecko Platte : 4 Werkzeuge
Avec plaque Tecko: 4 outils

Bimu SA
cutting tools & accessories
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The examples below show the gain
in tool positions provided by the
Tecko system on different types of
machines.

Die nachfolgenden Beispiele zeigen
die zuséatzliche/n Werkzeugposition/
en, die das Tecko-System flr unter-
schiedliche Maschinentypen bringt.

Les exemples ci-dessous montrent
le gain de position(s) d'outils
apporté par le systeme Tecko sur
différents types de machines.

Tornos Deco 7/10
Tornos EvoDeco 10

Standard

Tecko

Standard

T

Tornos Deco 20/26
Tornos EvoDeco 20/32

N

4 tools 5 tools
4 Werkzeuge 5 Werkzeuge
4 outils 5 outils
5 tools 8 tools
5 Werkzeuge 8 Werkzeuge
il
tool 5 outils 8 outils t00l
+ Werkzeug + Werkzeug
outil outil
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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3.5.Double tool holders

The use of double tool holders (for
example, 2 inserts per tool holder)
available for the Tecko system
enables the possible number of
operations to be increased.

Double tool holders can be used on
all tool positions with the exception
of extreme gang positions.

Use of single tool holders
Einsatz von einfachen Werkzeughaltern
Utilisation de porte-outils simples

3.5.Doppel-Werkzeughalter

Der Einsatz von Doppel-Werkzeug-
haltern (beispielsweise 2 Wende-
platten pro Werkzeughalter), die
fur das Tecko-System zur Verfligung
stehen, ermdglicht eine Steigerung
der méglichen Zahl an Arbeitsab-
laufen.

Die Doppel-Werkzeughalter kon-
nen fur alle Werkzeugpositionen
eingesetzt werden. Ausnahme: die
Aussenpositionen des Werkzeug-
magazins.

3.5.Porte-outils doubles

L'utilisation de porte-outils doubles
(par exemple 2 plaquettes par
porte-outil) disponibles pour le
systéme Tecko permet d'augmenter
le nombre d’opérations possibles.

Les porte-outils doubles peuvent
étre utilisés sur toutes les positions
d’outils a I'exception des positions
extrémes du peigne.

Use of double tool holders
Einsatz von Doppel-Werkzeughaltern
Utilisation de porte-outils doubles

N
\\‘\.
\\
o
5 o
S o

3.6.Distance between the axles

The distance between the axles
between the 2 screws of the fixing
system can be of 2 different types
depending on base plate: 38 mm or
50 mm. For the base plates compat-
ible with these 2 types of distances
between the axles, the screws can
be moved between 2 positions in
order to accept the tool holders 38
and 50 mm. The extraction set for
screws no 012.06.800 is planned in
this effect.

3.6.Achsabstand

Es gibt 2 mégliche Abstéande der
beiden Befestigungs-Schrauben

auf der Basisplatte: 38 mm oder

50 mm. Bei kompatiblen Basis-
platten kénnen die Befestigungs-
Schrauben dank dem Umbau-Set Nr.
012.06.800, versetzt werden um die
Stahlhalter mit Achsabstand 38 oder
50 mm aufzunehmen.

3.6.Entraxes

L'entraxe entre les 2 vis du systéme
de fixation peut étre de 2 types
selon la plaque de base: 38 mm ou
50 mm.

Pour les plaques de base compa-
tibles avec ces 2 types d'entraxe, les
vis peuvent étre déplacées entre 2
positions afin de recevoir les porte-
outils 38 et 50 mm. Le set d'extrac-
tion des vis n° 012.06.800 est prévu
a cet effet.

Distance between the axles
Achsabstand
Entraxes

Moving of screw thanks to the extraction set
Schrauben Versatz mit Umbau-Set
Déplacement de la vis gréace au set d’extraction

38 mm

For the detail of procedure, please see chapter 6.
Fiir mehr Einzelheiten, siehe Kapitel 6.
Pour le détail de la procédure, se rapporter au chapitre é.
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3.7 Configuration examples

Comparison between a standard
configuration on Tornos Deco and
possible configurations with the
Tecko system.

Tecko double tool holders cannot
be fitted to extreme gang positions

(high and low).

Tornos Deco 7/10

.

Tornos Deco 7/10
Tornos EvoDeco 10

e

Bimu SA
cutting tools & accessories
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+ Coolant spray (without loss of tool position)

+ Kiihlung (ohne Verlust einer Werkzeugposition)
Tornos EvoDeco 10 + Arrosage (sans perte de position d’outil)

+ 1 tool + Coolant spray
+ 1 Werkzeug + Kiihlung
+ 1 outil + Arrosage

3.7 Konfigurationsbeispiele

Vergleich zwischen einer Standard-
konfiguration auf einer Tornos Deco
und den mit dem Tecko-System
moglichen Konfigurationen.

Die Doppel-Werkzeughalter von
Tecko kénnen auf den Aussen-

positionen (oben und unten) des
Magazins nicht montiert werden.

case postale 50
rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

FDE9.1.0#

Tornos Deco 7/10
Tornos EvoDeco 10

Tornos Deco 7/10
Tornos EvoDeco 10

+41 32 482 60 50

3.7 Exemples de configuration

Comparaison entre une configura-
tion standard sur Tornos Deco et
des configurations possibles avec le
systéme Tecko.

Les porte-outils doubles Tecko
ne peuvent pas se monter sur les
positions extémes (haut et bas) du

peigne.

+ 1 tool + Coolant spray
+ 1 Werkzeug + Kiihlung
+ 1 outil + Arrosage

+ 4 tools + Coolant spray
+ 4 Werkzeuge + Kiihlung
+ 4 outils + Arrosage

e
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+ Coolant spray
+ Kiihlung
+ Arrosage

Tornos Deco 13
Tornos EvoDeco 16

+ 3 tools + Coolant spray
+ 3 Werkzeuge + Kiihlung
+ 3 outils + Arrosage

Tornos Deco 13
Tornos EvoDeco 16

Tornos Deco 20/26

Bimu SA
cutting tools & accessories

+ 1 tool + Coolant spray | for small workpieces
+ 1 Werkzeug + Kiihlung | fiir kleine Stiicke
Tornos EvoDeco 20/32 + 1 outil + Arrosage | pour petites piéces
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+ 1 tool + Coolant spray
+ 1 Werkzeug + Kiihlung
+ 1 outil + Arrosage

Tornos Deco 13
Tornos EvoDeco 16

+ Coolant spray
+ Kihlung
+ Arrosage

Tornos Deco 20/26
Tornos EvoDeco 20/32

Tornos Deco 20/26 + 1 tool
+ 1 Werkzeug

Tornos EvoDeco 20/32 + 1 outil
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4. Base plates 4. Basisplatten 4. Plaques de base

For machine type

Fir Maschine Typ Tornos Deco 7/10 | Tornos EvoDeco 10 TONOS

Pour type de machine

Integrated coolant supply Yes (see below) Compatible with distance between the axles 38 mm
Integrierte Kiihmittelzufuhr Ja (siehe unten) Abstand zwischen den Achsen
Arrosage intégré . Oui (voir ci-dessous) Compatible avec entraxe 3 50 mm
Number of tools Additional tool positions per gang compared to standard plate
Anzahl Werkzeuge 1 Zusatzliche Werkzeuge pro Kamm im Vergleich mit standard Basispl. 0
Nombre de positions d'outils ; Gain de position par rapport au porte-outil d'origine ]
E -~ )
©
P 90 {
g | 0@ © @
O
— o
Execution
Ausfiihrung - Quick Change - Eco Change
Exécution : ;
Atrticle no.
Artikel Nr. - 015.11.101 QC - 015.11.101 EC
Ne d'article : :
Remark The plates no. 015.11.101 QC / EC are only available with spraying nozzle low pressure no. 015.81.203
Bemerkung . Die Basisplatten Nr. 015.11.101 QC / EC sind nur mit der Niederdruck-Diise Nr. 015.81.203 verfiigbar
Remarque Les plaques n° 015.11.101 QC / EC ne sont disponibles qu'avec la buse d'arrosage basse pression n° 015.81.203
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch
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Fiir Maschine Typ Tornos Deco 7/10 | Tornos EvoDeco 10 TOMNOS
Pour type de machine
Integrated coolant supply No Compatible with distance between the axles 38 mm
Integrierte KuhImittelzufuhr Nein Abstand zwischen den Achsen
Arrosage intégré Non Compatible avec entraxe 50 mm
Number of tools Additional tool positions per gang compared to standard plate
Anzahl Werkzeuge 1 Zusétzliche Werkzeuge pro Kamm im Vergleich mit standard Basispl. 0
Nombre de positions d'outils Gain de position par rapport a la plaque d’origine
©
90
O

Execution
Ausfihrung
Exécution

Quick Change Eco Change

Article no.
Artikel Nr.
Ne d'article

015.11.105 QC 015.11.105 EC

For machine type

Nombre de positions d'outils

Fur Maschine Typ Tornos Deco 7/10 | Tornos EvoDeco 10 TONOS
Pour type de machine

Integrated coolant supply Yes Compatible with distance between the axles 38 mm
Integrierte KiihImittelzufuhr Ja Abstand zwischen den Achsen

Arrosage intégré Oui Compatible avec entraxe 50 mm
Number of tools Additional tool positions per gang compared to standard plate

Anzahl Werkzeuge 4 Zusétzliche Werkzeuge pro Kamm im Vergleich mit standard Basispl. 1

Gain de position par rapport a la plaque d’origine

89

90

] s

(

Execution
Ausfiihrung
Exécution

Quick Change Eco Change

Article no.
Artikel Nr.
Ne d'article

015.11.111 QC 015.11.111 EC

Bimu SA
cutting tools & accessories
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For machine type :
Fir Maschine Typ - Tornos Deco 7/10 | Tornos EvoDeco 10 TONOS
Pour type de machine ]
Integrated coolant supply No Compatible with distance between the axles :
Integrierte KiihImittelzufuhr . Nein Abstand zwischen den Achsen 38 mm
Arrosage intégré © Non Compatible avec entraxe ]
Number of tools Additional tool positions per gang compared to standard plate
Anzahl Werkzeuge 1 Zusétzliche Werkzeuge pro Kamm im Vergleich mit standard Basispl. 0
Nombre de positions d'outils ; Gain de position par rapport a la plaque d’origine ]

Il [

o

t 90 {
O
O
©
§ (@ __°©
1
Execution
Ausfithrung - Quick Change - Eco Change
Exécution : ;
Atrticle no.
Artikel Nr. - 015.11.106 QC - 015.11.106 EC
Ne d'article : :
Specific use Only to be used with tool holder no. 015.11.121.38
Sonder-Anwendung Nur in Kombination mit dem Wendeplatten-Halter Nr. 015.11.121.38
Utilisation particuliere . Utilisé uniquement en combinaison avec le porte-outil n° 015.11.121.38
No need of special ;
collet for pick-up Counterheadstock
- {* — = Reitstack
attachment ! Guide bush A Contre-poupée
Fiihrungsbuchse

Abstechen ohne canen }

;i R Tool-holder 015.11.121.38
Abgrelfzange mit [\ V\Z)rkz:ugeha\ter 015.11.121.38
Vorbau ! ‘ Porte-outil 015.11.121.38

\
. . Base plate 015.11.106
Pas besoin de pince Basisplatte 015.11.106 !
de prise de piéces a Plaque de base 01511106 View:  gangnr2
I 21 L Ansicht:  Werkzeugkamm Nr 2

hez pro Onge . Vue : peigne n° 2
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Fiir Maschine Typ Tornos Deco 13 | Tornos EvoDeco 16 TORNOS
Pour type de machine

Integrated coolant supply Yes Compatible with distance between the axles 38 mm
Integrierte Kuhlmittelzufuhr Ja Abstand zwischen den Achsen

Arrosage intégré Oui Compatible avec entraxe 50 mm

Number of tools
Anzahl Werkzeuge
Nombre de positions d'outils

Additional tool positions per gang compared to standard plate
1 Zusétzliche Werkzeuge pro Kamm im Vergleich mit standard Basispl. 0
Gain de position par rapport a la plaque d’origine ]

]

25

99

10

\
0Q @ Do)

33.5

[(GN

Execution
Ausfiihrung
Exécution

Quick Change Eco Change

Article no.
Artikel Nr.
Ne d'article

015.12.101 QC 015.12.101 EC

For machine type

Fiir Maschine Typ Tornos Deco 13 | Tornos EvoDeco 16 TORNOS
Pour type de machine

Integrated coolant supply No Compatible with distance between the axles 38 mm
Integrierte KuhImittelzufuhr Nein Abstand zwischen den Achsen

Arrosage intégré Non Compatible avec entraxe 50 mm

Number of tools
Anzahl Werkzeuge
Nombre de positions d'outils

Additional tool positions per gang compared to standard plate
1 Zusétzliche Werkzeuge pro Kamm im Vergleich mit standard Basispl. 0
Gain de position par rapport a la plaque d’origine ]

]

0

¥10 (@ Y00

[(ON

Execution
Ausflihrung
Exécution

Quick Change Eco Change

Article no.
Artikel Nr.
Ne d'article

015.12.105 QC 015.12.105 EC
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For machine type

Fiir Maschine Typ Tornos Deco 13 | Tornos EvoDeco 16 TORNOS

Pour type de machine

Integrated coolant supply No Compatible with distance between the axles 38 mm
Integrierte KiihImittelzufuhr ~ Nein Abstand zwischen den Achsen
Arrosage intégré © Non Compatible avec entraxe : 50 mm
Number of tools Additional tool positions per gang compared to standard plate :
Anzahl Werkzeuge 1 Zusatzliche Werkzeuge pro Kamm im Vergleich mit standard Basispl. | Q
Nombre de positions d'outils ; Gain de position par rapport a la plaque d’origine

e

N

99

1O

N
¥ 10 (@ Y00
Execution
Ausfiihrung - Quick Change - Eco Change
Exécution : ;
Article no.
Avrtikel Nr. - 015.12.106 QC - 015.12.106 EC
Ne d'article : :
Specific use Only to be used with tool holder no. 015.11.121.38
Sonder-Anwendung Nur in Kombination mit dem Wendeplatten-Halter Nr. 015.11.121.38
Utilisation particuliére . Utilisé uniquement en combinaison avec le porte-outil n° 015.11.121.38

No need of special
collet for pick-up at-
tachment !

\ Counterheadstock

- [ - Reitstack
~ Contre-poupée

Guide bush
Fiihrungsbuchse
Canon

Abstechen ohne
Abgreifzange mit
Vorbau !

Tool-holder 015.11.121.38
E Werkzeughalter 015.11.121.38
Porte-outil 015.11.121.38

Base plate 015.12.106
Basisplatte 015.12.106

[

Pas besoin de pince

de prise de pieces a Plaque de base 01512106 / Views  gangnr2

nez prolongé ! [reicht: Zvee,-;fj“ﬁ';amm N2
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For machine type

Fiir Maschine Typ Tornos Deco 13 | Tornos EvoDeco 16 TORNOS

Pour type de machine

Integrated coolant supply Yes Compatible with distance between the axles 38 mm
Integrierte KuhImittelzufuhr - Ja Abstand zwischen den Achsen
Arrosage intégré . Oui Compatible avec entraxe : 50 mm
Number of tools Additional tool positions per gang compared to standard plate
Anzahl Werkzeuge 3 Zusatzliche Werkzeuge pro Kamm im Vergleich mit standard Basispl. | 1
Nombre de positions d'outils ; Gain de position par rapport a la plaque d’origine ]

q L] y

99

- Job—
O@_ Y00

7 ©
© (@ ©0
@
Execution : :
éu'sﬁihirung - Quick Change - Eco Change
xecution ] 3
Article no. : :
Qrticl;elNri - 015.12.111 QC - 015.12.111 EC
° d'article : :

For machine type

Fur Maschine Typ Tornos Deco 20/26 | Tornos EvoDeco 20/32 TONOS

Pour type de machine

Integrated coolant supply Yes Compatible with distance between the axles 38 mm
Integrierte KiihImittelzufuhr Ja Abstand zwischen den Achsen
Arrosage intégré . Oui Compatible avec entraxe : 50 mm
Number of tools Additional tool positions per gang compared to standard plate
Anzahl Werkzeuge ] Zusatzliche Werkzeuge pro Kamm im Vergleich mit standard Basispl. | Q
Nombre de positions d’outils Gain de position par rapport a la plaque d’origine 3
107 )
|
. I
Ior—T0
IO | O
O 10
Execution
Ausfiihrung - Quick Change - Eco Change
Exécution : :
Article no.
Avrtikel Nr. - 015.13.121 QC - 015.13.121 EC
Ne° d'article : :
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch

FDE9.1.0# 293




Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko

Systeme d’outils modulaire Tecko

294

For machine type

Fiir Maschine Typ Tornos Deco 20/26 | Tornos EvoDeco 20/32 TONOS
Pour type de machine

Integrated coolant supply Yes Compatible with distance between the axles

Integrierte Kiihmittelzufuhr Ja Abstand zwischen den Achsen 38 mm
Arrosage intégré QOui Compatible avec entraxe

Number of tools Additional tool positions per gang compared to standard plate

Anzahl Werkzeuge 1 Zusétzliche Werkzeuge pro Kamm im Vergleich mit standard Basispl. 0

Nombre de positions d'outils

Gain de position par rapport a la plaque d’origine

95
i )
1o |
310 ( O
O
Execution
éu'sﬁihirung Quick Change Eco Change
xecution
Article no.
Qrticl;elNri 015.13.121.38 QC 015.13.121.38 EC
° d'article

For machine type

Fur Maschine Typ Tornos Deco 20/26 | Tornos EvoDeco 20/32 TONOS
Pour type de machine

Integrated coolant supply No Compatible with distance between the axles

Integrierte Kuhlmittelzufuhr Nein Abstand zwischen den Achsen 38 mm
Arrosage intégré Non Compatible avec entraxe

Number of tools
Anzahl Werkzeuge
Nombre de positions d'outils

Additional tool positions per gang compared to standard plate
Zusatzliche Werkzeuge pro Kamm im Vergleich mit standard Basispl. | 1
Gain de position par rapport a la plaque d’origine :

[

20

7

115

44

©

Execution
Ausfiihrung
Exécution

Quick Change Eco Change

Article no.
Artikel Nr.

Ne d'article

015.13.200 QC 015.13.200 EC

Bimu SA
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Stahlhalter 5. Porte-outils

5.1 Distance between the axles 50 mm 5.1

Achsabstand 50 mm 5.1 Entraxe 50 mm

Tool holder 400R For tools Article no.
Werkzeughalter 400R Fir Werkzeuge Artikel Nr.

Porte-outil 400R Pour outils Ne Article

38 50
vf‘\ a _/ Q O Inserts 400R
[\ Wendeplatten 400R 015.11.203
‘ Plaquettes 400R

Tool holder 400R + 421R/422R For tools Article no.
Werkzeughalter 400R + 421R/422R Fir Werkzeuge Artikel Nr.

[0 | Porte-outil 400R + 421R/422R Pour outils Ne° Article

50

(b Inserts 400R + 421R

Wendeplatten 400R + 421R

Plaquettes 400R + 421R

50

015.11.203.11

@ Inserts 400R + 422R

Wendeplatten 400R + 422R

Plaquettes 400R + 422R

S)

Tool holder 2x 400R aligned For tools Article no.
Werkzeughalter 2x 400R ausgerichtet Fiir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 2x 400R aligné Pour outils Ne Article
50
Inserts 400R

Q Wendeplatten 400R 015.11.203.22

Plaquettes 400R
Tool holder 2x 400R For tools Atrticle no.
Werkzeughalter 2x 400R Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 2x 400R Pour outils Ne Article

‘ 38 50 |
m[ > (b Inserts 400R
<
z©\41 Wendeplatten 400R 015.11.203.33
‘ Plaquettes 400R
Tool holder 400R + VPGT FR For tools Article no.
Werkzeughalter 400R + VPGT FR Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 400R + VPGT FR Pour outils Ne Article
‘ 38 50 ‘
© ) d) Inserts 400R + VPGT FR
<
© v Wendeplatten 400R + VPGT FR 015.11.203.44
Plaquettes 400R + VPGT FR
7 ||
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Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

Tool holder 400R + DC..07 For tools Article no.
Werkzeughalter 400R + DC..07 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 400R + DC..07 Pour outils Ne Article

38 50
1

!
:’E Nl @ Inserts 400R + 1SO DC..07
~® \41 Wendeplatten 400R + ISO DC..07 015.11.203.55

|

Plaquettes 400R + ISO DC..07

Tool holder 400R + VC..11 For tools Article no.
Werkzeughalter 400R + VC..11 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 400R + VC..11 Pour outils Ne Article
‘ 38 50 |
© > @ Inserts 400R + I1SO VC..11
<
() e Wendeplatten 400R + ISO VC..11 015.11.203.66
Plaquettes 400R + ISO VC..11
Wzl
Tool holder VPGT FR For tools Article no.
Werkzeughalter VPGT FR Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VPGT FR Pour outils Ne Article
‘ 38 50
e Q O Inserts VPGT FR
\\‘ Wendeplatten VPGT FR 015.11.204
Plaquettes VPGT FR
el
Tool holder 800R For tools Article no.
Werkzeughalter 800R Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 800R Pour outils Ne Article
38.5 50

< ‘ O Cutting inserts 800R
Abstechplatten 800R 015.11.205
’—rjw Plaquettes de trongonnage 800R

Tool holder 040R For tools Article no.
Werkzeughalter 040R Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 040R Pour outils Ne Article
38 50
< ‘ O Inserts 040R
Wendeplatten 040R 015.11.206
’—q Plaquettes 040R
Tool holder 2x 040R For tools Article no.
Werkzeughalter 2x 040R Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 2x 040R Pour outils Ne Article
‘ 38 50
o @ > Q Inserts 040R
=
N Wendeplatten 040R 015.11.206.11
‘ ‘ Plaquettes 040R
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

Tool holder Iscar For tools Article no.
Werkzeughalter Iscar Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil Iscar Pour outils Ne° Article
50 38 ‘
@ iz ‘ _‘ b Inserts DGR/L
Wendeplatten DGR/L 015.11.209
® =] Plaquettes DGR/L
Tool holder Iscar For tools Article no.
Werkzeughalter Iscar Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil Iscar Pour outils Ne Article
) 38 50 )
|
A
E: @ Inserts DGR/L
Wendeplatten DGR/L 015.11.210
Plaquettes DGR/L
1
Tool holder 800R For tools Article no.
Werkzeughalter 800R Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 800R Pour outils Ne Article
38 50
?T‘k ) - Q Q Turning inserts 800R
— Drehplatten 800R 015.11.211
‘ Plaquettes de tournage 800R
Tool holder DC...0702 For tools Article no.
Werkzeughalter DC...0702 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil DC...0702 Pour outils Ne Article
38 50
- ‘ Inserts ISO DC..0702
O Wendeplatten ISO DC..0702 015.11.221
Plaquettes ISO DC..0702
|
Tool holder DC...11T3 For tools Article no.
Werkzeughalter DC...11T3 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil DC...11T3 Pour outils Ne Article
38 50
< ‘ O Inserts ISO DC..11T3
Wendeplatten ISO DC..11T3 015.11.222
= Plaquettes ISO DC..11T3
Tool holder VC...1103 For tools Article no.
Werkzeughalter VC...1103 Fur Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VC...1103 Pour outils Ne Article
38 50
< ‘ O Inserts ISO VC..1103
Wendeplatten ISO VC..1103 015.11.223
Plaquettes ISO VC..1103
%
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Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

Tool holder VB...1103 For tools Article no.
Werkzeughalter VB...1103 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VB...1103 Pour outils Ne Article
‘ 38 50
< O Inserts ISO VB..1103
Wendeplatten ISO VB..1103 015.11.224
Plaquettes ISO VB..1103
5 |
Tool holder DC...11T3 (neutral) For tools Article no.
Werkzeughalter DC...11T3 (neutral) Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil DC...11T3 (neutre) Pour outils Ne° Article
‘ 38 50
< O Inserts ISO DC..11T3 (neutral)
Wendeplatten ISO DC..11T3 (neutral) 015.11.225
<§> Plaquettes ISO DC..11T3 (neutre)
28
Threading tool holder 11ER For tools Article no.
Gewindestrehlen Werkzeughalter 11ER Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil de filetage 11ER Pour outils Ne Article
‘ 38 50
< Q Inserts ISO 11ER
Wendeplatten ISO 11ER 015.11.226
Plaquettes ISO 11ER
Threading tool holder 16ER For tools Article no.
Gewindestrehlen Werkzeughalter 16ER Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil de filetage 16ER Pour outils Ne Article
50
Q Inserts ISO 16ER
Wendeplatten ISO 16ER 015.11.227
Plaquettes ISO 16ER
Tool holder VC...1303 (neutral) For tools Article no.
Werkzeughalter VC...1303 (neutral) Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VC...1303 (neutre) Pour outils Ne° Article
38 50
< ‘ O Inserts ISO VC...1303
Wendeplatten ISO VC..1303 015.11.228
Plaquettes ISO VC..1303
>
—
Tool holder DCGX (93°) For tools Article no.
Werkzeughalter DCGX (93°) Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil DCGX (93°) Pour outils Ne° Article
38 50 |
< ‘ @ Inserts ISO DCGX (93°)
Wendeplatten ISO DCGX (93°) 015.11.229
Plaquettes ISO DCGX (93°)
& |l
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Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

Tool holder VC...1103 (neutral) For tools Article no.
Werkzeughalter VC...1103 (neutral) Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VC...1103 (neutre) Pour outils Ne° Article
38 50
< ‘ O Inserts ISO VC..1103
Wendeplatten ISO VC..1103 015.11.243
Plaguettes ISO VC..1103
w
Tool holder 400R (Esco) For tools Article no.
Werkzeughalter 400R (Esco) Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 400R (Esco) Pour outils Ne° Article
38 50
vf‘\ a @ @ Inserts 400R
K Wendeplatten 400R 015.11.303
‘ Plaquettes 400R
Tool holder VPGT FR (Esco) For tools Article no.
Werkzeughalter VPGT FR (Esco) Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VPGT FR (Esco) Pour outils Ne Article
50
|
@ Inserts VPGT FR
Wendeplatten VPGT FR 015.11.304
Plaquettes VPGT FR
Tool holder 400L For tools Article no.
Werkzeughalter 400L Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 400L Pour outils Ne Article
50 38
[ T
@ @ —& 2 I« | Inserts 400L
s Wendeplatten 400L 015.11.305
‘ Jg Plaquettes 400L
Tool holder 040L For tools Article no.
Werkzeughalter 040L Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 040L Pour outils Ne Article
50 38
‘ Inserts 040L
] Wendeplatten 040L 015.11.306
‘ J“E Plaquettes 040L
Tool holder VPGT FL For tools Article no.
Werkzeughalter VPGT FL Fur Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VPGT FL Pour outils Ne Article
38 50
T |
¢%\——/® @ Inserts VPGT FL
= Wendeplatten VPGT FL 015.11.307
- Plaquettes VPGT FL
mF & ‘
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Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

Tool holder VC..1103 For tools Article no.
Werkzeughalter VC..1103 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VC..1103 Pour outils Ne Article
‘ 50 ‘ 38
N | [ C
T~ nserts VC..1103
y Wendeplatten VC..1103 015.11.308
‘ © Jcn Plaquettes VC..1103
Tool holder VB...1103 For tools Article no.
Werkzeughalter VB...1103 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VB...1103 Pour outils Ne Article
50 38
@ @ \ﬁ%jv Inserts 1SO VB..1103
\y Wendeplatten ISO VB..1103 015.11.309
‘ ® Jc,, Plaquettes ISO VB..1103
Tool holder DC..0702 (Esco) For tools Article no.
Werkzeughalter DC..0702 (Esco) Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil DC..0702 (Esco) Pour outils Ne Article
38 50
< ‘ @ Inserts ISO DC..0702 (Esco)
Wendeplatten ISO DC..0702 (Esco) 015.11.321
Plaquettes ISO DC..0702 (Esco)
(&)
Tool holder VC..1103 (Esco) For tools Article no.
Werkzeughalter VC..1103 (Esco) Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VC..1103 (Esco) Pour outils Ne Article
38 ‘ 50 ‘
< ‘ g ) @ Inserts ISO VC..1103 (Esco)
f Wendeplatten ISO VC..1103 (Esco) 015.11.323
Plaquettes ISO VC..1103 (Esco)
67|
Tool holder CC..09T3 For tools Article no.
Werkzeughalter CC..09T3 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil CC..09T3 Pour outils Ne Article
50
J Q Q Inserts ISO CC..09T3
Wendeplatten ISO CC..09T3 015.11.324
Plaquettes ISO CC..09T3
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

Axial holder For tools Article no.
Axial Halter Fir Werkzeuge Artikel Nr.
(S8 | Support axial Pour outils Ne° Article
| 50 | 38 |
Cb Cb ‘ 1 i = Shaft tools
° Schaftwerkzeuge
Outils a queue
@ 8 mm 015.11.730.08
3
@ 10 mm 015.11.730.10
Centering tool holder For tools Article no.
Zentrier-Halter Fiir Werkzeuge Artikel Nr.
200 | Porte-centreur Pour outils Ne Article
50 38 Shaft tools
Schaftwerkzeuge
Q C s Outils & queue
%]
@4 mm 015.11.740.04
@5 mm 015.11.740.05
N
@ 6 mm 015.11.740.06
Double centering tool holder For tools Article no.
Doppel-Zentrier-Halter Fur Werkzeuge Artikel Nr.
[ S8L | Porte-centreur double Pour outils Ne Article
50 33 Shaft tools
|
Schaftwerkzeuge
O O
%JV Outils & queue
%]
2x @ 2 mm 015.11.740.22
2x @ 3 mm 015.11.740.33
2x @4 mm 015.11.740.44
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Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

Universal tool holder 10x10 mm For tools Article no.
Universal-Werkzeughalter 10x 10 mm Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil universel 10x10 mm Pour outils Ne° Article
38 50 ‘
.\ﬁm All 10x10 mm section tool holders
l Alle Werkzeughalter Querschnitt 10x 10 mm 015.11.840
L ~— 1
Tous les porte-outils de section 10x 10 mm
© ©
Universal tool holder 8x8 mm For tools Article no.
Universal-Werkzeughalter 8x8 mm Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil universel 8x8 mm Pour outils Ne° Article
38 50 ‘
m[m All 8x8 mm section tool holders
| | Alle Werkzeughalter Durchschnitt 8x8 mm 015.11.841
L — 1
Tous les porte-outils de section 8x8 mm
> — 1 © 9
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Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko

Systeme d’outils modulaire Tecko

5.2 Distance between the axles 38 mm

5.2 Achsabstand 38 mm

5.2 Entraxe 38 mm

Tool holder 253R
Werkzeughalter 253R
Porte-outil 253R

For tools
Fir Werkzeuge
Pour outils

Article no.
Artikel Nr.
Ne Article

Insert 253R. Use only with no. 015.11.106 and

no. 015.12.106 base plates

O

Cre “'

| Wendeplatte 253R. Beniitzung nur mit
| Nr. 015.11.106 und Nr. 015.12.106 Basisplatten

Plaquette 253R. Utilisation uniquement avec les
plaques de base n° 015.11.106 et n° 015.12.106

015.11.121.38

Tool holder 400R For tools Article no.
Werkzeughalter 400R Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 400R Pour outils Ne Article
50 38
‘ _/ Inserts 400R
e O
K Wendeplatten 400R 015.11.203.38
’m Plaquettes 400R
Tool holder VPGT FR For tools Article no.
Werkzeughalter VPGT FR Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VPGT FR Pour outils Ne Article
50 ; 38 |
@ (b Inserts VPGT FR
Wendeplatten VPGT FR 015.11.204.38
Plaquettes VPGT FR
Tool holder 800R For tools Article no.
Werkzeughalter 800R Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 800R Pour outils Ne Article
50.5 38
ﬂ*‘k — /\ Q O Cutting inserts 800R
&
__ 7 Abstechplatten 800R 015.11.205.38
j Plaquettes de trongonnage 800R
Tool holder 040R For tools Article no.
Werkzeughalter 040R Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 040R Pour outils Ne Article
50 38
Vr‘\ @ J O Q Inserts 040R
L Wendeplatten 040R 015.11.206.38
’—q Plaquettes 040R
Universal tool holder 10x10 mm For tools Article no.
Universal-Werkzeughalter 10x10 mm Fur Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil universel 10x 10 mm Pour outils Ne Article

38

All 10x 10 mm section tool holders

Q)

Alle Werkzeughalter Querschnitt 10 x 10 mm

* f‘ 50
~ D
© ©O

Tous les porte-outils de section 10x 10 mm

015.11.208.38
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Tecko modular tooling change system
Modulares Werkzeugsystem Tecko

Systeme d’outils modulaire Tecko

Tool holder 800R
Werkzeughalter 800R
Porte-outil 800R

For tools
Fir Werkzeuge
Pour outils

Article no.
Artikel Nr.
Ne Article

50 38

vﬂuw & O,

'\

Turning inserts 800R
Drehplatten 800R

Plaquettes de tournage 800R

015.11.211.38

AR EN

For tools Article no.
Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Pour outils Ne Article
Inserts 800R

Wendeplatten 800R

015.11.212.38

Plaquettes 800R
Tool holder 853R «Picku For tools Article no.
Werkzeughalter 853R « |ckup» Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 853R «Pickup» Pour outils Ne° Article
38 50.5
Insert 853R

|
O Ger

Tool holder 800R
Werkzeughalter 800R
Porte-outil 800R
50.5 38
o = O,
| S

Wendeplatte 853R
Plaquette 853R

015.11.213.38

Tool holder «Universal» 10x 10 mm (Esco)
Werkzeughalter « Universal» 10x 10 mm (Esco)
Porte-outil «Universal» 10x 10 mm (Esco)

For tools
Fir Werkzeuge
Pour outils

Article no.
Artikel Nr.
Ne Article

@ 50 38
|
L8
I
o o

All 10x 10 mm section tool holders
Alle Werkzeughalter Querschnitt 10 x 10 mm

Tous les porte-outils de section 10x10 mm

015.11.215.38

Tool holder VB..1102
Werkzeughalter VB..1102
Porte-outil VB..1102

For tools
Fir Werkzeuge
Pour outils

Article no.
Artikel Nr.
Ne Article

38

o |

Insert VB..1102
Wendeplatte VB..1102
Plaquette VB..1102

015.11.216.38

Left tool holder VB..1102
Werkzeughalter links VB..1102
Porte-outil a gauche VB..1102

For tools
Fir Werkzeuge
Pour outils

Article no.
Artikel Nr.
Ne Article

. 50 i 38 |

e
T d) @
AN

Insert VB..1102
Wendeplatte VB..1102
Plaquette VB..1102

015.11.217.38
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Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

Tool holder DC..11T3 (3°) For tools Article no.
Werkzeughalter DC..11T3 (3°) Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil DC..11T3 (3°) Pour outils Ne° Article
Insert DC..11T3
Wendeplatte DC..11T3 015.11.218.38
Plaquette DC..11T3
Tool holder DC..0702 For tools Article no.
Werkzeughalter DC..0702 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil DC..0702 Pour outils Ne Article
50 38
vf‘:l\_y—/ Q O Inserts DC..0702
\\H\ Wendeplatten DC..0702 015.11.221.38
Plaquettes DC..0702
&7 |
Tool holder DC..11T3 For tools Article no.
Werkzeughalter DC..11T3 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil DC..11T3 Pour outils Ne Article
‘ 50 38
I N 0 Inserts DC..11T3
\\M Wendeplatten DC..11T3 015.11.222.38
) Plaquettes DC..11T3
Tool holder VC..1103 For tools Article no.
Werkzeughalter VC..1103 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VC..1103 Pour outils Ne Article
~ 50 _ B
[ |
B @ @ Inserts ISO VC..1103
f
\\H Wendeplatten ISO VC..1103 015.11.223.38
Plaquettes ISO VC..1103
o
Tool holder VB..1103 For tools Article no.
Werkzeughalter VB..1103 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil VB..1103 Pour outils Ne Article
50 38
vf‘:,_”_/ A D Inserts VB..1103
\\‘L Wendeplatten VB..1103 015.11.224.38
Plaquettes VB..1103
5 |
Tool holder 040L For tools Article no.
Werkzeughalter 040L Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil 040L Pour outils Ne Article
38 50
@ @ a qu Inserts 040L
=
/ Wendeplatten 040L 015.11.306.38
‘ J‘O— Plaquettes 040L
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Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

Tool holder CC..09T3 For tools Article no.
Werkzeughalter CC..09T3 Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil CC..09T3 Pour outils Ne Article

38
Q Q Insert CC..09T3
Wendeplatte CC..09T3 015.11.325.38
Plaquette CC..09T3
Universal tool holder 12x12 mm For tools Article no.
Universal-Werkzeughalter 12x12 mm Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil universel 12x12 mm Pour outils Ne Article
50 38
,\rm All 12x12 mm section tool holders
‘ Alle Werkzeughalter Querschnitt 12x12 mm 015.11.850.38
L ]
Tous les porte-outils de section 12x12 mm
| oo [
Tool holder OXOline 1000R For tools Article no.
Werkzeughalter OXOline 1000R Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil OXOline 1000R Pour outils Ne Article

Plaquettes OXOline 1000R

50 38
J@—O O Inserts OXOline 1000R
Wendeplatten OXOline 1000R 015.11.1000.38

Tool holder OXOline 1000L For tools Article no.
Werkzeughalter OXOline 1000L Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil OXOline 1000L Pour outils Ne Article
38 50
/ N ‘ Inserts OXOline 1053R and 1056R
O O
A .
\ = Wendeplatten OXOline 1053R und 1056R 015.11.1053.38
‘ Plaquettes OXOline 1053R et 1056R

Tool holder OXOline 1000L For tools Article no.
Werkzeughalter OXOline 1000L Fir Werkzeuge Artikel Nr.
Porte-outil OXOline 1000L Pour outils Ne Article

38 50
[ [
‘ Inserts OXOline 1053R and 1056R
e
& > Wendeplatten OXOline 1053R und 1056R 015.11.1056.38
Hé»‘:ﬁ:\;[ﬁ Plaquettes OXOline 1053R et 1056R
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Modulares Werkzeugsystem Tecko

Systeme d’outils modulaire Tecko

6. Shifting
of Quicklock

6. Quicklock
Verschiebung

6. Déplacement

des Quicklock

0. Preliminary remarks:
The shifting of the screws is done with «Ex-
traction set for Quicklock ».

Only the front screw must be moved;

the compensation milling screw situated at the

back must remain in place.

Quicklock extraction set

Ausbau-Set fiir Quicklock-Schrauben
Set d’extraction de la vis QulchoCk/é g— M7x22
Méx25 = :

o d7/D13x1

=/

d11/D15x17

-

. With a «six sided key» (5 on flat), completely
unscrew the Quicklock screw and extract the
upper side.

2. With help of the tube d11/D15x17 and wash-

ers d7/D13x1 turn screw M7x22 in the base of

the Quicklock Screw; this will allow it's extrac-
tion.

3. Position the base of the Quicklock screw on
the new location and insert it with the help of
screw Méx25 and washers d6/D11x1.

4. Withdraw screw M6x25 as well as washers
d6/D11x1.

5. Screw the top part of Quicklock screw with a
key Torx 15.

"

0. Vorangaben:
Der Versatz wird mit den « Quicklock Umbau-

Set» gemacht.

Nur die vordere Schraube wird versetzt;
die hintere bleibt stehen.

0. Remarques préalables:

Both types of Quicklock screw

\ dé/D11x1

1. Mit dem Sechskant-Schlissel 5 mm die

Quicklock-Schraube komplett herausdrehen
und entfernen.

L5

2. Mit dem Diibel d11/D15x17 und den Ron-

dellen d7/D13x1 die Schraube M7x22 in die
Quicklock-Basis einschrauben um diese zu

entfernen.

|

3. Die Quicklock-Basis in die gewlinschte Positi-

on bringen und mit der Schraube Mé6x25 und
den Rondellen d6/D11x1 einschrauben.

4. Die Schraube M6x25 mit den Rondellen

d6/D11x1 ausbauen.

5. Die Kopf-Partie der Quicklock-Schraube mit

dem Torx 15 Schlissel einschrauben.

Bimu SA
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Beide Typen von Quicklock-Schraube
Les 2 types de vis Quicklock

1.

2.

3.

4.
5.

It

+41 32 482 60 50

Le déplacement se fait a |'aide du «Set
d’extraction pour vis Quicklock ».

Seule la vis avant doit étre déplacée;
la vis fraisée de compensation située a |'arriére
reste en place.

TQL Mé-Z TQL Mé-A
(front) (back)
(Vorne) (Hinten)

(avant) (arriére)

Avec une clé six-pans (5 sur plat), dévisser
entierement la vis quicklock et en extraire la
partie supérieure.

A l'aide du tube d11/D15x17 et des rondelles
d7/D13x1 tourner la vis M7x22 dans la base
de la vis Quicklock permettant ainsi |'extrac-
tion de cette derniére.

Positionner la base de la vis Quicklock sur le
nouvel emplacement et I'insérer a |'aide de la
vis M6x25 et des rondelles d6/D11x1.

Retirer la vis M6x25 et les rondelles d6/D11x1.

Visser la partie supérieure de la vis Quicklock a
I'aide d'une clé Torx 15.

info@bimu.ch
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Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko

Systeme d’outils modulaire Tecko

e

ﬂ
Bimu SA
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7. Presetting

Advantage of Tecko system
for the presetting of tools on
Tornos presetter

7. Voreinstellung

Vorteil des Tecko System fiir
die Voreinstellung mit Tornos
Voreinstellapparat

7. Préréglage

Avantage du systéme Tecko
pour le préréglage des outils
Tecko

Presetting with the standard
Tornos tool holder

1. Unscrew tool holder from
machine.

2. Take off tool holder from ma-
chine.

The «pin system» doesn’t make
it easy (it often jams).

3. Adjust tool holder on pre-setter.

4. Preset.

Presetting with the Tecko tool
holder

1. Unscrew tool holder from ma-
chine («Quick change » or «Eco
change» system).

2. Take off tool holder from ma-
chine.

Very easy because Tecko base is
fixed on machine !

3. Adjust tool holder on presetter

Very easy because the tool
holder is fitted on another base
plate already fixed on presetter !

4. Preset.

case postale 50

Voreinstellung mit einem standard
Tornos Werkzeughalter

1. Der Werkzeughalter losschrau-
ben.

2. Der Werkzeughalter von der
Maschine herausnehmen.

Das System mit Stifte macht die
Behandlung unbequem (héufige
Absperrung).

3. Den Werkzeughalter auf den
Voreinstellapparat setzen.

4. Das Werkzeug messen.

Voreinstellung mit einem Tecko
Stahlhalter

-

. Den Stahlhalter losschrauben
(«Quick change » oder «Eco
change» system).

2. Den Stahlhalter von der Maschine
herausnehmen.
Leichte Wegnahme, weil die
Tecko Basisplatte immer auf der
Maschine steht !

3. Den Stahlhalter auf den Vorein-
stellapparat setzen.

Der Stahlhalter befestigt sich auf
eine andere Basisplatte, die auf
dem Voreinstellapparat steht !

4. Das Werkzeug messen.

+41 32 482 60 50
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Préréglage avec le porte-outil
standard Tornos

1. Dévisser le porte-outil de la
machine.

2. Sortir le porte-outil de la
machine.

Le systeme de goupille rend
|'opération inconfortable (blo-
cage fréquent).

3. Monter le porte-outil sur le
prérégleur.

4. Effectuer le préréglage.

Préréglage avec le porte-outil
Tecko

-

. Dévisser le porte-outil de la ma-
chine (systéme «Quick change »
ou «Eco change»).

N

. Sortir le porte-outil de la
machine.

L'enlévement est aisé car la
plaque de base Tecko reste fixée
sur la machine !

3. Monter le porte-outil sur le
prérégleur.

Le porte-outil s'ajuste sur une
autre plaque de base déja fixée
sur le prérégleur !

4. Effectuer le préréglage.

info@bimu.ch
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8. Presetting plates

For Tornos presetter

Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

8. Plaques de préréglage

Pour prérégleur Tornos

8. Voreinstellplatten

Fiir Tornos Voreinstellapparat

For machine type
Fir Maschine Typ
Pour type de machine

Compatible with distance between the axles
Abstand zwischen den Achsen
Compatible avec entraxe

Tornos Deco 7/10
Tornos EvoDeco 10

50 mm

1 /1
50
2 ° (© ]
©
90
i 015.11.900 EC
Ne d'article

For machine type Compatible with distance between the axles
Fiir Maschine Typ : Tornos Deco 13 Abstand zwischen den Achsen 50 mm
Pour type de machine Tornos EvoDeco 16 Compatible avec entraxe
il —
L]
&
50
N
110 (@S0
99

Article no.
Artikel Nr. 015.12.900 EC
Ne d'article
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Tecko modular tooling change system
Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

Compatible with distance between the axles

ES: m:(s:?;?:etzllj;z Tornos Deco 7/10 Abstand zwischen den Achsen 38 mm
Pour type de machine Tornos EvoDeco 10 Compatible avec entraxe :

15

38

o
@J
@©)
©

90

Article no. 3
Artikel Nr. 015.11.900.38 EC

Ne d'article

For machine type Compatible with distance between the axles :
Fiir Maschine Typ : Tornos Deco 13 Abstand zwischen den Achsen - 38 mm
Pour type de machine Tornos EvoDeco 16 Compatible avec entraxe 3
I |
&
38
N
10 (©_“00
|
99

Article no.
Artikel Nr. - 015.12.900.38 EC
Ne d'article :
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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9. Additional parts

Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

9. Zusatzteile 9. Pieces additionnelles

Quicklock screw. Article no. Quicklock screw. Article no.
Centering tightening. Tightening with compensation.
For the front position of « Quick For the rear position of «Quick
change» base plates. change» base plates.
Quicklock Schraube. Artikel Nr. Quicklock Schraube. Artikel Nr.
Zentrier Spannung. AusEIeichspannung.
Fir vordere Position der « Quick Fur hintere Position der « Quick
change » Basisplatte. change» Basisplatte.
Vis Quicklock. Ne Article Vis Quicklock. Ne° Article
Serrage avec centrage. Serrage avec compensation.
Pour [a position avant des plaques Pour la position arriére des
de base «Quick change ». plaques de base «Quick change ».
Complete screw Complete screw
[a] Komplette Schraube TQL Mé6-Z [a] Komplette Schraube TQL Mé-A
Vis compléte Vis compléte
Screw head Screw head
e [b]  Schrauben-Kopf TQLVC-Mé6 ) [b] Schrauben-Kopf TQLVC-M6
Téte de vis Téte de vis
Bush Bush
[c] Hilse 012.06.101 [c] Hilse 012.06.111
Douille Douille
Ecolock screw. Atrticle no. Ecolock screw. Article no.
Centering tightening. Tightening with compensation
For the front position of «Eco For the rear position of «Eco
change » base plates. change» base plates.
Ecolock Schraube. Artikel Nr. Ecolock Schraube. Artikel Nr.
Zentrier Spannung. Ausgleichspannung.
Fir vordere Position der « Eco Fur hintere Position der «Eco
change » Basisplatte. change » Basisplatte.
Vis Ecolock. Ne° Article Vis Ecolock. Ne Article
Serrage avec centrage. Serrage avec compensation.
Pour [a position avant des plaques Pour [a position arriére des
de base «Eco change». plaques de base «Eco change».
Complete screw Complete screw
[a] Komplette Schraube TEL M6-Z [a] Komplette Schraube TEL M6-A
[b] Vis compléte Vis compléte
Screw head Screw head
s [b]  Schrauben-Kopf TELVC-Mé . [b]  Schrauben-Kopf TELVC-Mé6
Téte de vis Téte de vis
=) Bush s = F Bush
g}[d [c] Hiulse 012.07.101 U[c} [c] Hulse 012.07.111
Douille Douille
Six sided key (5 on flat) Article no.
Sechskant-Schlissel (5 mm) Artikel Nr.
Clé six-pans (5 sur plat) Ne Article
Use with Quicklock and Ecolock
screws.
Benutzung mit Quicklock und
Ecolock Schrauben. TQLD Mé
Utilisation avec les vis Quicklock
et Ecolock.
Quicklock screw extraction set Article no.
Ausbau-Set fur Quicklock-Schrauben Artikel Nr.
Set d'extraction pour vis Quicklock Ne Article
For the shifting of Quicklock screws on baseplates.
=) Fir den Versatz der Quicklock-Schrauben auf der Basisplatten. 012.06.800
[C \; U d7/D13x1 Pour le déplacement des vis Quicklock sur les plaques de base.
d11/D15x17 dé/D11x1
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Tecko modular tooling change system

Modulares Werkzeugsystem Tecko
Systeme d’outils modulaire Tecko

High pressure spraying nozzle Article no. Low pressure spraying nozzle Article no.
Hochdruck Spritzduse Artikel Nr. Niederdruck Spritzdiise Artikel Nr.
Buse d'arrosage haute pression Ne Article Buse d'arrosage basse pression Ne Article

Nozzle complete
[a] Komplette Diise 015.81.100 Low pressure nozzle for base plate
Buse compléte no. 015.11.101 QC (length 23 mm)

[a] Nut Niederdruck Duse fir Basisplatte
1 [b] Mutter 015.81.101 Nr. 015.11.101 QC (Lénge 23 mm) | 015.81.203
Ecrou
- - ; Buse basse pression pour plaque
Oil proof ring de base n° 015.11.101 QC
[c] Dichtungs-Ring 015.81.102 (longueur 23 mm)

Bague d'étanchéité

Nozzle (length 18 mm)
[d'] Duse (Lange 18 mm) 015.81.103
Buse (longueur 18 mm)

"~ Nozzle length 36 mm) |
[d”] Diuse (Lange 36 mm) 015.81.104
Buse (longueur 36 mm)

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Technical supplements

Technische Erganzungen

Compléments techniques
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Recommended cutting data
Empfohlene Schnittwerte
Paramétres de coupe indicatifs

Turning + Cut off*
Drehen + Abstechen*
Tournage + Trongconnage *
Cutting speed Vc (m/min)
Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)
Vi d Ve (m/mi Feed
) itesse de coupe Vc (m/min) (mm/rev)
Material . . S .
Without coating or Coatings: Coatings: Vorschub
Wer.lfstof'l‘ TIN coating Beschichtungen: Beschichtungen: (mm/U)
D U'I[]Iile;Chic:'tit oder Revétements: Revétements: Avance
eschichtung  g120/B130/B140/BI80/BI0/ BI70/BI71/ (mm/tr)
Sans revétement ou QM2/QM2/QM3/QM4 BI100/BI110/BI120
revétement TIN
Free - cutting steel
Automatenstahl 40-70 70-100 100 - 180 0,01-0,15
Acier de décolletage
Steel unalloyed
Stahl unlegiert
Acier non allié 30-60 60 - 90 90-150 0,01-0,15
< 600 N/mm?
Steel low alloyed
Stahl niedriglegiert
Acier faiblement allié 30-50 60 - 90 90 - 140 0,01-0,10
< 800 N/mm?
Steel high alloyed
Stahl hochlegiert
Acier fortement allié 20-40 50-80 90-120 0,01-0,08
> 800 N/mm?
Stainless steel
Rostfreier Edelstahl 20 -40 50 -80 90-120 0,01-0,08
Acier inoxydable
Aluminium Si < 12% 90-150 100 - 150 100 - 150 0,01-0,20
Aluminium Si > 12% 80 - 140 90 - 140 90 - 140 0,01-0,20
Titanium
Titan 20-30 50-80 60 - 90 0,01-0,08
Titane
Brass, bronze
Messing, Bronze 90 - 150 90 - 150 90 - 150 0,01-0,20
Laiton, bronze
Copper
Kupfer 40 - 80 70-120 70 - 140 0,01-0,20
Cuivre
* General recommendations for Swiss type turning diameters.
The feed rate always depends directly on the insert’s geometry.
BI140/BI80/BI90 coatings are always a good option for diameters < 1,0 mm.
For cutting, the cutting speed should be reduced by about 10% compared to turning.
*  Allgemeine Empfehlungen fir den Langdrehbereich.
Der Vorschub ist immer direkt von der Schneidengeometrie abhangig.
BI40/BI80/BI90 Beschichtungen sind immer eine gute Option fir Durchmesser < 1,0 mm.
Beim Abstechen sollte die Schnittgeschwindigkeit gegeniiber dem Drehen um ca. 10% reduziert werden.
* Recommendations générales pour le décolletage des diameétres de 5 a 20 mm.
L'avance dépend toujours directement de la géométrie de plaquette.
Les revétements Bl40/BI80/BI90 sont toujours une bonne option pour les diamétres < 1,0 mm.
Pour le trongonnage, la vitesse de coupe devrait étre réduite d'environ 10% par rapport au tournage.
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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® Standard cut off / Opposite cut off
Imu Standardabstechen / Umgekehrte Abstechen

cutting tools & accessories

Trongconnage standard / Trongonnage inversé

Standard cut off Examples below are for right turning machines
Standardabstechen Die unten genannten Beispiele sind fiir die rechts drehenden Maschinen
Trongonnage standard Les exemples ci-dessous sont donnés pour un sens de rotation de machine a droite a2

_50R _51R _51R-r _52R
_50RP _51RP _51RP-r _54R

Right cutting insert
Example: 1050R

Abstechplatte, rechts
Beispiel: 1050R

Trongonneur & droite
Exemple: 1050R

Right tool holder
Example: 1010R

Werkzeughalter rechts
Beispiel: 1010R

Porte-outil a droite
Exemple: 1010R

Machining without counter-spindle
Bearbeitung ohne Gegenspindel

Usinage sans contre-broche

Insert
Wendeplatte

Plaquette

" 50R/_50RP/_51R/_51R-r/
_51RP/ _51RP-r/ _52R/ _54R/
_50-8R/_51-8R/_51-8R-r/
_42Rb/ _43Rb - r"

Tool holder "_R"
Werkzeughalter "_R"
Porte-outil "_R"

Guide bush
Fihrungsbiichse
Canon

Bimu SA case postale 50
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Standard cut off / Opposite cut off
Standardabstechen / Umgekehrte Abstechen
Trongconnage standard / Trongonnage inversé

Opposite cut off
Umgekehrtes Abstechen
Trongonnage inversé

Examples below are for right turning machines
Die unten genannten Beispiele sind fiir die rechts drehenden Maschinen

Les exemples ci-dessous sont donnés pour un sens de rotation de machine a droite

&

Beispiel: 1053R

Trongonneur opposé a droite
Exemple: 1053R

_53R _53RPX _56R-r _ _R4

_53RP _56R _S6RP -r

_53RX _56RP

Right opposite cutting insert Left tool holder Right «pick-up» tool holder
Example: 1053R Example: 1010L Example: 1010R4

Umgekehrte Abstechplatte, rechts Werkzeughalter links «Pick-up» Werkzeughalter rechts

Beispiel: 1010L

Porte-outil & gauche
Exemple: 1010L

Beispiel: 1010R4

Porte-outil «pick-up» a droite
Exemple: 1010R4

Machining with counter-spindle
Part with large external diameter (> 6 mm)

Bearbeitung mit Gegenspindel
Teil mit grossem Ausserdurchmesser (> 6 mm)

Usinage avec contre-broche
Piéce avec un grand diameétre extérieur (> 6 mm)

f+1 1

Counter-spindle
Gegenspindel
Contre-broche

A

Insert
Wendeplatte
Plaquette
Guide bush " 53R/ _53RX/ _53RP/
uide bus "
Fihrungsbiichse -S6R / _S6RP
Canon Tool holder "_L"

Werkzeughalter "_L"
Porte-outil "_L"

M@®/10/12/14/16)
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Machining with counter-spindle
Part with small external diameter (1-6 mm)

Bearbeitung mit Gegenspindel
Teil mit kleinem Ausserdurchmesser (1-6 mm)

Usinage avec contre-broche
Piéce avec un petit diamétre extérieur (1-6 mm)

7+1 1

I Counter-spindle
Gegenspindel
Contre-broche

Insert
Wendeplatte
Plaquette

"_53R /_53RX/ _53RP / _53RPX/
_53R+/_53Rb/_53Rb -r/_56R
/_56R-r/_56RP/_56RP-r/_58R/
_53-8R/_53-8R-r/_56-8R/"

Guide bush
Fiihrungsblichse
Canon

Tool holder "_R4"
Werkzeughalter"_R4"
Porte-outil "_R4"

+41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Notes

Notizen

Notes
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